
Ãîðèçîíòàëüíûå òîêàðíûå öåíòðû.

Âûñîêîòî÷íûå òîêàðíûå ñòàíêè ñ ×ÏÓ.

Âûñîêîòî÷íûå òîêàðíûå öåíòðû.
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Экспертные решения задач машиностроения
Ïîñòàâëÿåì âûñîêîòåõíîëîãè÷íîå 
ìåòàëëîîáðàáàòûâàþùåå
îáîðóäîâàíèå ñ 2002 ãîäà 

«Пумори-инжиниринг инвест» ÿâëÿåòñÿ èíæèíèðèíãîâîé êîìïàíèåé, ñïîñîáíîé ïðîôåññèîíàëüíî ðåøàòü
ðàçëè÷íûå ïî ãëóáèíå ïðîèçâîäñòâåííûå çàäà÷è: ïîñòàâëÿÿ è èíòåãðèðóÿ â ïðîèçâîäñòâî ñîâðåìåííîå
îáîðóäîâàíèå, ðàçðàáàòûâàÿ ïðîãðåññèâíûå òåõíîëîãèè, ïðîåêòèðóÿ è èçãîòàâëèâàÿ èíñòðóìåíò, îñíàñòêó,
âíåäðÿÿ ïðîãðàììíûå ïðîäóêòû, â òîì ÷èñëå öèôðîâûå, â êîìïëåêñíóþ ïðîèçâîäñòâåííóþ ñðåäó.
Òàêèì îáðàçîì, ìû ó÷àñòâóåì â ñîçäàíèè íîâîé ïðîìûøëåííîé ðåàëüíîñòè è ïîìîãàåì îòêðûâàòü íîâûå
âîçìîæíîñòè ðàçâèòèÿ è ðîñòà äëÿ ñâîèõ êëèåíòîâ. 

Ëó÷øàÿ èíæèíèðèíãîâàÿ
êîìïàíèÿ â Ðîññèè ïî

èòîãàì îáùåðîññèéñêîãî
ðåéòèíãà 2013-2015ãã

Íîìèíàíò Íàöèîíàëüíîé ïðåìèè
«ÏÐÈÎÐÈÒÅÒ» â íîìèíàöèÿõ

«Ñòàíêîñòðîåíèå» è
«Ìàøèíîñòðîåíèå»

2017-2018ãã

Ëó÷øåå ïðåäïðèÿòèå
ñòðàíû ïî ðåçóëüòàòàì

Âñåðîññèéñêîãî ðåéòèíãà
êà÷åñòâà òîâàðîâ è óñëóã

«ÇÂÅÇÄÀ ÊÀ×ÅÑÒÂÀ» -2019

Ïîäðàçäåëåíèå âêëþ÷àåò â ñåáÿ:
Èíæåíåðíî-òåõíè÷åñêèé öåíòð

(îòðàáîòêà ñëîæíûõ òåõïðîöåññîâ);
Ñåðâèñíóþ ñëóæáó (ââîä â

ýêñïëóàòàöèþ, ñåðâèñ è ðåìîíò);
Ó÷åáíûé öåíòð äëÿ ïîäãîòîâêè ñïåöèàëèñòîâ.

Îáåñïå÷èì ñåðâèñíóþ, èíôîðìàöèîííóþ è
òåõíè÷åñêóþ ïîääåðæêó êëèåíòîâ

â íåîáõîäèìîì îáúåìå, â ñîãëàñîâàííûå ñðîêè.

Собственная авторизованная служба

поддержки заказчика
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Îáåñïå÷èì ãðàìîòíûé ïîäáîð îáîðóäîâàíèÿ
è èíñòðóìåíòà, ðàçðàáîòêó òåõíîëîãèè

ïîëó÷åíèÿ äåòàëè, âíåäðåíèå åå â
ïðîèçâîäñòâî ñ ïîñòàâêîé êîìïëåêñà

íåîáõîäèìîãî îáîðóäîâàíèÿ, èíñòðóìåíòà,
îñíàñòêè, ñ ãàðàíòèåé ðåçóëüòàòà îáðàáîòêè.

Ñïðîåêòèðóåì íîâûå ó÷àñòêè è ìîäåðíèçèðóåì
óæå èìåþùèåñÿ òåõíîëîãè÷åñêèå ìîùíîñòè.

Собственная инженерно-технологическая

служба



Îñíîâàíà â 1993 ãîäó

Êîìïàíèÿ Zhejiang Headman Intelligent Machinery Co., Ltd., îñíîâàííàÿ â 1993 ãîäó, ÿâëÿåòñÿ âûñîêîòåõíîëîãè÷-
íûì ïðåäïðèÿòèåì, êîòîðîå ñïåöèàëèçèðóåòñÿ íà ïðîèçâîäñòâå âûñîêîòî÷íûõ ñòàíêîâ ñ ×ÏÓ, ïðîèçâîäñòâåí-
íûõ ëèíèé è öåõîâ äëÿ èçãîòîâëåíèÿ äåòàëåé, à òàêæå ðåøåíèè ðàçëè÷íûõ çàäà÷ ìàøèíîñòðîåíèÿ. Ïîñëå òðåõ
ëåò èññëåäîâàíèé è ðàçðàáîòîê êîìïàíèÿ ñêîíöåíòðèðîâàëàñü íà ìàññîâîì ïðîèçâîäñòâå ñòàíêîâ, óâåëè÷åíèè
îáúåìîâ ïðîèçâîäñòâà è ñîçäàíèè ñîáñòâåííîãî áðåíäà. Âïîñëåäñòâèè êîìïàíèÿ ñòàëà îäíîé èç êëþ÷åâûõ
ñòàíêîñòðîèòåëüíûõ êîìïàíèé â Êèòàå, à åå ïðîäóêöèÿ ñòàëà èçâåñòíà ìíîãèì êëèåíòàì.

Êîìïàíèÿ àêòèâíî ðàçâèâàåò íàïðàâëåíèå èññëåäîâàíèé è ðàçðàáîòîê, íåïðåðûâíî ñîâåðøåíñòâóÿ ñóùåñòâóþ-
ùèå è ñîçäàâàÿ íîâûå ðåøåíèÿ. Íà ñåãîäíÿøíèé äåíü â êîìïàíèè òðóäÿòñÿ ìíîæåñòâî òàëàíòëèâûõ èíæåíåðîâ
è ñïåöèàëèñòîâ âûñî÷àéøåãî êëàññà.

Headman ñòàë êëþ÷åâûì öåíòðîì ðàçðàáîòêè íîâûõ òåõíîëîãèé, èííîâàöèé è èññëåäîâàíèé â îáëàñòè ïðîèç-
âîäñòâà. Ñîòðóäíè÷àÿ ñî ìíîæåñòâîì èçâåñòíûõ òåõíè÷åñêèõ óíèâåðñèòåòîâ, êîìïàíèÿ óñïåøíî îñâîèëà ïðîèç-
âîäñòâî êëþ÷åâûõ êîìïîíåíòîâ ñâîèõ ñòàíêîâ, ïîëó÷èëà 128 ïàòåíòîâ, âêëþ÷àÿ 9 íà èçîáðåòåíèå, è 13 ëèöåíçèé
íà ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå. Ïî íåêîòîðûì òåõíè÷åñêèì ïàðàìåòðàì, ñòàíêè Headman ìîãóò ñîîòâåòñòâîâàòü
èëè ïðåâîñõîäèòü ìåæäóíàðîäíûå ñòàíäàðòû (ïî ñîñòîÿíèþ íà 2022 ãîä).

Êîìïàíèÿ Headman îáëàäàåò ìíîæåñòâîì âûñîêîòî÷íûõ ñòàíêîâ, óíèâåðñàëüíûìè èíòåëëåêòóàëüíûìè ïðîèçâîä-
ñòâåííûìè ëèíèÿìè FMS, îáîðóäîâàíèåì äëÿ îáðàáîòêè ëèñòîâîãî ìåòàëëà, íàíåñåíèÿ ïîêðûòèé è ò.ä.

Îñíàùåííûå öèôðîâûì îáîðóäîâàíèåì ïðîèçâîäñòâåííûå öåõà ñ ïîñòîÿííûì êîíòðîëåì òåìïåðàòóðû è âëàæ-
íîñòè, ðàçíîîáðàçíîå âûñîêîòî÷íîå èçìåðèòåëüíîå îáîðóäîâàíèå, ñîâðåìåííûå ñèñòåìû ïðîèçâîäñòâà è óïðàâ-
ëåíèÿ ïðîöåññàìè, à òàêæå ñèñòåìà êîíòðîëÿ êà÷åñòâà ïîçâîëÿþò ãàðàíòèðîâàòü ñîîòâåòñòâèå ïðîäóêöèè ìèðî-
âûì ñòàíäàðòàì.

2022

Êîìïàíèÿ
Headman
âíåñåíà â

ñïèñîê îñîáî
âàæíûõ ïðåä-
ïðèÿòèé ïðî-

âèíöèè
×æåöçÿí.

2021

Èíäóñòðèàëüíûé ïàðê
èíòåëëåêòóàëüíîãî ïðî-

èçâîäñòâà Headman 
â ã. Øàìåí ïîëó÷èë
âûñîêóþ îöåíêó êàê
âåäóùèé èíòåëëåêòó-
àëüíûé çàâîä â ïðî-

âèíöèè ×æåöçÿí.

2020

Ïåðâè÷íîå ïóáëè÷íîå
ðàçìåùåíèå àêöèé

è ëèñòèíã â Ñîâåòå ïî
èííîâàöèÿì â îáëàñòè
íàóêè è òåõíîëîãèé.

2018

Ââåäåí â ýêñïëóàòà-
öèþ Èíäóñòðèàëüíûé
ïàðê èíòåëëåêòóàëü-
íîãî  ïðîèçâîäñòâà

Headman â ã. Øàìåí,
ââåäåí â ýêñïëóàòà-
öèþ  Øàíõàéñêèé
íàó÷íî-èññëåäîâà-

òåëüñêèé öåíòð
Headman.

2012

Ïåðâûé âûñîêî-
òî÷íûé ñòàíîê ñ

×ÏÓ ñîøåë ñ
êîíâåéåðà. 

Íà÷àëî ñåðèéíî-
ãî ïðîèçâîäñòâà
îñíîâíûõ êîìïî-

íåíòîâ ñòàíêà
ñîáñòâåííîé
ðàçðàáîòêè.

2008

Ñîçäàíèå Äåïàðòà-
ìåíòà ìåæäóíàðîäíîé

òîðãîâëè â ×åíäó,
ðàñøèðåíèå ýêñïîðò-
íûõ ïðîäàæ. Ñåé÷àñ 
ñòàíêè ïðîäàþòñÿ â
Ãåðìàíèè è äðóãèõ

ñòðàíàõ ìèðà.

2004

Ïåðååçä çàâîäà
íà íîâîå ìåñòî.

Â íàñòîÿùåå âðåìÿ
îí ðàñïîëîæåí â

ïðîìûøëåííîì ïàðêå 
Huanshi Puhai

Headman.

2001

Êîìïàíèÿ ïåðåøëà
îò óíèâåðñàëüíûõ
òîêàðíûõ ñòàíêîâ 

ê òîêàðíûì ñòàíêàì
ñ ×ÏÓ, îòêðûâ ýðó

÷èñëîâîãî ïðîãðàìì-
íîãî óïðàâëåíèÿ
òîêàðíûõ ñòàíêîâ

Headman.

1993

Áûë îñíîâàí
ñòàíêîñòðîèòåëüíûé

çàâîä Huafeng 
(ïðåäøåñòâåííèê

Headman), êîòîðûé
â îñíîâíîì
ïðîèçâîäèë 

óíèâåðñàëüíûå 
òîêàðíûå ñòàíêè.

История

развития

компании

HEADMAN
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Íàó÷íî-òåõíè÷åñêèå èííîâàöèè, 
ïðîìûøëåííîñòü íà ñëóæáå 
ñòðàíû

Корпоративная философия Профиль компании

HEADMAN

1993–2023   30 ëåò

Ñòàòü ñòàíêîñòðîèòåëüíûì ïðåäïðèÿòèåì ìèðîâîãî óðîâíÿ

Корпоративная цель 

Корпоративная стратегия 

Áûòü ñïåöèàëèñòîì â îáëàñòè îáðàáîòêè ìåòàëëîâ
ðåçàíèåì

Направление развития

Ñïåöèàëèçèðîâàííîå, âûñîêîòåõíîëîãè÷íîå

Позиционирование продукта 

Çàìåùåíèå èìïîðòà èç Ãåðìàíèè è ßïîíèè

Корпоративная миссия

Компания HEADMAN следует принципам “специализированного и высокотехнологичного”
развития, а также использования своих разработок, технологий и производства.

«Èíòåëëåêòóàëüíàÿ» ïðîèçâîäñòâåííàÿ áàçà
â ã. Pucheng

Íàó÷íî-èññëåäîâàòåëüñêèé öåíòð â Øàíõàå Ñîâðåìåííîå ïðîèçâîäñòâî â ã. Øàìåí



M²Y²M M²YMY M² S

T85ÌY/3200

Серия T85MY

Горизонтальные обрабатывающие токарные центры

T85ÌY/2200 T85ÌY/1100

T85Ì/3200

Серия T85M

T85Ì/2200 T85Ì/1100

T85/3200

Серия T85

T85/2200 T85/1100

T75ÌY/3200

Серия T75MY

T75ÌY/2200 T75ÌY/1100

T75Ì/3200

Серия T75М

T75Ì/2200 T75Ì/1100

T75/3200

Серия T75

T75/2200 T75/1100

Вертикальные обрабатывающие токарные центры

T65Ì/1250

Серия 65М

T65Ì/750 T65Ì/500 T65ÌS

T65/1250

Серия T65

T65/750 T65/500 T60/1250

Серия T60

T60/750 T65/500

Серия T55II Super

T55II/500 Super T55II/300 Super

T55Ì Super

Серия T55M

T55MS T55MSY T35

Серия T35

T35B T35BMY

T50/1250

Серия T50

T50/300
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T65/1250

Серия T25

Vi7000

Серия V

Vi7000M VZ7000M VD7000 VD7000MVZ7000 VZ7000B VZ7000BM

Многоосевые обрабатывающие центры

Hi5000

Серия Hi / Параллельная комплексная обработка

Hi5000M Hi5000MY
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Серия станков для автоматизации производства

Интегрированный автоматизированный производственный блок (ñ çàãðóç÷èêîì äåòàëåé) 

Hi5000M² Hi5000M²Y Hi5000M²Y² Hi5000S Hi6000

Стандартная автоматизированная производственная ячейка (ñòàíîê ñ ×ÏÓ + çàãðóç÷èê äåòàëåé) 

HTD400 HTD500 T35B-Auto T50/300-Auto T50/500-Auto

Комплексная автоматизированная производственная ячейка (ñîâìåñòíàÿ àâòîìàòèçàöèÿ 

Основная продукция

HEADMAN

Ãîðèçîíòàëüíûå
îáðàáàòûâàþùèå
òîêàðíûå öåíòðû

Âåðòèêàëüíûå
îáðàáàòûâàþùèå
òîêàðíûå öåíòðû

Ìíîãîîñåâûå
îáðàáàòûâàþùèå
öåíòðû

Àâòîìàòèçàöèÿ
ïðîèçâîäñòâà



Замена шлифования черновой 
и чистовой токарной обработкой

Преимущество токарных станков HEADMAN серии Т 
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Т серия
Ãîðèçîíòàëüíûå òîêàðíûå öåíòðû.

Âûñîêîòî÷íûå òîêàðíûå ñòàíêè ñ ×ÏÓ.

Âûñîêîòî÷íûå òîêàðíûå öåíòðû.

Ñòàíêè Headman ñ ×ÏÓ îòëè÷àþòñÿ óâåëè÷åííîé ãëó-
áèíîé ðåçàíèÿ è âûñîêèìè ðàáî÷èìè ñêîðîñòÿìè. 
Â ðåçóëüòàòå, ïî ñðàâíåíèþ ñî øëèôîâàëüíûì ñòàíêîì, 
âðåìÿ îáðàáîòêè ñîêðàùàåòñÿ â íåñêîëüêî ðàç. Ê òîìó æå, 
ñòàíêè Headman îáëàäàþò íèçêèì ýíåðãîïîòðåáëåíèåì.

Высокая эффективность обработки

Ïðè èñïîëüçîâàíèè ñòàíêîâ Headman ïðîèñõîäèò ìåíåå
ñèëüíûé íàãðåâ äåòàëè, ÷åì ïðè èñïîëüçîâàíèè òðàäè-

öèîííîãî øëèôîâàëüíîãî ñòàíêà. Ýòî ñâÿçàíî ñ òåì,
÷òî ÷àñòü òåïëà, âûäåëÿþùåãîñÿ â ïðîöåññå ðàáîòû,

óäàëÿåòñÿ âìåñòå ñî ñòðóæêîé. Áëàãîäàðÿ ýòîìó, 
óäàåòñÿ èçáåæàòü îáðàçîâàíèÿ òðåùèí è ïðèæîãîâ.

Ñìåíà èíñòðóìåíòà ïðîèñõîäèò áûñòðåå, ÷åì çàìåíà øëè-
ôîâàëüíîãî êðóãà íà òðàäèöèîííûõ øëèôîâàëüíûõ ñòàíêàõ.
Îïòèìèçèðîâàííûé ïðîôèëü òî÷åíèÿ íå òðåáóåò êîððåê-
öèè èíñòðóìåíòà, ÷òî óïðîùàåò ðàáî÷èé ïðîöåññ. Âû-
ñîêèé êîýôôèöèåíò èñïîëüçîâàíèÿ îáåñïå÷èâàåò ýô-
ôåêòèâíîñòü èñïîëüçîâàíèÿ èíñòðóìåíòà è ñíèæàåò
çàòðàòû íà åãî çàìåíó.

Высокий коэффициент использования

Îïòèìèçàöèÿ ïðîèçâîäñòâåííûõ ïðîöåññîâ íà
ñòàíêàõ ïîçâîëÿåò ñîêðàòèòü êîëè÷åñòâî íåîáõîäèìîãî

îáîðóäîâàíèÿ, ÷òî ïðåäîñòàâëÿåò âàì çíà÷èòåëüíîå
ïðåèìóùåñòâî ïåðåä êîíêóðåíòàìè.

Высокое качество

Повышение эффективности

Áèåíèå øïèíäåëÿ ó ôëàíöà

Áèåíèå øïèíäåëÿ íà òîðöå

Äèàìåòð 1

Öèëèíäðè÷íîñòü <0,0015

ìì

ìì

ìì

ìì

ìì

ìì

Äèàìåòð 2

Äèàìåòð 2 <0,001

<0,001

<0,001

<0,001

<0,001

Ïðèìå÷àíèå: øïèíäåëü ñ òîðöåâûì/ðàäèàëüíûì áèåíèåì 0,001 ìì ÿâëÿåòñÿ îïöèåé. 

Материал тестового образца - медь

Высокая точность (на примере модели T65/500) Шероховатость поверхности

Ra0.2 μm
×åðíîâàÿ îáðàáîòêà

Легированная сталь, термообрабатываеммая

Òâåðäîñòü ìàòåðèàëà HRC58-63

20CrMo, öåìåíòàöèÿ è çàêàëêà 200.00 um/ñì (x50)

0
.5

 u
m

/ñ
ì

 (
x2

0
0
0
0
)

Ïðèìå÷àíèå: Âûøåóêàçàííûå çíà÷åíèÿ òî÷íîñòè ïîëó÷åíû ïðè òåìïåðàòóðå
â ïîìåùåíèè 20±1 °C â ñîîòâåòñòâèè ñ óñëîâèÿìè ïðîèçâîäèòåëÿ è 
îïðåäåëåííîé êîìïîíîâêîé ñòàíêà.

Ra0.74 μm
×èñòîâàÿ îáðàáîòêà 

Латунь

HPb59-1

Ìîäåëü ñòàíêà

Ìàòåðèàë

Îáîðîòû øïèíäåëÿ

Ðåçåö Àëìàçíûé (ðàäèóñ ïî âåðøèíå R0,4 ìì)

îá/ìèí

ìì/îá

ìì

Ïîäà÷à

Ãëóáèíà ðåçàíèÿ 0,02

0,03

500

Ëàòóíü

Ò55
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Стандарты ISO

50%

Ðóêîâîäñòâóÿñü ñòàíäàðòàìè ISO,
HEADMAN óñòàíîâèëè ñâîé ñòàíäàðò
òî÷íîñòè, ïðåâûøàþùèé ñòàíäàðò
ISO íà 50%

Ïî íåêîòîðûì êëþ÷åâûì ïîêàçàòåëÿì,
ïðåâûøåíèå ñòàíäàðòà ñîñòàâëÿåò 50-80%,
÷òî ÿâëÿåòñÿ äîñòèæåíèåì âûñîêîãî óðîâíÿ

â ìèðå ñòàíêîñòðîèòåëüíîé îòðàñëè

Основные стандарты точности

Стандарт
ISO HEADMAN

Превышение
показателя

Параметр

Низкая вибрация, высокая жесткость станины

Цельнолитая станина

Îêðóãëîñòü èñïûòàòåëüíîãî îáðàçöà

Ñòàáèëüíîñòü äèàìåòðà îáðàáîòêè
èñïûòàòåëüíîãî îáðàçöà

Ïëîñêîñòíîñòü òîðöåâîé ïîâåðõíîñòè, 
ïåðïåíäèêóëÿðíîé îñè øïèíäåëÿ

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ
ïî îñÿì X/Z

Ïîâòîðÿåìîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ
ïî îñÿì X/Z

Ïîâòîðÿåìàÿ òî÷íîñòü 
ïîçèöèîíèðîâàíèÿ 
ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Ðàäèàëüíîå áèåíèå øïèíäåëÿ

Ðàäèàëüíîå áèåíèå
íà ðàññòîÿíèè 300 ìì

Îñåâîå áèåíèå øïèíäåëÿ

0,015 ìì

0,02 ìì

0,01 ìì

0,005 ìì

0,015 ìì

0,015 ìì

0,025 ìì

0,008 ìì

0,01 ìì

0,003 ìì

0,008 ìì

0,003 ìì

0,002 ìì

0,006 ìì

0,006 ìì

0,008 ìì

0,003 ìì

0,002 ìì

80,00%

60,00%

70,00%

60,00%

60,00%

60,00%

68,00%

62,50%

80,00%

0,01 ìì 0,04 ìì 60,00%

Â ïëîñêîñòè YZ

Â ïëîñêîñòè ZX

Ïðèìå÷àíèå. Ïðèìåð - ìîäåëü Ò55II/500 Super
Ñòàíäàðò ISO «Ñòàíêè òîêàðíûå ñ ÷èñëîâûì ïðîãðàììíûì óïðàâëåíèåì è òîêàðíûå
îáðàáàòûâàþùèå öåíòðû»  (ISO13041:2009)

50-80% 1 2

3

4 5 6

1

2

3

4

5

6

12-ти позиционная револьверная головка.

8/12-ти позиционная револьверная головка с сервоприводом.

Мотор-шпиндель.

Механический шпиндель с ременным приводом.

Люнет.

Задняя бабка (механическая / с сервоприводом).

Высокоточный токарный станок

Îáðàáîòêà îñíîâíûõ ïîâåðõíîñòåé ñòàíèíû âûïîëíÿåòñÿ
íà èìïîðòíûõ, âûñîêîòî÷íûõ ïÿòèêîîðäèíàòíûõ ñòàíêàõ. Ýòî
îáîðóäîâàíèå ïîçâîëÿåò òîêàðíûì ñòàíêàì è òîêàðíûì öåíòðàì
ñ ×ÏÓ Headman ñîîòâåòñòâîâàòü âûñîêîòî÷íûì ñòàíäàðòàì.

Îñíîâíûå êîíòàêòíûå ïîâåðõíîñòè ñòàíèíû, òàêèå êàê îñíîâàíèå êîðïóñà øïèíäåëüíîãî óçëà, ìåñòà êðåïëåíèÿ ØÂÏ
è ò.ä. ïîäâåðãàþòñÿ ðó÷íîìó øàáðåíèþ, ÷òîáû ñáàëàíñèðîâàòü íàãðóçêó è çíà÷èòåëüíî óëó÷øèòü ïðî÷íîñòü êîíñòðóêöèè.

Öåëüíîëèòóþ ñòàíèíó èçãîòàâëèâàþò èç ìîäèôèöèðî-
âàííîãî ÷óãóíà HT300, êîòîðûé îáëàäàåò ïðåâîñõîä-

íûìè ìåõàíè÷åñêèìè ñâîéñòâàìè, âûñîêîé èçíî-
ñîñòîéêîñòüþ è æåñòêîñòüþ. Ýòîò ìàòåðèàë îáåñ-

ïå÷èâàåò ñòàáèëüíîñòü è æåñòêîñòü ñòàíêà,
â ò.÷. ïðè áûñòðûõ îñåâûõ ïîäà÷àõ.

Ïðè äëèòåëüíîì ñíÿòèè âíóòðåííèõ íàïðÿæåíèé ñòðóêòóðà è
ðàçìåð ñòàíèíû ñòàáèëèçèðóþòñÿ, ìåõàíè÷åñêèå ñâîéñòâà
óëó÷øàþòñÿ, ñîïðîòèâëåíèå äåôîðìàöèè âîçðàñòàåò, à
ïðî÷íîñòü è óñòàëîñòíàÿ ñòîéêîñòü óâåëè÷èâàþòñÿ. Òàêæå,
óìåíüøàåòñÿ ïîãðåøíîñòü äåôîðìàöèè, âûçâàííàÿ
âíóòðåííèì íàïðÿæåíèåì â îòëèâêàõ/

Ëèíåéíûå íàïðàâëÿþùèå îáëàäàþò âûñîêîé òî÷íî-
ñòüþ, æåñòêîñòüþ è ñïîñîáíîñòüþ âûäåðæèâàòü áîëü-

øèå íàãðóçêè. Îíè èäåàëüíî ïîäõîäÿò äëÿ èñïîëüçîâà-
íèÿ â òÿæåëûõ óñëîâèÿõ ýêñïëóàòàöèè è îáåñïå÷èâàþò

äîëãèé ñðîê ñëóæáû ñòàíêîâ.

Цельнолитая станина

Длительное снятие внутренних напряжений Высокоточная ШВП и направляющие

Ручное шабрение станины



10 WWW.PUMORI-INVEST.RU WWW.PUMORI-INVEST.RU 11

Сервогидравлическая револьверная головка

Собственное производство Headman

Шпиндель с ременным приводом

Высокая жесткость и высокий
крутящий момент шпинделя

Шпиндель Headman

Øïèíäåëü ïðèâîäèòñÿ â äâèæåíèå èíòåãðèðîâàííûì äâèãàòåëåì,
÷òî ïîçâîëÿåò îòêàçàòüñÿ îò èñïîëüçîâàíèÿ êîðîáêè ïåðåäà÷.

Êîíñòðóêöèÿ îáëàäàåò ðÿäîì ïðåèìóùåñòâ: êîìïàêòíîñòü, ìàëûé
âåñ, íèçêèé óðîâåíü âèáðàöèé, íåáîëüøîå òåïëîâîå ñìåùåíèå,

âûñîêèé êðóòÿùèé ìîìåíò íà íèçêèõ îáîðîòàõ, âûñîêàÿ ñêîðîñòü,
âûñîêàÿ äèíàìè÷åñêàÿ è ñòàòè÷åñêàÿ òî÷íîñòü, ñòàáèëüíîñòü.

Мотор-шпиндель с прямым приводом

Система охлаждения подшипников шпинделя

Âñå êîìïîíåíòû øïèíäåëÿ, âêëþ÷àÿ ñòàòîð è ïåðåäíèé ïîäøèïíèê, 
îõëàæäàþòñÿ ñ ïîìîùüþ âîäÿíîãî èëè âîçäóøíîãî îõëàæäåíèÿ. 
Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ ïîçâîëÿåò ýôôåêòèâíî îòâîäèòü òåïëî îò
êîìïîíåíòîâ øïèíäåëÿ äàæå åñëè îáîðóäîâàíèå èñïîëüçóåòñÿ
íà ìàêñèìàëüíîé ñêîðîñòè â òå÷åíèå äëèòåëüíîãî âðåìåíè,
óìåíüøàÿ âëèÿíèå âûäåëåíèÿ òåïëà íà òî÷íîñòü îáðàáîòêè.

Èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ ìàññîâîãî ïðîèçâîäñòâà èëè èñïîëüçî-
âàíèÿ â ñîñòàâå àâòîìàòè÷åñêèõ ïðîèçâîäñòâåííûõ ëèíèé.

Ñäâîåííûå áëîêè ïîäøèïíèêîâ îáåñïå÷èâàþò æ¸ñòêîñòü è áîëü-
øîé êðóòÿùèé ìîìåíò, à òàêæå êîíòðîëèðóåìûé ïðåäíàòÿã

ïîäøèïíèêîâ.

4 Передних и 1 задний роликовый подшипник

Мотор-шпиндель

График мощности и крутящего момента
шпинделя (модель Т55)

Мощность,
кВт

Скорость
вращения,
об/мин

Крутящий
момент, Нм

0

CONT.P CONT.T

MAX.P MAX.T

17,3

121,3

242

300

0 867 1965 2601 4000

6,5

11

15

20

25

232 / 240 Нм

232 Нм

Максимальный 
крутящий
момент 

шпинделя

T55 Ïðÿìîé / Ðåìåííûé ïðèâîä

T65 Ïðÿìîé ïðèâîä

Точность
балансировки

Биение
шпинделя

0,003 мм

0,008 мм Íà äëèíå 300 ìì

Íà ôëàíöå

G0,4 Äèíàìè÷åñêèé áàëàíñ

Âñå ïðîöåññû îáðàáîòêè äåòàëåé ñòàíêà âûïîëíÿþòñÿ íà øâåéöàðñêîì øëèôîâàëüíîì îáîðóäîâàíèè â òåðìîêîíñòàíòíîì
ïîìåùåíèè çà îäèí óñòàíîâ.

Äëÿ êîíòðîëÿ ïðåäâàðèòåëüíîãî íàòÿãà øïèíäåëÿ èñïîëüçóåòñÿ ñïåöèàëèçèðîâàííûé èçìåðèòåëüíûé ïðèáîð. Îáåñïå÷åíèå
ñòàáèëüíîãî ïðåäâàðèòåëüíîãî íàòÿãà ñíèæàåò âëèÿíèå ÷åëîâå÷åñêîãî ôàêòîðà íà æåñòêîñòü êîíñòðóêöèè.

Äëÿ äîñòèæåíèÿ âûñîêîãî êëàññà áàëàíñèðîâêè G0.4 íåîáõîäèìî ïðîâåñòè âûñîêîòî÷íîå äèíàìè÷åñêîå óðàâíîâåøèâàíèå
ìàññ è ìîìåíòîâ øïèíäåëÿ, ÷òî äîñòèãàåòñÿ ìíîãîêðàòíûì óðàâíîâåøèâàíèåì ðàçëè÷íûõ ïîâåðõíîñòåé. Ýòî ñíèæàåò
âèáðàöèè è îáåñïå÷èâàåò òî÷íîñòü è ñòàáèëüíîñòü îáðàáîòêè íà äëèòåëüíîå âðåìÿ.

Íà ïåðåäíåì ïîäøèïíèêå ãëàâíîãî âàëà óñòàíîâëåíà ñèñòåìà çàùèòû, ïðåäîòâðàùàþùàÿ ïðîíèêíîâåíèå çàãðÿçíåíèé
èç çîíû îáðàáîòêè.

Ïðîöåññ òåñòèðîâàíèÿ äèíàìè÷åñêîé áàëàíñèðîâêè øïèíäåëÿ çàíèìàåò 8 ÷àñîâ.

Как достигается высокая точность балансировки

Шлифовка в термоконстантном помещении

Выверенный предварительный натяг

Высокоточная динамическая балансировка

Система защиты подшипиника

8 часов

2600 / 3600 / 6300 Кгс
Повторяемая точность позиционирования

Ñîîòâåòñòâåííî äëÿ ñòàíêîâ: Ò45 / T55 / T65

Ось Х: ± 0,001 мм 
Ось Z: ± 0,002 мм

Точность позиционирования 

0,15 / 0,15 / 0,2 с 
Время смены инструмента

Ñîîòâåòñòâåííî äëÿ ñòàíêîâ:
Ò45 / T55 / T65

Функция смены
инструмента без
подъема диска
Доступно для 8 или 12-позиционной

револьверной головки

Òîêàðíûé ñòàíîê Ò55

Ýôôåêòèâíàÿ çàùèòà îò ïîïàäàíèÿ
â ðåâîëüâåðíóþ ãîëîâó çàãðÿçíÿþùèõ
âåùåñòâ, òàêèõ êàê ÑÎÆ è ñòðóæêà.

Äëÿ óâåëè÷åíèÿ æåñòêîñòè è èçíîñîñòîéêîñòè êîíñòðóêöèè ïðèìåíÿåòñÿ çàêàëåííàÿ õðîììîëèáäåíîâàÿ ñòàëü. Ãèäðàâëè-
÷åñêèé çàæèì, àâòîìàòè÷åñêîå öåíòðèðîâàíèå øåñòåðåí÷àòîé ìóôòû ãàðàíòèðóþò íàäåæíóþ ôèêñàöèþ ïðè ïðîõîæäåíèè
÷åðåç ðåâîëüâåðíóþ ãîëîâêó îõëàæäàþùåé æèäêîñòè ïîä âûñîêèì äàâëåíèåì.

Ñèñòåìà èíäåêñàöèè ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè âêëþ÷àåò ñåðâîïðèâîä, âûñîêîòî÷íóþ øåñòåðåí÷àòóþ ìóôòó è ãèäðàâëè÷åñ-
êèé öèëèíäð. Âûñîêàÿ òî÷íîñòü èíäåêñàöèè è ïîâòîðÿåìîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè ñîñòàâëÿþò
± 0,001 ìì, à ãèäðàâëè÷åñêèé öèëèíäð îáåñïå÷èâàåò íåîáõîäèìîå ïðèæèìíîå óñèëèå äëÿ ñîçäàíèÿ òðåáóåìîé æåñòêîñòè
ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè.

Çà ñ÷åò ñèíõðîíèçàöèè ñìåíû èíñòðóìåíòà ñ åãî îòâîäîì â ñî÷åòàíèè ñ âûñîêîñêîðîñòíîé ïîäà÷åé ïîçâîëÿåò ñîêðàòèòü 
âñïîìîãàòåëüíîå âðåìÿ.

Преимущества

Гидравлическая блокировка, высокоточное позиционирование шестеренчатой муфтой

Особенности конструкции

Время смены инструмента на соседний составляет 0,15 с

Âðåìÿ ñìåíû èíñòðóìåíòà â ëþáîì íàïðàâëåíèè íà ñîñåäíèé 0,15 ñåê

Êîëè÷åñòâî ãíåçä 8 / 12 (îïöèîíàëüíî)

Ðàçìåð ñå÷åíèÿ ðàäèàëüíîãî èíñòðóìåíòà

Äèàìåòð ñå÷åíèÿ îñåâîãî èíñòðóìåíòà 

Íàïðàâëåíèå ñìåíû èíñòðóìåíòà

Ñèëà çàæèìà

25 õ 25 / 20 õ 20 ìì

⌀ 40 / 32 ìì

Áëèæàéøèé / Íà âûáîð â ëþáîì íàïðàâëåíèè 

36 êÍ (3600 Êãñ)
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Задняя бабка

Собственная продукция Headman

Параметр

Ïåðåìåùåíèå çàäíåé áàáêè

Êîíóñ çàäíåé áàáêè

Ìàêñèìàëüíîå óñèëèå öåíòðà çàäíåé áàáêè

Ñêîðîñòü ïåðåìåùåíèÿ çàäíåé áàáêè

Подвижная задняя бабка с сервоприводом

Àâòîìàòè÷åñêàÿ ïîäâèæíàÿ áàáêà ñ ñåðâîïðèâîäîì óïðàâëÿåòñÿ
êîíòðîëëåðîì ×ÏÓ, ÷òî ïîçâîëÿåò ëåãêî çàäàòü õîä è óñèëèå

äàâëåíèÿ ïèíîëè çàäíåé áàáêè.

Ýôôåêòèâíîñòü è óäîáñòâî ýêñïëóàòàöèè ïîâûøàþòñÿ çà ñ÷åò
èñïîëüçîâàíèÿ àâòîìàòè÷åñêîé çàäíåé áàáêè äëÿ îáåñïå÷åíèÿ

íåïðåðûâíîãî ïðîöåññà ïðîèçâîäñòâà. 

Ïî çàêàçó êëèåíòà çàäíÿÿ áàáêà ìîæåò îñíàùàòüñÿ âñòðîåííûì
âðàùàþùèìñÿ öåíòðîì ñ êîíóñîì Ìîðçå 4.

Â îäíîé è òîé æå ïðîãðàììå âû ìîæåòå çàäàòü êîìàíäó ïîëî-
æåíèÿ ïî äâóì ïàðàìåòðàì. Çàäíÿÿ áàáêà ìîæåò áûòü íàñòðîåíà

íà âûñîêóþ 8 ì/ìèí èëè íèçêóþ ñêîðîñòü ïåðåìåùåíèÿ
1,2 ì/ìèí.

Автоматическое перемещение задней бабки

T55/300 T55/500

M.T.NO.4

280 ìì

2,5 êÍ

8 ì/ìèí

M.T.NO.4

500 ìì

2,5 êÍ

8 ì/ìèí

Çàäíÿÿ áàáêà óñòàíàâëèâàåòñÿ íà ëèíåéíûå íàïðàâëÿþùèå, à ñïåöèàëüíûé
çàæèì àâòîìàòè÷åñêè ôèêñèðóåò åå â íóæíîì ïîëîæåíèè.

Çàäíÿÿ áàáêà èìååò âûñîêóþ æåñòêîñòü, ñòàáèëüíóþ òî÷íîñòü, ïðîñòîå è
óäîáíîå ðó÷íîå óïðàâëåíèå ÷òî çíà÷èòåëüíî ïîâûøàåò ýôôåêòèâíîñòü

îáðàáîòêè.

Äàííîå òåõíîëîãè÷åñêîå ðåøåíèå èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ òÿæåëîãî ðåçàíèÿ
è âûñîêîòî÷íîé îáðàáîòêè.

Параметр

Ïåðåìåùåíèå çàäíåé áàáêè

Êîíóñ çàäíåé áàáêè

Ìàêñèìàëüíîå óñèëèå öåíòðà çàäíåé áàáêè

Äèàìåòð âòóëêè çàäíåé áàáêè

T55/300 T55/500

-

280 ìì

-

-

M.T.NO.4

487 ìì

5,5 êÍ

70

Задняя бабка с механической фиксацией

Ñòàíäàðòíî
óñòàíîâî÷íîå

ðàññòîÿíèå: 50 ìì

8 ì/ìèí

Максимальная скорость 8 м/мин

Минимальная скорость 1,2 м/мин

1,2...8 ì/ìèí

Технология компенсации тепловых

деформаций

Опционально

Внутренние и
внешние источники
тепла

Нагрев и,
как следствие,
теплоотдача

Термическая 
деформация

Тепловая 
погрешность

ÑÎÆ, ãèäðàâëè÷åñêàÿ 
ñèñòåìà, ëèíåéíûå íàïðà-
âëÿþùèå, ïîäøèïíèêè, øå-
ñòåðíè, ìóôòû, ñòðóæêà, ðåçåö,
çàãîòîâêà, ýëåêòðîìîòîð, òîðìîç,
òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåé ñðåäû.

Ðàñøèðåíèå, ñæàòèå, 
èçãèá, äåôîðìàöèÿ.

 
Òåðìè÷åñêàÿ äåôîðìàöèÿ øïèíäåëÿ,

âèíòîâ è äðóãèõ êëþ÷åâûõ óçëîâ.

  Ñìåùåíèå èíñòðó-
ìåíòà îòíîñèòåëü-

íî çàãîòîâêè.
 Èçìåíåíèå 

òî÷íîñòè 
ñòàíêà.

Q = cmΔt

Òåïëîâàÿ ïîãðåøíîñòü îòíîñèòñÿ ê êâàçèñòàòè÷åñêîé îøèáêå. Ýòà ïîãðåøíîñòü âûçâàíà òåïëîâîé äåôîðìàöèåé, êîòîðàÿ
ÿâëÿåòñÿ ðåçóëüòàòîì âîçäåéñòâèÿ òåïëà âî âðåìÿ ðàáîòû ñòàíêà, òåì ñàìûì íàðóøàåòñÿ ãåîìåòðè÷åñêàÿ ñâÿçü èíñòðó-

ìåíòà ñ çàãîòîâêîé. Ñîãëàñíî èññëåäîâàíèÿì, òåïëîâàÿ äåôîðìàöèÿ ñîñòàâëÿåò 50-70% îò âñåõ îøèáîê ñòàíêà, ÷òî
äåëàåò íåîáõîäèìûì èñïîëüçîâàíèå ñèñòåìû êîìïåíñàöèè òåïëîâûõ äåôîðìàöèé.

Зачем нужна технология компенсации тепловых деформаций?

Установка
датчиков

Тепловизионный
эффект

Лазерный
интерферометр

Система измерения
тепловой деформации+ + +

Òîêàðíûé ñòàíîê ÍÅÀDÌÀN ñîáèðàåò èíôîðìàöèþ î òåìïåðàòóðíîì ðåæèìå â ïðîãðàììèðóåìûé ëîãè÷åñêèé êîíòðîëëåð
(ÏËÊ), ÷òîáû âû÷èñëèòü òåïëîâóþ ïîãðåøíîñòü. Ïîñëå ÷åãî ÏËÊ âûñ÷èòûâàåò ìîäåëü êîìïåíñàöèè è âíîñèò èçìåíåííûå

ïàðàìåòðû â ×ÏÓ ñòàíêà, òàêèì îáðàçîì ïðîèñõîäèò êîððåêòèðîâêà îøèáîê, âûçâàííûõ òåïëîâîé äåôîðìàöèåé.

Технология компенсации тепловых деформаций HEADMAN 

После компенсации (3,429 μm)

До компенсации (18,695 μm)

После компенсации (5,524 μm)

До компенсации (24,265 μm)

+81,6% +77,2%

Компенсация тепловой деформации по оси X Компенсация тепловой деформации по оси Z

Пример: до и после использования системы компенсации тепловой деформации 
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Эргономика

Эффективная и надежная

WWW.PUMORI-INVEST.RU

Трансформация предприятия

Цифровизация машиностроительного предприятия

Âíåäðåíèå íîâûõ òåõíîëîãèé äëÿ ñíèæåíèÿ çàòðàò è çíà÷èòåëüíîãî ïîâûøåíèÿ ýôôåêòèâíîñòè

2

5

3

1 4

HEADMAN Smart Factory

1. Êîìïëåêñíàÿ àâòîìàòèçèðîâàííàÿ ïðîèçâîäñòâåííàÿ ÿ÷åéêà (ñîâìåñòíàÿ àâòîìàòèçàöèÿ);
2. Êîìïëåêñíàÿ àâòîìàòèçèðîâàííàÿ ïðîèçâîäñòâåííàÿ ëèíèÿ (ñ çàãðóç÷èêîì);
3. Ñòàíäàðòíàÿ àâòîìàòèçèðîâàííàÿ ïðîèçâîäñòâåííàÿ ÿ÷åéêà (èíòåãðèðîâàííîå îáîðóäîâàíèå);
4. Ñèñòåìà óìíîãî ñêëàäèðîâàíèÿ;
5. AGV Ðîáî-ìîáèëü.

От аналогового
предприятия к
цифровому

Аналоговое предприятие

Íà äàííîì ýòàïå íàõîäÿòñÿ áîëüøèíñòâî ïðîèç-
âîäñòâåííûõ êîìïàíèé, ïîñêîëüêó îáðàáîòêà èíôîð-
ìàöèè íàõîäèòñÿ íà íà÷àëüíîì ýòàïå. Íåñìîòðÿ íà òî,
÷òî ìíîãèå ïðåäïðèÿòèÿ âíåäðèëè ERP-ñèñòåìû, ó
íèõ âðÿä ëè åñòü âîçìîæíîñòü ñîáèðàòü è îáðà-
áàòûâàòü äàííûå, ãåíåðèðóåìûå ïðîèçâîäñòâåííûì
îáîðóäîâàíèåì â ðåæèìå ðåàëüíîãî âðåìåíè.

Цифровое предприятие

Öèôðîâîå ïðîèçâîäñòâåííîå ïðåäïðèÿòèå ìîæåò 
ïîëó÷àòü èíôîðìàöèþ è îñóùåñòâëÿòü êîíòðîëü  â 

ìàñøòàáàõ âñåãî çàâîäà. Ïðåäïðèÿòèå ìîæåò
ñîáèðàòü äàííûå ðàçíûõ öåõîâ â ðåæèìå ðåàëüíîãî

âðåìåíè, ñðàâíèâàòü êëþ÷åâûå  ïîêàçàòåëè
ïðîèçâîäèòåëüíîñòè è ðàñïðåäåëÿòü ïðîèçâîäñòâåííûå

çàäà÷è ìåæäó íåñêîëüêèìè öåõàìè.

Безопасная обработка

Çîíà îáðàáîòêè ïîëíîñòüþ çàêðûòà çàùèòíûìè êîæóõàìè, ÷òî ïîçâîëÿåò ýôôåêòèâíî ïðåäîòâðàùàòü ïîïàäàíèå ñòðóæêè,
ñìàçûâàþùå-îõëàæäàþùåé æèäêîñòè, ìàñëÿíîãî òóìàíà (ñòàíîê îñíàùåí äîïîëíèòåëüíûì óñòðîéñòâîì äëÿ åãî ñáîðà è
îòäåëåíèÿ) è ïðî÷èõ îòõîäîâ, îáðàçóþùèõñÿ âî âðåìÿ òåõíîëîãè÷åñêîãî ïðîöåññà, çà ïðåäåëû ðàáî÷åé çîíû, à òàêæå
çíà÷èòåëüíî ñíèæàòü óðîâåíü øóìà, îáåñïå÷èâàÿ îïåðàòîðó êîìôîðò è áåçîïàñíîñòü. Ãåðìåòè÷íûé ýëåêòðè÷åñêèé øêàô,
èçîëèðîâàííûé îò ïðîíèêíîâåíèÿ ïûëè è ìàñëÿíîé âçâåñè, çàùèùàåò âíóòðåííèå êîìïîíåíòû ìíîãîîñåâîãî îáðàáàòûâàþùåãî
öåíòðà.

Централизованное техническое обслуживание

Ýëåìåíòû êîíòðîëÿ è îáñëóæèâàíèÿ ñòàíêà ñîñðåäîòî÷åíû â îäíîì ìåñòå, ÷òî óïðîùàåò åæåäíåâíîå îáñëóæèâàíèå è ðåìîíò.

Цветовая маркировка проводов

Öâåò ïðîâîäîâ îïðåäåëÿåòñÿ èõ íàçíà÷åíèåì, ÷òî îáëåã÷àåò îáñëóæèâàíèå, ñîêðàùàåò âðåìÿ íà îáíàðóæåíèå è óñòðàíåíèå
íåèñïðàâíîñòåé.

Интеллектуальная, яркая подсветка

Ïðè ïðèáëèæåíèè îïåðàòîðà òîêàðíûé ñòàíîê Headman àâòîìàòè÷åñêè àêòèâèðóåò ïîäñâåòêó ñòàíêà è ïóëüòà îïåðàòîðà, îáëåã÷àÿ
ïðîâåðêó ñòàòóñà îáðàáîòêè. Ãàëîãåíîâàÿ ëàìïà ÿðêî îñâåùàåò ðàáî÷óþ çîíó, ñîçäàâàÿ óäîáíûå óñëîâèÿ äëÿ îñìîòðà, óñòàíîâêè
è çàìåíû äåòàëåé. Êîãäà äâåðü îòêðûâàåòñÿ èëè çàêðûâàåòñÿ, ñâåò àâòîìàòè÷åñêè âêëþ÷àåòñÿ èëè âûêëþ÷àåòñÿ. Òàêæå ìîæíî
óïðàâëÿòü ëàìïîé ÷åðåç ïàíåëü óïðàâëåíèÿ.

Инструментальный ящик

Ñòàíêè Headman îáîðóäîâàíû âìåñòèòåëüíûìè èíñòðóìåíòàëüíûìè ÿùèêàìè, êîòîðûå ïîçâîëÿþò õðàíèòü èíñòðóìåíòû, êàëèáðû,
èçìåðèòåëüíûå ïðèáîðû è äðóãèå ïðåäìåòû.

1
7
5
0
 м

м

Смотровое окно
Óäàðîïðî÷íîå ïóëåíåïðîáèâàåìîå
îêíî ñ áîëüøèì óãëîì îáçîðà

Доступ для кран-балки
Óäîáíî äëÿ ðàáîòû ñ äàííûì óçëîì

Эргономика
Îïòèìàëüíîå ðàñïîëîæåíèå êîìïîíåíòîâ, 

óïðîùàþùåå âçàèìîäåéñòâèå

Панель оператора
Óäîáíîå ðàñïîëîæåíèå,

ýíåðãîýôôåêòèâíîñòü

«Ïóìîðè-èíæèíèðèíã èíâåñò» ðåøàåò àêòóàëüíûå
çàäà÷è, ñòîÿùèå ïåðåä ìàøèíîñòðîèòåëÿìè, ñ öåëüþ
îáåñïå÷èòü ñàìîå ãëàâíîå - êîíêóðåíòîñïîñîáíîñòü
ïðåäïðèÿòèÿ è ïðèáûëüíîñòü áèçíåñà, à èìåííî:

óâåëè÷èòü ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ïðåäïðèÿòèÿ èëè
îáúåì ïðîèçâîäñòâà ïðîäóêöèè ïðåäïðèÿòèÿ
çà åäèíèöó âðåìåíè;

ïîâûñèòü êà÷åñòâî ïðîäóêöèè;

ñîêðàòèòü öèêëû èçãîòîâëåíèÿ ïðîäóêöèè;

ñíèçèòü ïðîèçâîäñòâåííûå èçäåðæêè;

     ñîêðàòèòü îáúåìû íåçàâåðøåííîãî ïðîèçâîäñòâà;

ïîâûñèòü êîýôôèöèåíò èñïîëüçîâàíèÿ (çàãðóçêè)
îáîðóäîâàíèÿ;

ïîâûñèòü óðîâåíü àâòîìàòèçàöèè ïðîèçâîäñòâà;

ïîâûñèòü ãèáêîñòü è îïåðàòèâíîñòü óïðàâëåíèÿ
ïðîèçâîäñòâîì;

ïîâûñèòü óðîâåíü ýêîëîãè÷åñêîé áåçîïàñíîñòè
ïðîèçâîäñòâà è ìíîãîå äðóãîå.

Ñåãîäíÿ ñêîðîñòü èçìåíåíèé âíåøíåé ñðåäû òàêîâà,
÷òî îïåðàòèâíî è àäåêâàòíî ðåàãèðîâàòü íà ýòè èçìå-
íåíèÿ áåç èñïîëüçîâàíèÿ öèôðîâûõ òåõíîëîãèé íåâîç-
ìîæíî.

Âíåäðåíèå öèôðîâûõ ïðîìûøëåííûõ ðåøåíèé – ýòî
íåîáõîäèìîñòü äëÿ ïîääåðæàíèÿ  êîíêóðåíòîñïîñîá-
íîñòè ïðåäïðèÿòèÿ. Âîçìîæíîñòè, êîòîðûå äàåò èñïîëü-
çîâàíèå öèôðîâûõ òåõíîëîãèé â ïðîìûøëåííîñòè – ýòî
ïðèíÿòèå ðåøåíèé íà îñíîâå îáúåêòèâíûõ äàííûõ,
áûñòðîòà  èõ ïðèíÿòèÿ, ãèáêîñòü, ñïîñîáíîñòü áûñòðî
è òî÷íî ðåàëèçîâûâàòü ïðèíÿòûå ðåøåíèÿ.

ñèñòåì àâòîìàòèçàöèè óïðàâëåíèÿ ïðîèçâîäñòâîì;

ñèñòåì ìîíèòîðèíãà ðàáîòû îáîðóäîâàíèÿ è
ïåðñîíàëà;

ñèñòåì àâòîìàòèçàöèè ðàçðàáîòêè óïðàâëÿþùèõ
ïðîãðàìì äëÿ ñòàíêîâ ñ ×ÏÓ;

ñèñòåì àâòîìàòèçàöèè òåõíîëîãè÷åñêîé ïîäãîòîâêè 
ïðîèçâîäñòâà.

Наша компания специализируется на внедрении:

Что мы делаем и чем руководствуемся Цифровая трансформация
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Система ЧПУ Siemens 828D

Мощная и эффективная
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Ñèñòåìà ×ÏÓ SIEMENS 828D èñïîëüçóåò òåõíîëîãèþ 80 áèò NANOFP, ïîääåðæêó
ÿçûêîâ ïðîãðàììèðîâàíèÿ âûñîêîãî óðîâíÿ, â ò.÷. ïî ñòàíäàðòàì ISO, ôóíêöèþ

SMS, ñèìóëÿöèþ îáðàáîòêè è ïîääåðæêó àíèìàöèè.
«CAD reader for ÐÑ» ïðåîáðàçóåò êîíòóðû è ïîëîæåíèÿ èç DXF â ïîíÿòíûé äëÿ

×ÏÓ ôîðìàò. Åñòü âîçìîæíîñòü äàëüíåéøåãî ðåäàêòèðîâàíèÿ ýòèõ êîíòóðîâ â ÏÎ
ñòàíêà. Ñèìóëÿòîð SinuTrain ïîçâîëÿåò ïèñàòü ïðîãðàììû îáðàáîòêè äåòàëåé íà

ÏÊ, àíàëîãè÷íî èñïîëüçîâàíèþ SIEMENS 828D íà ñòàíêå.

Функциональность, производительность и удобство программирования

Ïåðåäíÿÿ ïàíåëü èçãîòîâëåíà èç 
ìàãíèåâîãî ñïëàâà, êîíñòðóêöèÿ

êëàâèàòóðû è ìèíèìàëüíîå êîëè÷åñòâî
èíòåðôåéñîâ íà ïåðåäíåé ïàíåëè

îáåñïå÷èâàþò åé îñîáóþ ïðî÷íîñòü. 
Ñèñòåìà îáëàäàåò âûñîêîé ñòåïåíüþ

çàùèòû îò âíåøíèõ âîçäåéñòâèé. 
Â êîíñòðóêöèè íå èñïîëüçóþòñÿ 

âåíòèëÿòîðû îõëàæäåíèÿ è æåñòêèå
äèñêè, à ýíåðãîíåçàâèñèìàÿ ïàìÿòü

NVRAM äåëàåò SIEMENS 828D
ñèñòåìîé íå òðåáóþùåé îáñëóæèâàíèÿ.

Êëàâèàòóðà SIEMENS 828D ñ
ïîëíîðàçìåðíûìè íèçêîïðî-
ôèëüíûìè êëàâèøàìè, TFT-

äèñïëåé ñ âûñîêèì ðàçðåøå-
íèåì è äèàãîíàëüþ 10,4"(èëè

ñåíñîðíûé ýêðàí ñ äèàãîíàëüþ
15,6"), ðàçüåìû USB, CF (äëÿ
10,4") è  RJ-45 íà ïåðåäíåé
ïàíåëè óñêîðÿþò è óïðîùàþò

ðàáîòó.

Надежность и долговечность Продвинутое управление

Опции системы ЧПУ

Управление данными

Ñèñòåìà ïîääåðæèâàåò ïîäêëþ÷åíèå äî 4 äîïîëíèòåëüíûõ ñåòåâûõ äèñêîâ ïî 
Ethernet äëÿ óïðàâëåíèÿ äàííûìè.

Мониторинг срока службы инструмента

×òîáû èçáåæàòü ïðîñòîåâ èç-çà ïîâðåæäåíèÿ èíñòðóìåíòà ñèñòåìà çàïðàøèâàåò
èíôîðìàöèþ î åãî ñîñòîÿíèè è àâòîìàòè÷åñêè ïðåêðàùàåò ýêñïëóàòàöèþ äëÿ çà-
ìåíû â êîíöå ñðîêà ñëóæáû. Áëàãîäàðÿ ýêîíîìèè âðåìåíè çàòðà÷èâàåìîãî íà çà-
ìåíó èíñòðóìåíòà îáåñïå÷èâàåòñÿ äëèòåëüíàÿ àâòîíîìíàÿ ðàáîòà ñòàíêà.

Автоматическая компенсация износа инструмента

Â çàâèñèìîñòè îò òèïà èíñòðóìåíòà, îáðàáàòûâàåìîãî ìàòåðèàëà è ïàðàìåòðîâ
ðåçàíèÿ èçíîñ èíñòðóìåíòà áóäåò àâòîìàòè÷åñêè êîìïåíñèðîâàòüñÿ ïîñëå çàäàí-
íîãî ÷èñëà öèêëîâ îáðàáîòêè. Àâòîìàòè÷åñêàÿ êîððåêöèÿ èçíîñà ïîçâîëÿåò èçáå-
æàòü íàðóøåíèé ïðîöåññà îáðàáîòêè.

«Умное» программное обеспечение

ÏÎ ShopTum ðàñïîçíàåò êîíòóð îáðàáàòûâàåìîé äåòàëè è, èñõîäÿ èç çàäàííîé
íà÷àëüíîé òî÷êè, îïðåäåëÿåò òðàåêòîðèþ ðåçàíèÿ.

Моделирование

Ñèñòåìà ïîçâîëÿåò â ðåàëüíîì âðåìåíè ñîçäàòü 3D-ìîäåëü ãîòîâîãî èçäåëèÿ.
Òðàåêòîðèÿ èíñòðóìåíòà  ìîæåò îòîáðàæàòüñÿ âî âðåìÿ ìàøèííîé îáðàáîòêè
íà ýêðàíå ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ. Äàííàÿ ôóíêöèÿ ïîçâîëÿåò ðàñïîçíàòü ñòîëêíî-
âåíèÿ è ïðåäîòâðàòèòü, ÷òîáû ñäåëàòü ïðîöåññ îáðàáîòêè áîëåå òî÷íûì.

Удаленная диагностика

Ñèñòåìà îáëàäàåò ôóíêöèåé äèñòàíöèîííîé äèàãíîñòèêè ÷åðåç RCS Host, ñ ïî-
ìîùüþ êîòîðîé ìîæíî ïîëó÷èòü èíôîðìàöèþ î ñîñòîÿíèè ïðîöåññà îáðàáîòêè,
íàïðèìåð, äàííûå îá èçíîñå èíñòðóìåíòà. Ýòà èíôîðìàöèÿ ìîæåò áûòü ëåãêî
ïîëó÷åíà ÷åðåç SMS.

Èçìåðèòåëüíûå öèêëû ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ñâåðëèëüíûõ/ôðåçåðíûõ è òîêàðíûõ
ðàáîò (êàëèáðîâêà çàãîòîâêè, èçìåðåíèå äåòàëè, èçìåðåíèå èíñòðóìåíòà).

Функции измерения

Система ЧПУ GSK 988TA

Мощная и эффективная

GSK988TA îñíàùàåòñÿ òåõíîëîãèåé øèí Ethernet GSKLink, àäàïòèðîâàííîé äëÿ
ðàáîòû ñ  ñåðâîïðèâîäàìè ñåðèè GR-L è ïîääåðæèâàþùåé èõ íàñòðîéêó â ðåæèìå
îíëàéí. Ñèñòåìà èìååò âîçìîæíîñòü ïîäêëþ÷åíèÿ ëèíåéíîãî è óãëîâîãî ýíêîäåðîâ, 

ìàãíèòíîãî ñîïðîòèâëåíèÿ è ìàãíèòíîé ðåøåòêè, ÷òîáû ðåàëèçîâàòü ïîëíîå
óïðàâëåíèå ïîäàþùèì âàëîì ñ îáðàòíîé ñâÿçüþ è âûñîêîòî÷íîå óïðàâëåíèå

îñüþ CS, êîòîðîå ìîæåò óäîâëåòâîðèòü òðåáîâàíèÿì âûñîêîòî÷íîé è
âûñîêîïðîèçâîäèòåëüíîé îáðàáîòêè ñðåäíèõ è âûñîêîêëàññíûõ òîêàðíûõ öåíòðîâ.

Особенности системы ЧПУ GSK 988TA для токарный станков

Èñïîëüçîâàíèå øèíû Ethernet
GSKLink ïîçâîëÿåò ðåàëèçîâàòü

ñêîðîñòü ïåðåìåùåíèÿ ýëåìåíòîâ.
è îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ òî÷íîñòü
óïðàâëåíèÿ ïîäàþùèì âàëîì ñ

îáðàòíîé ñâÿçüþ è âûñîêîòî÷íîå
óïðàâëåíèå îñüþ CS.

Äëÿ óïðîùåíèÿ ïðîöåññà íàëàäêè
ñòàíêà èñïîëüçóåòñÿ ôóíêöèÿ
«Ìàñòåð íàëàäêè ñèñòåìû», 

êîòîðàÿ ñîäåðæèò íåîáõîäèìûå
äëÿ ââîäà ïàðàìåòðû,

ñîîòâåòñâóþùèå ðàçíûì
ýòàïàì ïðîöåññà, ôóíêöèîíàëüíûì

ìîäóëÿì è äðóãèì ýëåìåíòàì.

Высокая точность управления Простая наладка

Технические характеристики

Межсетевое взаимодействие между системами ЧПУ

Ñèñòåìà èìååò âñòðîåííûé øëþç äëÿ îáìåíà äàííûìè, ÷òî ïîçâîëÿåò ñâÿçûâàòü
ñòàíîê ñ äðóãèìè ñòàíêàìè ñ ×ÏÓ èëè äðóãèì îáîðóäîâàíèåì.

Мониторинг и отладка сервопривода

Ñèñòåìà ïîääåðæèâàåò îíëàéí-ìîíèòîðèíã ðàáî÷åãî ñîñòîÿíèÿ, ïðîöåññà ðàáîòû
è ôóíêöèþ óïðàâëåíèÿ ïàðàìåòðàìè ñåðâîïðèâîäà. Äàííûå îêðóãëîñòè îïåðàòèâíî
àíàëèçèðóþòñÿ äëÿ îïòèìèçàöèè ïàðàìåòðîâ îòêëèêà ñåðâîïðèâîäà.

Мониторинг и радактирование релейной диаграммы 

Ïîääåðæêà îíëàéí-ðåäàêòèðîâàíèÿ è ìîíèòîðèíãà â ðåæèìå ðåàëüíîãî âðåìåíè
ðåëåéíûõ  äèàãðàìì ÏËÊ çíà÷èòåëüíî îáëåã÷àåò ïîëüçîâàòåëÿì íàëàäêó è
äàëüíåéøåå îáñëóæèâàíèå ñòàíêà.

Управления осями с помощью ПЛК

Ñèñòåìà ïîääåðæèâàåò ôóíêöèþ óïðàâëåíèÿ îñÿìè ïðîãðàììèðóåìûì ëîãè÷åñêèì
êîíòðîëëåðîì (ÏËÊ). Âñïîìîãàòåëüíûå ôóíêöèè, òàêèå êàê ñìåíà èíñòðóìåíòà,
çàãðóçêà è ðàçãðóçêà çàãîòîâêè ìîæíî òàêæå ðåàëèçîâàòü ÷åðåç ÏËÊ.

Индивидуальный интерфейс

Èíäèâèäóàëüíàÿ íàñòðîéêà èíòåðôåéñà äëÿ êàæäîãî ïîëüçîâàòåëÿ ðåàëèçóåòñÿ
áëàãîäàðÿ ôóíêöèè ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ GSKUi.

Ðàçìåð ÷åðòåæà ìîæíî ââåñòè íàïðÿìóþ, áåç íåîáõîäèìîñòè çàïîìèíàíèÿ ñëîæ-
íûõ êîìàíä è ôóíêöèé. Ýòî óïðîùàåò ïðîöåññ è èñêëþ÷àåò îøèáêè ïðè ïðåîáðà-
çîâàíèè ðàçìåðîâ â êîîðäèíàòû.

Технология вспомогательного программирования
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Производство автомобилей и автозапчастей

WWW.PUMORI-INVEST.RU

Типовые запчасти

Элементы двигателя и трансмиссииНадежный партнер отрасли автомобилестроения

30 лет
производства
автомобильных
комплектующих

Детали ДВС

Элементы КПП

Тормозные системы

Headman òåñíî ñîòðóäíè÷àåò ñ àâòîìîáèëåñòðîèòåëüíîé îòðàñëüþ óæå 30 ëåò è èìååò áîãàòûé
îïûò â ìåõàíè÷åñêîé îáðàáîòêå. Ñ ìîìåíòà ñâîåãî îñíîâàíèÿ êîìïàíèÿ Headman ñîñðåäîòî÷è-
ëàñü íà ïðîèçâîäñòâå âûñîêîêëàññíûõ ñòàíêîâ ñ ×ÏÓ, èñïîëüçóÿ ïåðåäîâîå îáîðóäîâàíèå è òåõ-
íîëîãèè. Âñå ýòî ïîçâîëÿåò åæåãîäíî ïîñòàâëÿòü òûñÿ÷è âûñîêîòî÷íûõ òîêàðíûõ öåíòðîâ äëÿ
ïðîèçâîäñòâà äåòàëåé äëÿ äâèãàòåëåé âíóòðåííåãî ñãîðàíèÿ è õîäîâîé ÷àñòè ðàçëè÷íûõ
àâòîìîáèëåé.

Êîìïàíèÿ Headman îñâîèëà òåõíîëîãèè èçãîòîâëåíèÿ îñíîâíûõ óçëîâ ñòàíêîâ ñ ×ÏÓ – òàêèå êàê
ìîòîð-øïèíäåëè, ðåâîëüâåðíûå ãîëîâêè ñ ñåðâîïðèâîäîì, çàäíèå áàáêè ñ ñåðâîïðèâîäîì è ñà-
ìîñòîÿòåëüíî îñâîèëà èõ ñåðèéíî âûïóñêàåò ýòè ýëåìåíòû, ÷òî ïîçâîëÿåò àâòîïðîèçâîäèòåëÿì
áûòü óâåðåííûìè â êà÷åñòâå çàïàñíûõ ÷àñòåé, èçãîòîâëåííûõ ñ èñïîëüçîâàíèåì îáîðóäîâàíèÿ
Headman.

Шатуны, поршни, коленчатый вал Трансмиссионные валы

Сцепление и маховик Планетарные передачи

Шестерни и подшипники, кольца



Сервисное сопровождение

Центр поддержки заказчика

Îáîðóäîâàíèå Headman, êàê è ëþáîå äðóãîå, íóæäàåòñÿ â ñâîåâðåìåííîì è êà÷åñòâåííîì òåõíè÷åñêîì 
îáñëóæèâàíèè. Â õîäå òàêèõ ïðîâåðîê ìîæåò ïîòðåáîâàòüñÿ äèàãíîñòèêà îñíîâíûõ óçëîâ ñòàíêà.
×àñòîòà òàêèõ ïðîâåðîê çàâèñèò îò òèïà îáîðóäîâàíèÿ, åãî êîíñòðóêòèâíûõ îñîáåííîñòåé, èíòåíñèâíîñòè
èñïîëüçîâàíèÿ, óñëîâèé åãî ýêñïëóàòàöèè.

1000 часов работы

Èíòåðâàë ìåæäó ïðîâåðêàìè
ñîñòîÿíèÿ òåõíè÷åñêîãî

îáñëóæèâàíèÿ îáîðóäîâàíèÿ.

Ïðÿìîé øàã ê âîçìîæíîìó
âûõîäó èç ñòðîÿ îáîðóäîâàíèÿ,
÷òî âåäåò ê ïðîñòîÿì, ñâÿçàííûì 
ñ íåîáõîäèìîñòüþ äèàãíîñòèêè
íåèñïðàâíîñòè è îæèäàíèåì 
çàïàñíûõ ÷àñòåé äëÿ ðåìîíòà.

Несоблюдение сроков
проведения ТО Индивидуальная схема

сотрудничества

îò íàøåãî ñåðâèñà
îáåñïå÷èâàåò ìàêñèìàëüíóþ

ýôôåêòèâíîñòü âàøåãî
ïàðêà ñòàíêîâ.

ýêñïëóàòèðóþùèõñÿ íà
ðîññèéñêèõ ïðåäïðèÿòèÿõ,

ïðîõîäÿò ðåãóëÿðíîå
òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå.

Всего 20% станков

Спектр услуг:Почему стоит доверить Ваше оборудование именно нам:

Высокая квалификация

Ñïåöèàëèñòû íàøåãî ñåðâèñíîãî öåíòðà èìåþò îãðîìíûé ìíîãîëåòíèé
îïûò ðàáîòû ñ îáîðóäîâàíèåì ðàçëè÷íûõ ïðîèçâîäèòåëåé. Êàæäûé
ñïåöèàëèñò íåñêîëüêî ðàç â ãîä ïðîõîäèò îáó÷åíèå è ñòàæèðîâêó
ó çàðóáåæíûõ ïðîèçâîäèòåëåé îáîðóäîâàíèÿ.

Прозрачное ценообразование

Âñå ðàáîòû ïî äèàãíîñòèêå è òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ ñòðîãî
ïðîíóìåðîâàíû è ðàñöåíåíû â ñîîòâåòñòâèè ñ òèïîì
îáîðóäîâàíèÿ.

Нам доверяют

Íàøè êëèåíòû, âîñïîëüçîâàâøèåñÿ äèàãíîñòèêîé è îáñëóæè-
âàíèåì, ìèíèìóì ðàç â ãîä îáðàùàþòñÿ ê íàì çà óñëóãîé
ïîâòîðíî.

Ваша выгода

Èñêëþ÷åíû âíåçàïíûå ïîëîìêè îáîðóäîâàíèÿ. Ìèíèìè-
çèðîâàíî âðåìÿ ïðîñòîÿ ñòàíêà çà ñ÷åò íåîáõîäèìûõ
çàïàñíûõ ÷àñòåé è óçëîâ, íàõîäÿùèõñÿ íà íàøåì
ñêëàäå â Ðîññèè. Âû ìîæåòå ñïëàíèðîâàòü ïðîâå-
äåíèå ðàáîò ïî îáñëóæèâàíèþ èëè ðåìîíòó
îáîðóäîâàíèÿ â óäîáíîå äëÿ Âàñ âðåìÿ.
Âû èìååòå ïîëíóþ èíôîðìàöèþ î
òåõíè÷åñêîì ñîñòîÿíèè îáîðóäîâàíèÿ.

Ïóñêîíàëàäî÷íûå ðàáîòû.

Ãàðàíòèéíîå è ïîñëåãàðàíòèéíîå
îáñëóæèâàíèå îáîðóäîâàíèÿ

ïî äîãîâîðàì.

Ïåðèîäè÷åñêîå òåõíè÷åñêîå îáñëó-
æèâàíèå îáîðóäîâàíèÿ.

Ñåðâèñíîå ñîïðîâîæäåíèå îáîðóäîâàíèÿ
â òå÷åíèå âñåãî ñðîêà ýêñïëóàòàöèè.

Ïîäãîòîâêà ïåðñîíàëà çàêàç÷èêà äëÿ
ýêñïëóàòàöèè è îáñëóæèâàíèÿ îáîðóäîâàíèÿ.

Äèàãíîñòèêà îáîðóäîâàíèÿ è âûïîëíåíèå
ðåìîíòîâ ëþáîé ñëîæíîñòè.

Îáåñïå÷åíèå îðèãèíàëüíûìè çàïàñíûìè ÷àñòÿìè.

Ïðåäîñòàâëåíèå òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè è,
ïî íåîáõîäèìîñòè, ïåðåâîä òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè.

Ðåìîíò è îáñëóæèâàíèå ãëîáóñíûõ è ïîâîðîòíûõ ñòîëîâ,
ïðèâîäíûõ ãîëîâîê.

Äèàãíîñòèêà è ðåìîíò îòäåëüíûõ óçëîâ è äåòàëåé ñòàíêà.

Îòäåë ââîäà îáîðóäîâàíèÿ
â ýêñïëóàòàöèþ

service@pumori.ru

Îòåë ãàðàíòèéíîãî è ïîñëåãàðàíòèé-
íîãî îáñëóæèâàíèÿ è ðåìîíòà
remont@pumori.ru

Ãðóïïà îáåñïå÷åíèÿ
çàïàñíûìè ÷àñòÿìè

parts@pumori.ru
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520

550

650

850

150

250

300

280

516

550

507

717

1245

1280

1100

2200

3200

Öàíãîâûé
ïàòðîí

8"

18"

15"

18"

15"

18"

15"

10" (12" îïöèÿ)

8" (10" îïöèÿ)

10" (12" îïöèÿ)

8" (10" îïöèÿ)

10" (12" îïöèÿ)

8" (10" îïöèÿ)

10" (12" îïöèÿ)

Ìåõàíè÷. øïèíäåëü: 6000

Ìåõàíè÷. øïèíäåëü: 5000
Ýëåêòðîøïèíäåëü (îïöèÿ)

Ìåõàíè÷. øïèíäåëü: 5000

Ýëåêòðîøïèíäåëü: 5000

Ìåõàíè÷åñêèé øïèíäåëü: 4000
Ýëåêòðî (îïöèÿ): 5000

Ìåõàíè÷. øïèíäåëü: 5000

Ìåõàíè÷åñêèé øïèíäåëü: 4000
Ýëåêòðî (îïöèÿ): 5000

Ýëåêòðîøïèíäåëü: 5000

Ýëåêòðîøïèíäåëü: 4000

Ýëåêòðîøïèíäåëü: 4000

Ýëåêòðîøïèíäåëü: 5000

Ýëåêòðîøïèíäåëü: 4000

Ìåõàíè÷. øïèíäåëü: 2000
Ýëåêòðîøïèíäåëü (îïöèÿ)

Ýëåêòðîøïèíäåëü: 2500
Ìåõ. øïèíäåëü (îïöèÿ): 2000

Ìåõàíè÷. øïèíäåëü: 1500
Ýëåêòðîøïèíäåëü (îïöèÿ)

Ýëåêòðîøïèíäåëü: 2000
Ìåõ. øïèíäåëü (îïöèÿ): 1500

Ìåõàíè÷. øïèíäåëü: 2000
Ýëåêòðîøïèíäåëü (îïöèÿ)

Ýëåêòðîøïèíäåëü: 2500
Ìåõ. øïèíäåëü (îïöèÿ): 2000

Ìåõàíè÷. øïèíäåëü: 1500
Ýëåêòðîøïèíäåëü (îïöèÿ)

Ýëåêòðîøïèíäåëü: 2000
Ìåõ. øïèíäåëü (îïöèÿ): 1500

Ìåõàíè÷. øïèíäåëü: 2000
Ýëåêòðîøïèíäåëü (îïöèÿ)

Ýëåêòðîøïèíäåëü: 2500
Ìåõ. øïèíäåëü (îïöèÿ): 2000

Ìåõàíè÷. øïèíäåëü: 1500
Ýëåêòðîøïèíäåëü (îïöèÿ)

Ýëåêòðîøïèíäåëü: 2000
Ìåõ. øïèíäåëü (îïöèÿ): 1500

Ñåðâîãèäðàâëè÷åñêàÿ ñ
ïðèâîäíûì èíñòðóìåíòîì

Ñåðâîãèäðàâëè÷åñêàÿ

Ñåðâîãèäðàâëè÷åñêàÿ ñ
ïðèâîäíûì èíñòðóìåíòîì

Ñåðâîãèäðàâëè÷åñêàÿ

Ñåðâîãèäðàâëè÷åñêàÿ ñ
ïðèâîäíûì èíñòðóìåíòîì

Ñåðâîãèäðàâëè÷åñêàÿ

Ñåðâîãèäðàâëè÷åñêàÿ ñ
ïðèâîäíûì èíñòðóìåíòîì

Ñåðâîãèäðàâëè÷åñêàÿ

Ñåðâîãèäðàâëè÷åñêàÿ ñ
ïðèâîäíûì èíñòðóìåíòîì

Ñåðâîãèäðàâëè÷åñêàÿ

Ñåðâîãèäðàâëè÷åñêàÿ ñ
ïðèâîäíûì èíñòðóìåíòîì

Ñåðâîãèäðàâëè÷åñêàÿ

Ñåðâîãèäðàâëè÷åñêàÿ

Ñåðâîãèäðàâëè÷åñêàÿ ñ
ïðèâîäíûì èíñòðóìåíòîì

Ñåðâîãèäðàâëè÷åñêàÿ

Ñåðâîãèäðàâëè÷åñêàÿ ñ
ïðèâîäíûì èíñòðóìåíòîì

Ñåðâîãèäðàâëè÷åñêàÿ

Ðåçöåäåðæàòåëü

Ñåðâîãèäðàâëè÷åñêàÿ

Ñåðâîãèäðàâëè÷åñêàÿ ñ
ïðèâîäíûì èíñòðóìåíòîì

Óïðàâëÿåìàÿ
çàäíÿÿ áàáêà 

Óïðàâëÿåìàÿ çàäíÿÿ
áàáêà (îïöèÿ)

Óïðàâëÿåìàÿ çàäíÿÿ
áàáêà (îïöèÿ)

Ìåõàíè÷åñêàÿ
çàäíÿÿ áàáêà

Ìåõàíè÷åñêàÿ
çàäíÿÿ áàáêà

Т25

Т35

T35B

T35BMY

T50/300

T55II/300 Super

T55II/500 Super

T50/500

T60/500

T65/500

T65M/500

T65M/750

T60/750

T65/750

T65M/1250

T60/1250

T65/1250

T75/1100

T75M/1100

T75MY/1100

T85/1100

T85M/1100

T85MY/1100

T75/2200

T75M/2200

T75MY/2200

T85/2200

T85M/2200

T85MY/2200

T75/3200

T75M/3200

T75MY/3200

T85/3200

T85M/3200

T85MY/3200

250

350

760

Ýëåêòðîøïèíäåëü: 5000

Ýëåêòðîøïèíäåëü: 5000

Макс. диаметр
обработки, мм

Макс. длина
обработки, мм

Кулачковый
патрон, дюйм

Макс. скорость вращения
шниделя, об/мин

Револьверная голова
/ резцедержатель

Модель
станка

Îðèåíòèðóÿñü íà òàêèå ïàðàìåòðû, êàê ìàêñèìàëüíàÿ äëèíà îáðàáîòêè, äèàìåòð îáðàáîòêè, øïèíäåëü,
ïàòðîí, ðåâîëüâåðíàÿ ãîëîâêà/èíñòðóìåíòàëüíàÿ ñèñòåìà, çàäíÿÿ áàáêà è ïðî÷èå, âû ìîæåòå ëåãêî
ïîäîáðàòü íàèáîëåå îïòèìàëüíîå îáîðóäîâàíèå Headman.

Дизайн и технические характеристики могут быть изменены без предварительного уведомления.
Окончательное право на интерпретацию принадлежит HEADMAN.

Примечание
(задняя бабка)

Íå ïðåäóñìîòðåíî
êîíñòðóêöèåé
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Äèàìåòð ïàòðîíà (äþéì)

Параметр

Ìàêñ. óñòàíàâëèâàåìûé äèàìåòð (ìì)

Ìàêñ. äèàìåòð îáðàáîòêè (ìì)

Ìàêñ. äëèíà îáðàáîòêè (ìì)

Äèàìåòð îòâåðñòèÿ â øïèíäåëå (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè X (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè Z (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè Y (ìì)

Äèàìåòð ïðóòêà (ìàêñ. /ñòàíä.) (ìì)

Ôëàíåö øïèíäåëÿ

Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ (îá/ìèí) 

Ìîùíîñòü ãëàâ. ïðèâîäà (ïîñò./30 ìèí) (êÂò)

Îñåâîå áèåíèå øïèíäåëÿ (ìì)

Ðàäèàëüíîå áèåíèå øïèíäåëÿ (ìì)

Êîëè÷åñòâî ãíåçä äëÿ èíñòðóìåíòà

Âðåìÿ ñìåíû èíñòðóìåíòà (ñåê)

Òèï çàæèìà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Òèï ïðèâîäà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Äèàìåòð äåðæàâêè ðàñòî÷. èíñòðóìåíòà (ìì)

Ðàçìåð ñå÷åíèÿ äåðæàâêè ðåçöà (ìì)

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ ïî X/Z/Y (ìì)

Ïîâòîðÿåìîñòü ïîçèöèîíèð. ïî X/Z/Y (ìì)

Ìàêñ. ñêîðîñòü ïðèâîäíîãî èíñòðóìåíòà (îá/ìèí)

Ìîùíîñòü ïðèâîäíîãî èíñòðóìåíòà (êÂò)

Ôóíêöèîíàëüíûå âîçìîæíîñòè

Åìêîñòü áàêà ãèäðîñòàíöèè (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ãèäðîñòàíöèè (êÂò)

Íîìèíàëüíîå äàâëåíèå (ÌÏà)

Åìêîñòü áàêà ñòàíöèè ñìàçêè (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ñòàíöèè ñìàçêè (Âò)

Îáúåì áàêà ÑÎÆ (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ïîäà÷è ÑÎÆ (Âò)

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû
(ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå)

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ (3Ô) (Â)

×àñòîòà òîêà (Ãö)

Çàäíÿÿ áàáêà

Äèàìåòð âòóëêè çàäíåé áàáêè (ìì)

Õîä çàäíåé áàáêè+õîä ïèíîëè (ìì), ñåðâîïðèâîä

Êîíóñ çàäíåé áàáêè

T85MY Токарный обрабатывающий центр

Òî÷åíèå, ôðåçåðîâàíèå, ðàñòà÷èâàíèå, ñâåðëåíèå.
Îäíîâðåìåííàÿ êîìáèíèðîâàííàÿ îáðàáîòêà ïðè
íàðåçàíèè ðåçüáû.

Выполняемые операции

Технические особенности

Шпиндель

Øïèíäåëü îáëàäàåò âûñîêîé ìîùíîñòüþ, áîëüøèì
êðóòÿùèì ìîìåíòîì, âûñîêîé ñêîðîñòüþ, âûñîêîé
òî÷íîñòüþ. Ïîäõîäèò äëÿ îáðàáîòêè ðàçëè÷íûõ
äåòàëåé, ïîäõîäèò äëÿ ðåçêè ïî îñè Ñ.

Револьверная головка

Ãèäðàâëè÷åñêèé çàæèì è ñåðâîïðèâîä îáåñïå÷èâàþò
âûñîêóþ òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ

Приводы осей X / Z / Y

Ïðèâîäû îñåé èñïîëüçóþò ïðåöèçèîííûé âèíò ñ
ðîëèêîâîé ãàéêîé, à òàêæå øèðîêèå íàïðàâëÿþùèå,
âûäåðæèâàþùèå áîëüøèå íàãðóçêè.

Система смазки

Èñïîëüçóþòñÿ íîâåéøèå ðàçðàáîòêè â îáëàñòè çàùèòû 
îêðóæàþùåé ñðåäû. Ðàçäåëüíàÿ ñèñòåìà ñìàçêè ïîç-
âîëÿåò èçáåæàòü çàãðÿçíåíèÿ ñìàçî÷íî-îõëàæäàþùåé
æèäêîñòè.

Система ЧПУ

Ñòàíäàðòíàÿ êîíôèãóðàöèÿ ñèñòåìû ×ÏÓ ñòàíêà 
èñïîëüçóåò íåìåöêóþ ñèñòåìó ×ÏÓ SIEMENS 828D.

Стандартная комплектация

• Ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ SIEMENS 828D
• 12 ïîçèöèîííàÿ ðåâîëüâåðíàÿ ãîëîâêà
• Ïîëüçîâàòåëüñêèå ìàêðîñû (îêîëî 600 ãðóïï)
• LÀN-èíòåðôåéñ
• Êîäû ââîäà ñòàíäàðòà EIA/ISÎ (ñòàíäàðò)
• Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ
• Ïðîâåðêà òðàåêòîðèè èíñòðóìåíòà
• Ïîëíûé êîìïëåêò çàùèòíûõ ýëåìåíòîâ
• Ãðàôè÷åñêèé èíòåðôåéñ ââîäà äàííûõ
• Áëîêèðîâêà äâåðè
• USÂ-èíòåðôåéñ
• Îñü C ñ äèñêðåòíîñòüþ 0,001 ãðàäóñà

Дополнительное оборудование

• Àâòîìàòè÷åñêèé ïðèâîä äâåðè
• Äåðæàòåëè ðàñòî÷íîãî èíñòðóìåíòà
• Ïèñòîëåò ïîäà÷è ÑÎÆ
• Ñèñòåìà âûòÿæêè ìàñëÿíîãî òóìàíà
• Ñèñòåìà èçìåðåíèÿ çàãîòîâêè
• Ñòðóæêîóáîðî÷íûé êîíâåéåð
• Ñèñòåìà ïðîäóâêè çàæèìíîãî ïàòðîíà
• Ïðóòêîâûé çàãðóç÷èê
• Ïíåâìàòè÷åñêèé ïèñòîëåò
• Óëîâèòåëü äåòàëåé
• Ñåïàðàòîð ìàñëà è ÑÎÆ 
• Ïðîìûøëåííûé ðîáîò
• Ñèñòåìà ðåãóëèðîâàíèÿ äàâëåíèÿ â ïàòðîíå 
• Ëþíåò
• Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ âûñîêîãî äàâëåíèÿ

T85MY/1100 T85MY/2200 T85MY/3200

18" 18" 18"

T85MY

⌀850 ⌀850 ⌀850

⌀600 ⌀600 ⌀600

1100 2200 3200

⌀185 ⌀185 ⌀185

360 360 360

1245 2345 3345

180(±90) 180(±90) 180(±90)

162/115 162/115 162/115

A2-15 A2-15 A2-15

2000 (ìîòîð-øïèíäåëü)

1500 (ìåõàíè÷åñêèé øïèíäåëü)

60/92,4 60/92,4 60/92,4

0,007 0,007 0,007

0,005 0,005 0,005

12 12 12

0,25 0,25 0,25

Ãèäðàâëè÷åñêèé

Ñåðâîïðèâîä

max. 60 max. 60 max. 60

� 32 � 32 � 32

30/30/15 30/30/15 30/24/15

0,011/0,016/0,008 0,01/0,021/0,008 0,011/0,021/0,008

Ìàêñ. ñêîðîñòü ïîäà÷è ïî X/Y/Z (ì/ìèí)

3000 3000 3000

0,003/0,005/0,003 0,003/0,006/0,003 0,003/0,006/0,003

8,8 8,8 8,8

Ñâåðëåíèå: ⌀30 ìì

Ôðåçåðîâàíèå: ⌀50 ìì

Íàðåçêà ðåçüáû: Ì30õ3,5

80 80 80

5,5 5,5 5,5

5 5 5

2 2 2

25 25 25

780 935 1115

1030 1030 1030

Äëèíà (ìì)

Øèðèíà (ìì)

Âûñîòà (ìì)

5550 (áåç ÑÎÆ) 6727 (áåç ÑÎÆ) 7740 (áåç ÑÎÆ)

2550 2550 2700

2867 2867 2867

380±10% 380±10% 380±10%

50 50 50

Óïðàâëÿåìàÿ

⌀210 ⌀210 ⌀210

1100 2200 3200

M.T.6 (íåïîäâèæíûé öåíòð)

Ìàññà (ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå) (êã) 13000 15000 17000

WWW.PUMORI-INVEST.RU

Äèàìåòð ïàòðîíà (äþéì)

Параметр

Ìàêñ. óñòàíàâëèâàåìûé äèàìåòð (ìì)

Ìàêñ. äèàìåòð îáðàáîòêè (ìì)

Ìàêñ. äëèíà îáðàáîòêè (ìì)

Äèàìåòð îòâåðñòèÿ â øïèíäåëå (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè X (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè Z (ìì)

Äèàìåòð ïðóòêà (ìàêñ. /ñòàíä.) (ìì)

Ôëàíåö øïèíäåëÿ

Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ (îá/ìèí) 

Îñåâîå áèåíèå øïèíäåëÿ (ìì)

Ðàäèàëüíîå áèåíèå øïèíäåëÿ (ìì)

Êîëè÷åñòâî ãíåçä äëÿ èíñòðóìåíòà

Âðåìÿ ñìåíû èíñòðóìåíòà (ñåê)

Òèï çàæèìà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Òèï ïðèâîäà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Ðàçìåð ñå÷åíèÿ äåðæàâêè ðåçöà (ìì)

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ ïî X/Z (ìì)

Ïîâòîðÿåìîñòü ïîçèöèîíèð. ïî X/Z (ìì)

Ìàêñ. ïðèâîäíîãî èíñòðóìåíòà (îá/ìèí)

Ìîùíîñòü ïðèâîäíîãî èíñòðóìåíòà (êÂò)

Ôóíêöèîíàëüíûå âîçìîæíîñòè

Ìîùíîñòü íàñîñà ãèäðîñòàíöèè (êÂò)

Íîìèíàëüíîå äàâëåíèå (ÌÏà)

Åìêîñòü áàêà ñòàíöèè ñìàçêè (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ñòàíöèè ñìàçêè (Âò)

Îáúåì áàêà ÑÎÆ (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ïîäà÷è ÑÎÆ (Âò)

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû
(ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå)

T85M Токарный обрабатывающий центр

Òî÷åíèå, ôðåçåðîâàíèå, ðàñòà÷èâàíèå, ñâåðëåíèå.
Îäíîâðåìåííàÿ êîìáèíèðîâàííàÿ îáðàáîòêà ïðè
íàðåçàíèè ðåçüáû.

Выполняемые операции

Технические особенности

Шпиндель

Øïèíäåëü îáëàäàåò âûñîêîé ìîùíîñòüþ, áîëüøèì
êðóòÿùèì ìîìåíòîì, âûñîêîé ñêîðîñòüþ, âûñîêîé
òî÷íîñòüþ. Ïîäõîäèò äëÿ îáðàáîòêè ðàçëè÷íûõ
äåòàëåé, ïîäõîäèò äëÿ ðåçêè ïî îñè Ñ.

Револьверная головка

Ãèäðàâëè÷åñêèé çàæèì è ñåðâîïðèâîä, îáåñïå÷èâàþò
âûñîêóþ òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ

Приводы осей X / Z

Ïðèâîäû îñåé èñïîëüçóþò ïðåöèçèîííûé âèíò ñ
ðîëèêîâîé ãàéêîé, à òàêæå øèðîêèå íàïðàâëÿþùèå,
âûäåðæèâàþùèå áîëüøèå íàãðóçêè.

Система смазки

Èñïîëüçóþòñÿ íîâåéøèå ðàçðàáîòêè â îáëàñòè çàùèòû 
îêðóæàþùåé ñðåäû. Ðàçäåëüíàÿ ñèñòåìà ñìàçêè ïîç-
âîëÿåò èçáåæàòü çàãðÿçíåíèÿ ñìàçî÷íî-îõëàæäàþùåé
æèäêîñòè.

Система ЧПУ

Ñòàíäàðòíàÿ êîíôèãóðàöèÿ ñèñòåìû ×ÏÓ ñòàíêà 
èñïîëüçóåò íåìåöêóþ ñèñòåìó ×ÏÓ SIEMENS 828D.

Стандартная комплектация

• Ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ SIEMENS 828D
• 12 ïîçèöèîííàÿ ðåâîëüâåðíàÿ ãîëîâêà
• Ïîëüçîâàòåëüñêèå ìàêðîñû (îêîëî 600 ãðóïï)
• LÀN-èíòåðôåéñ
• Êîäû ââîäà ñòàíäàðòà EIA/ISÎ (ñòàíäàðò)
• Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ
• Ïðîâåðêà òðàåêòîðèè èíñòðóìåíòà
• Ïîëíûé êîìïëåêò çàùèòíûõ ýëåìåíòîâ
• Ãðàôè÷åñêèé èíòåðôåéñ ââîäà äàííûõ
• Áëîêèðîâêà äâåðè
• USÂ-èíòåðôåéñ
• Îñü C ñ äèñêðåòíîñòüþ 0,001 ãðàäóñà

Дополнительное оборудование

• Àâòîìàòè÷åñêèé ïðèâîä äâåðè
• Äåðæàòåëè ðàñòî÷íîãî èíñòðóìåíòà
• Ïèñòîëåò ïîäà÷è ÑÎÆ
• Ñèñòåìà âûòÿæêè ìàñëÿíîãî òóìàíà
• Ñèñòåìà èçìåðåíèÿ çàãîòîâêè
• Ñòðóæêîóáîðî÷íûé êîíâåéåð
• Ñèñòåìà ïðîäóâêè çàæèìíîãî ïàòðîíà
• Ïðóòêîâûé çàãðóç÷èê
• Ïíåâìàòè÷åñêèé ïèñòîëåò
• Óëîâèòåëü äåòàëåé
• Ñåïàðàòîð ìàñëà è ÑÎÆ 
• Ïðîìûøëåííûé ðîáîò
• Ñèñòåìà ðåãóëèðîâàíèÿ äàâëåíèÿ â ïàòðîíå 
• Ëþíåò
• Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ âûñîêîãî äàâëåíèÿ

T85M/1100 T85M/2200 T85M/3200

18" 18" 18"

T85M

⌀850 ⌀850 ⌀850

⌀600 ⌀600 ⌀600

1100 2200 3200

⌀185 ⌀185 ⌀185

360 360 360

1245 2345 3345

162/115 162/115 162/115

A2-15 A2-15 A2-15

2000 (ìîòîð-øïèíäåëü)

1500 (ìåõàíè÷åñêèé øïèíäåëü)

0,007 0,007 0,007

0,005 0,005 0,005

12 12 12

0,25 0,25 0,25

Ãèäðàâëè÷åñêèé

Ñåðâîïðèâîä

� 32 � 32 � 32

30/30 30/30 30/24

0,011/0,016 0,01/0,021 0,011/0,021

Ìàêñ. ñêîðîñòü ïîäà÷è ïî X/Y (ì/ìèí)

3000 3000 3000

0,003/0,005 0,003/0,006 0,003/0,006

8,8 8,8 8,8

Ñâåðëåíèå: ⌀30 ìì

Íàðåçêà ðåçüáû: Ì30õ3,5

5,5 5,5 5,5

5 5 5

2 2 2

25 25 25

780 935 1115

1030 1030 1030

Äëèíà (ìì)

Øèðèíà (ìì)

Âûñîòà (ìì)

5550 (áåç ÑÎÆ) 6727 (áåç ÑÎÆ) 7740 (áåç ÑÎÆ)

2867 2867 2867

23

Ìîùíîñòü ãëàâ. ïðèâîäà (ïîñò./30 ìèí) (êÂò) 60/92,4 60/92,4 60/92,4

Äèàìåòð äåðæàâêè ðàñòî÷. èíñòðóìåíòà (ìì) max. 50 max. 50 max. 50

Åìêîñòü áàêà ãèäðîñòàíöèè (ë) 80 80 80

2550 2550 2700

380±10% 380±10% 380±10%

50 50 50

Óïðàâëÿåìàÿ

⌀210 ⌀210

1100 2200 3200

M.T.6 (íåïîäâèæíûé öåíòð)

13000 15000 17000

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ (3Ô) (Â)

×àñòîòà òîêà (Ãö)

Çàäíÿÿ áàáêà

Äèàìåòð âòóëêè çàäíåé áàáêè (ìì)

Õîä çàäíåé áàáêè+õîä ïèíîëè (ìì), ñåðâîïðèâîä

Êîíóñ çàäíåé áàáêè

Ìàññà (ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå) (êã)

⌀210

Ôðåçåðîâàíèå: ⌀50 ìì
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Äèàìåòð ïàòðîíà (äþéì)

Параметр

Ìàêñ. óñòàíàâëèâàåìûé äèàìåòð (ìì)

Ìàêñ. äèàìåòð îáðàáîòêè (ìì)

Ìàêñ. äëèíà îáðàáîòêè (ìì)

Äèàìåòð îòâåðñòèÿ â øïèíäåëå (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè X (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè Z (ìì)

Äèàìåòð ïðóòêà (ìàêñ. /ñòàíä.) (ìì)

Ôëàíåö øïèíäåëÿ

Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ (îá/ìèí) 

Îñåâîå áèåíèå øïèíäåëÿ (ìì)

Ðàäèàëüíîå áèåíèå øïèíäåëÿ (ìì)

Êîëè÷åñòâî ãíåçä äëÿ èíñòðóìåíòà

Âðåìÿ ñìåíû èíñòðóìåíòà (ñåê)

Òèï çàæèìà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Òèï ïðèâîäà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Ðàçìåð ñå÷åíèÿ äåðæàâêè ðåçöà (ìì)

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ ïî X/Z (ìì)

Ïîâòîðÿåìîñòü ïîçèöèîíèð. ïî X/Z (ìì)

Ìîùíîñòü íàñîñà ãèäðîñòàíöèè (êÂò)

Íîìèíàëüíîå äàâëåíèå (ÌÏà)

Åìêîñòü áàêà ñòàíöèè ñìàçêè (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ñòàíöèè ñìàçêè (Âò)

Îáúåì áàêà ÑÎÆ (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ïîäà÷è ÑÎÆ (Âò)

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû
(ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå)

T85 Прецизионный токарный станок с ЧПУ

Âûñîêîòî÷íàÿ îáðàáîòêà äåòàëåé ñðåäíèõ 
è áîëüøèõ ðàçìåðîâ, òàêèå êàê âàëû è äèñêè.

Выполняемые операции

Технические особенности

Шпиндель

Øïèíäåëü îáëàäàåò âûñîêîé ìîùíîñòüþ, áîëüøèì
êðóòÿùèì ìîìåíòîì, âûñîêîé ñêîðîñòüþ, âûñîêîé
òî÷íîñòüþ. Ïîäõîäèò äëÿ îáðàáîòêè ðàçëè÷íûõ
äåòàëåé.

Револьверная головка

Ãèäðàâëè÷åñêèé çàæèì è ñåðâîïðèâîä îáåñïå÷èâàþò
âûñîêóþ òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ.

Приводы осей X / Z

Ïðèâîäû îñåé èñïîëüçóþò ïðåöèçèîííûé âèíò ñ
ðîëèêîâîé ãàéêîé, à òàêæå øèðîêèå íàïðàâëÿþùèå,
âûäåðæèâàþùèå áîëüøèå íàãðóçêè.

Система смазки

Èñïîëüçóþòñÿ íîâåéøèå ðàçðàáîòêè â îáëàñòè çàùèòû 
îêðóæàþùåé ñðåäû. Ðàçäåëüíàÿ ñèñòåìà ñìàçêè ïîç-
âîëÿåò èçáåæàòü çàãðÿçíåíèÿ ñìàçî÷íî-îõëàæäàþùåé
æèäêîñòè.

Система ЧПУ

Ñòàíäàðòíàÿ êîíôèãóðàöèÿ ñèñòåìû ×ÏÓ ñòàíêà 
èñïîëüçóåò íåìåöêóþ ñèñòåìó ×ÏÓ SIEMENS 828D.

Стандартная комплектация

• Ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ SIEMENS 828D
• 12 ïîçèöèîííàÿ ðåâîëüâåðíàÿ ãîëîâêà
• Ïîëüçîâàòåëüñêèå ìàêðîñû (îêîëî 600 ãðóïï)
• LÀN-èíòåðôåéñ
• Êîäû ââîäà ñòàíäàðòà EIA/ISÎ (ñòàíäàðò)
• Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ
• Ïðîâåðêà òðàåêòîðèè èíñòðóìåíòà
• Ïîëíûé êîìïëåêò çàùèòíûõ ýëåìåíòîâ
• Ãðàôè÷åñêèé èíòåðôåéñ ââîäà äàííûõ
• Áëîêèðîâêà äâåðè
• USÂ-èíòåðôåéñ

Дополнительное оборудование

• Àâòîìàòè÷åñêèé ïðèâîä äâåðè
• Äåðæàòåëè ðàñòî÷íîãî èíñòðóìåíòà
• Ïèñòîëåò ïîäà÷è ÑÎÆ
• Ñèñòåìà âûòÿæêè ìàñëÿíîãî òóìàíà
• Ñèñòåìà èçìåðåíèÿ çàãîòîâêè
• Ñòðóæêîóáîðî÷íûé êîíâåéåð
• Ñèñòåìà ïðîäóâêè çàæèìíîãî ïàòðîíà
• Ïðóòêîâûé çàãðóç÷èê
• Ïíåâìàòè÷åñêèé ïèñòîëåò
• Óëîâèòåëü äåòàëåé
• Ñåïàðàòîð ìàñëà è ÑÎÆ 
• Ïðîìûøëåííûé ðîáîò
• Ñèñòåìà ðåãóëèðîâàíèÿ äàâëåíèÿ â ïàòðîíå 
• Ëþíåò
• Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ âûñîêîãî äàâëåíèÿ

T85/1100 T85/2200 T85/3200

18" 18" 18"

T85

⌀850 ⌀850 ⌀850

⌀600 ⌀600 ⌀600

1100 2200 3200

⌀185 ⌀185 ⌀185

360 360 360

1245 2345 3345

162/115 162/115 162/115

A2-15 A2-15 A2-15

2000 (ìîòîð-øïèíäåëü)

1500 (ìåõàíè÷åñêèé øïèíäåëü)

0,007 0,007 0,007

0,005 0,005 0,005

12 12 12

0,25 0,25 0,25

Ãèäðàâëè÷åñêèé

Ñåðâîïðèâîä

� 32 � 32 � 32

30/30 30/30 30/24

0,011/0,016 0,01/0,021 0,011/0,021

Ìàêñ. ñêîðîñòü ïîäà÷è ïî X/Y (ì/ìèí)

0,003/0,005 0,003/0,006 0,003/0,006

5,5 5,5 5,5

5 5 5

2 2 2

25 25 25

780 935 1115

1030 1030 1030

Äëèíà (ìì)

Øèðèíà (ìì)

Âûñîòà (ìì) 2867 2867 2867

25

Ìîùíîñòü ãëàâ. ïðèâîäà (ïîñò./30 ìèí) (êÂò) 60/92,4 60/92,4 60/92,4

Äèàìåòð äåðæàâêè ðàñòî÷. èíñòðóìåíòà (ìì) max. 50 max. 50 max. 50

Åìêîñòü áàêà ãèäðîñòàíöèè (ë) 80 80 80

380±10% 380±10% 380±10%

50 50 50

Óïðàâëÿåìàÿ

⌀210 ⌀210

1100 2200

M.T.6 (íåïîäâèæíûé öåíòð)

13000 15000 17000

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ (3Ô) (Â)

×àñòîòà òîêà (Ãö)

Çàäíÿÿ áàáêà

Äèàìåòð âòóëêè çàäíåé áàáêè (ìì)

Õîä çàäíåé áàáêè+õîä ïèíîëè (ìì), ñåðâîïðèâîä

Êîíóñ çàäíåé áàáêè

Ìàññà (ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå) (êã)

⌀210

5550 (áåç ÑÎÆ) 6727 (áåç ÑÎÆ) 7740 (áåç ÑÎÆ)

2550 2550 2700

3200

Äèàìåòð ïàòðîíà (äþéì)

Параметр

Ìàêñ. óñòàíàâëèâàåìûé äèàìåòð (ìì)

Ìàêñ. äèàìåòð îáðàáîòêè (ìì)

Ìàêñ. äëèíà îáðàáîòêè (ìì)

Äèàìåòð îòâåðñòèÿ â øïèíäåëå (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè X (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè Z (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè Y (ìì)

Ñòàíäàðòíûé äèàìåòð ïðóòêà (ìì)

Ôëàíåö øïèíäåëÿ

Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ (îá/ìèí) 

Ìîùíîñòü ãëàâ. ïðèâîäà (ïîñò./30 ìèí) (êÂò)

Îñåâîå áèåíèå øïèíäåëÿ (ìì)

Ðàäèàëüíîå áèåíèå øïèíäåëÿ (ìì)

Êîëè÷åñòâî ãíåçä äëÿ èíñòðóìåíòà

Âðåìÿ ñìåíû èíñòðóìåíòà (ñåê)

Òèï çàæèìà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Òèï ïðèâîäà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Äèàìåòð äåðæàâêè ðàñòî÷. èíñòðóìåíòà (ìì)

Ðàçìåð ñå÷åíèÿ äåðæàâêè ðåçöà (ìì)

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ ïî X/Z/Y (ìì)

Ïîâòîðÿåìîñòü ïîçèöèîíèð. ïî X/Z/Y (ìì)

Ìàêñ. ñêîðîñòü ïðèâîäíîãî èíñòðóìåíòà (îá/ìèí)

Ìîùíîñòü ïðèâîäíîãî èíñòðóìåíòà (êÂò)

Ôóíêöèîíàëüíûå âîçìîæíîñòè

Åìêîñòü áàêà ãèäðîñòàíöèè (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ãèäðîñòàíöèè (êÂò)

Íîìèíàëüíîå äàâëåíèå (ÌÏà)

Åìêîñòü áàêà ñòàíöèè ñìàçêè (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ñòàíöèè ñìàçêè (Âò)

Îáúåì áàêà ÑÎÆ (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ïîäà÷è ÑÎÆ (Âò)

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû
(ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå)

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ (3Ô) (Â)

×àñòîòà òîêà (Ãö)

Çàäíÿÿ áàáêà

Äèàìåòð âòóëêè çàäíåé áàáêè (ìì)

Õîä çàäíåé áàáêè+õîä ïèíîëè (ìì), ñåðâîïðèâîä

Êîíóñ çàäíåé áàáêè

T75MY Токарный обрабатывающий центр

Òî÷åíèå, ôðåçåðîâàíèå, ðàñòà÷èâàíèå, ñâåðëåíèå.
Îäíîâðåìåííàÿ êîìáèíèðîâàííàÿ îáðàáîòêà ïðè
íàðåçàíèè ðåçüáû.

Выполняемые операции

Технические особенности

Шпиндель

Øïèíäåëü îáëàäàåò âûñîêîé ìîùíîñòüþ, áîëüøèì
êðóòÿùèì ìîìåíòîì, âûñîêîé ñêîðîñòüþ, âûñîêîé
òî÷íîñòüþ. Ïîäõîäèò äëÿ îáðàáîòêè ðàçëè÷íûõ
äåòàëåé, ïîäõîäèò äëÿ ðåçêè ïî îñè Ñ.

Револьверная головка

Ãèäðàâëè÷åñêèé çàæèì è ñåðâîïðèâîä îáåñïå÷èâàþò
âûñîêóþ òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ

Приводы осей X / Z / Y

Ïðèâîäû îñåé èñïîëüçóþò ïðåöèçèîííûé âèíò ñ
ðîëèêîâîé ãàéêîé, à òàêæå øèðîêèå íàïðàâëÿþùèå,
âûäåðæèâàþùèå áîëüøèå íàãðóçêè.

Система смазки

Èñïîëüçóþòñÿ íîâåéøèå ðàçðàáîòêè â îáëàñòè çàùèòû 
îêðóæàþùåé ñðåäû. Ðàçäåëüíàÿ ñèñòåìà ñìàçêè ïîç-
âîëÿåò èçáåæàòü çàãðÿçíåíèÿ ñìàçî÷íî-îõëàæäàþùåé
æèäêîñòè.

Система ЧПУ

Ñòàíäàðòíàÿ êîíôèãóðàöèÿ ñèñòåìû ×ÏÓ ñòàíêà 
èñïîëüçóåò íåìåöêóþ ñèñòåìó ×ÏÓ SIEMENS 828D.

Стандартная комплектация

• Ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ SIEMENS 828D
• 12 ïîçèöèîííàÿ ðåâîëüâåðíàÿ ãîëîâêà
• Ïîëüçîâàòåëüñêèå ìàêðîñû (îêîëî 600 ãðóïï)
• LÀN-èíòåðôåéñ
• Êîäû ââîäà ñòàíäàðòà EIA/ISÎ (ñòàíäàðò)
• Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ
• Ïðîâåðêà òðàåêòîðèè èíñòðóìåíòà
• Ïîëíûé êîìïëåêò çàùèòíûõ ýëåìåíòîâ
• Ãðàôè÷åñêèé èíòåðôåéñ ââîäà äàííûõ
• Áëîêèðîâêà äâåðè
• USÂ-èíòåðôåéñ
• Îñü C ñ äèñêðåòíîñòüþ 0,001 ãðàäóñà

Дополнительное оборудование

• Àâòîìàòè÷åñêèé ïðèâîä äâåðè
• Äåðæàòåëè ðàñòî÷íîãî èíñòðóìåíòà
• Ïèñòîëåò ïîäà÷è ÑÎÆ
• Ñèñòåìà âûòÿæêè ìàñëÿíîãî òóìàíà
• Ñèñòåìà èçìåðåíèÿ çàãîòîâêè
• Ñòðóæêîóáîðî÷íûé êîíâåéåð
• Ñèñòåìà ïðîäóâêè çàæèìíîãî ïàòðîíà
• Ïðóòêîâûé çàãðóç÷èê
• Ïíåâìàòè÷åñêèé ïèñòîëåò
• Óëîâèòåëü äåòàëåé
• Ñåïàðàòîð ìàñëà è ÑÎÆ 
• Ïðîìûøëåííûé ðîáîò
• Ñèñòåìà ðåãóëèðîâàíèÿ äàâëåíèÿ â ïàòðîíå 
• Ëþíåò
• Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ âûñîêîãî äàâëåíèÿ

T75MY/1100 T75MY/2200 T75MY/3200

15" 15" 15"

T75MY

⌀850 ⌀850 ⌀850

⌀510 ⌀510 ⌀510

1100 2200 3200

⌀132 ⌀132 ⌀132

360 360 360

1245 2345 3345

180(±90) 180(±90) 180(±90)

115 115 115

A2-11 A2-11 A2-11

2500 (ìîòîð-øïèíäåëü)

2000 (ìåõàíè÷åñêèé øïèíäåëü)

49/64 49/64 49/64

0,007 0,007 0,007

0,005 0,005 0,005

12 12 12

0,25 0,25 0,25

Ãèäðàâëè÷åñêèé

Ñåðâîïðèâîä

max. 50 max. 50 max. 50

� 32 � 32 � 32

30/30/15 30/30/15 30/24/15

0,011/0,016/0,008 0,01/0,021/0,008 0,011/0,021/0,008

Ìàêñ. ñêîðîñòü ïîäà÷è ïî X/Y/Z (ì/ìèí)

4000 4000 4000

0,003/0,005/0,003 0,003/0,006/0,003 0,003/0,006/0,003

8,8 8,8 8,8

Ñâåðëåíèå: ⌀25 ìì

Ôðåçåðîâàíèå: ⌀25 ìì

Íàðåçêà ðåçüáû: Ì24õ3

80 80 80

5,5 5,5 5,5

5 5 5

2 2 2

25 25 25

780 935 1115

1030 1030 1030

Äëèíà (ìì)

Øèðèíà (ìì)

Âûñîòà (ìì)

5550 (áåç ÑÎÆ) 6727 (áåç ÑÎÆ) 7740 (áåç ÑÎÆ)

2550 2550 2700

2867 2867 2867

380±10% 380±10% 380±10%

50 50 50

Óïðàâëÿåìàÿ

⌀210 ⌀210 ⌀210

1100 2200 3200

M.T.6 (íåïîäâèæíûé öåíòð)

Ìàññà (ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå) (êã) 13000 15000 17000



Äèàìåòð ïàòðîíà (äþéì)

Параметр

Ìàêñ. óñòàíàâëèâàåìûé äèàìåòð (ìì)

Ìàêñ. äèàìåòð îáðàáîòêè (ìì)

Ìàêñ. äëèíà îáðàáîòêè (ìì)

Äèàìåòð îòâåðñòèÿ â øïèíäåëå (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè X (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè Z (ìì)

Ñòàíäàðòíûé äèàìåòð ïðóòêà (ìì)

Ôëàíåö øïèíäåëÿ

Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ (îá/ìèí) 

Îñåâîå áèåíèå øïèíäåëÿ (ìì)

Ðàäèàëüíîå áèåíèå øïèíäåëÿ (ìì)

Êîëè÷åñòâî ãíåçä äëÿ èíñòðóìåíòà

Âðåìÿ ñìåíû èíñòðóìåíòà (ñåê)

Òèï çàæèìà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Òèï ïðèâîäà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Ðàçìåð ñå÷åíèÿ äåðæàâêè ðåçöà (ìì)

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ ïî X/Z (ìì)

Ïîâòîðÿåìîñòü ïîçèöèîíèð. ïî X/Z (ìì)

Ìàêñ. ñêîðîñòü ïðèâîäíîãî èíñòðóìåíòà (îá/ìèí)

Ìîùíîñòü ïðèâîäíîãî èíñòðóìåíòà (êÂò)

Ôóíêöèîíàëüíûå âîçìîæíîñòè

Ìîùíîñòü íàñîñà ãèäðîñòàíöèè (êÂò)

Íîìèíàëüíîå äàâëåíèå (ÌÏà)

Åìêîñòü áàêà ñòàíöèè ñìàçêè (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ñòàíöèè ñìàçêè (Âò)

Îáúåì áàêà ÑÎÆ (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ïîäà÷è ÑÎÆ (Âò)

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû
(ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå)

T75M Токарный обрабатывающий центр

Îäíîâðåìåííàÿ êîìáèíèðîâàííàÿ îáðàáîòêà òî÷åíèåì, 
ôðåçåðîâàíèåì, ðàñòî÷êîé, ñâåðëåíèåì è íàðåçàíèåì
ðåçüáû.

Выполняемые операции

Технические особенности

Шпиндель

Øïèíäåëü îáëàäàåò âûñîêîé ìîùíîñòüþ, áîëüøèì
êðóòÿùèì ìîìåíòîì, âûñîêîé ñêîðîñòüþ, âûñîêîé
òî÷íîñòüþ. Ïîäõîäèò äëÿ îáðàáîòêè ðàçëè÷íûõ
äåòàëåé, ïîäõîäèò äëÿ ðåçêè ïî îñè Ñ.

Револьверная головка

Ãèäðàâëè÷åñêèé çàæèì è ñåðâîïðèâîä îáåñïå÷èâàþò
âûñîêóþ òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ

Приводы осей X / Z

Ïðèâîäû îñåé èñïîëüçóþò ïðåöèçèîííûé âèíò ñ
ðîëèêîâîé ãàéêîé, à òàêæå øèðîêèå íàïðàâëÿþùèå,
âûäåðæèâàþùèå áîëüøèå íàãðóçêè.

Система смазки

Èñïîëüçóþòñÿ íîâåéøèå ðàçðàáîòêè â îáëàñòè çàùèòû 
îêðóæàþùåé ñðåäû. Ðàçäåëüíàÿ ñèñòåìà ñìàçêè ïîç-
âîëÿåò èçáåæàòü çàãðÿçíåíèÿ ñìàçî÷íî-îõëàæäàþùåé
æèäêîñòè.

Система ЧПУ

Ñòàíäàðòíàÿ êîíôèãóðàöèÿ ñèñòåìû ×ÏÓ ñòàíêà 
èñïîëüçóåò íåìåöêóþ ñèñòåìó ×ÏÓ SIEMENS 828D.

Стандартная комплектация

• Ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ SIEMENS 828D
• 12 ïîçèöèîííàÿ ðåâîëüâåðíàÿ ãîëîâêà
• Ïîëüçîâàòåëüñêèå ìàêðîñû (îêîëî 600 ãðóïï)
• LÀN-èíòåðôåéñ
• Êîäû ââîäà ñòàíäàðòà EIA/ISÎ (ñòàíäàðò)
• Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ
• Ïðîâåðêà òðàåêòîðèè èíñòðóìåíòà
• Ïîëíûé êîìïëåêò çàùèòíûõ ýëåìåíòîâ
• Ãðàôè÷åñêèé èíòåðôåéñ ââîäà äàííûõ
• Áëîêèðîâêà äâåðè
• USÂ-èíòåðôåéñ
• Îñü C ñ äèñêðåòíîñòüþ 0,001 ãðàäóñà

Дополнительное оборудование

• Àâòîìàòè÷åñêèé ïðèâîä äâåðè
• Äåðæàòåëè ðàñòî÷íîãî èíñòðóìåíòà
• Ïèñòîëåò ïîäà÷è ÑÎÆ
• Ñèñòåìà âûòÿæêè ìàñëÿíîãî òóìàíà
• Ñèñòåìà èçìåðåíèÿ çàãîòîâêè
• Ñòðóæêîóáîðî÷íûé êîíâåéåð
• Ñèñòåìà ïðîäóâêè çàæèìíîãî ïàòðîíà
• Ïðóòêîâûé çàãðóç÷èê
• Ïíåâìàòè÷åñêèé ïèñòîëåò
• Óëîâèòåëü äåòàëåé
• Ñåïàðàòîð ìàñëà è ÑÎÆ 
• Ïðîìûøëåííûé ðîáîò
• Ñèñòåìà ðåãóëèðîâàíèÿ äàâëåíèÿ â ïàòðîíå 
• Ëþíåò
• Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ âûñîêîãî äàâëåíèÿ

T75M/1100 T75M/2200 T75M/3200

15" 15" 15"

T75M

⌀850 ⌀850 ⌀850

⌀510 ⌀510 ⌀510

1100 2200 3200

⌀132 ⌀132 ⌀132

360 360 360

1245 2345 3345

115 115 115

A2-11 A2-11 A2-11

2500 (ìîòîð-øïèíäåëü)

2000 (ìåõàíè÷åñêèé øïèíäåëü)

0,007 0,007 0,007

0,005 0,005 0,005

12 12 12

0,25 0,25 0,25

Ãèäðàâëè÷åñêèé

Ñåðâîïðèâîä

� 32 � 32 � 32

30/30 30/30 30/24

0,011/0,016 0,01/0,021 0,011/0,021

Ìàêñ. ñêîðîñòü ïîäà÷è ïî X/Y (ì/ìèí)

4000 4000 4000

0,003/0,005 0,003/0,006 0,003/0,006

8,8 8,8 8,8

Ñâåðëåíèå: ⌀25 ìì

Íàðåçêà ðåçüáû: Ì24õ3

5,5 5,5 5,5

5 5 5

2 2 2

25 25 25

780 935 1115

1030 1030 1030

Äëèíà (ìì)

Øèðèíà (ìì)

Âûñîòà (ìì)

5000 (áåç ÑÎÆ) 6160 (áåç ÑÎÆ) 7190 (áåç ÑÎÆ)

2868 2868 2868

Ìîùíîñòü ãëàâ. ïðèâîäà (ïîñò./30 ìèí) (êÂò) 49/64 49/64 49/64

Äèàìåòð äåðæàâêè ðàñòî÷. èíñòðóìåíòà (ìì) max. 50 max. 50 max. 50

Åìêîñòü áàêà ãèäðîñòàíöèè (ë) 80 80 80

2550 2550 2580

380±10% 380±10% 380±10%

50 50 50

Óïðàâëÿåìàÿ

⌀210 ⌀210

1100 2200 3200

M.T.6 (íåïîäâèæíûé öåíòð)

13000 15000 17000

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ (3Ô) (Â)

×àñòîòà òîêà (Ãö)

Çàäíÿÿ áàáêà

Äèàìåòð âòóëêè çàäíåé áàáêè (ìì)

Õîä çàäíåé áàáêè+õîä ïèíîëè (ìì), ñåðâîïðèâîä

Êîíóñ çàäíåé áàáêè

Ìàññà (ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå) (êã)

⌀210

Ôðåçåðîâàíèå: ⌀25 ìì
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Äèàìåòð ïàòðîíà (äþéì)

Параметр

Ìàêñ. óñòàíàâëèâàåìûé äèàìåòð (ìì)

Ìàêñ. äèàìåòð îáðàáîòêè (ìì)

Ìàêñ. äëèíà îáðàáîòêè (ìì)

Äèàìåòð îòâåðñòèÿ â øïèíäåëå (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè X (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè Z (ìì)

Äèàìåòð ïðóòêà (ìàêñ. /ñòàíä.) (ìì)

Ôëàíåö øïèíäåëÿ

Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ (îá/ìèí) 

Îñåâîå áèåíèå øïèíäåëÿ (ìì)

Ðàäèàëüíîå áèåíèå øïèíäåëÿ (ìì)

Êîëè÷åñòâî ãíåçä äëÿ èíñòðóìåíòà

Âðåìÿ ñìåíû èíñòðóìåíòà (ñåê)

Òèï çàæèìà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Òèï ïðèâîäà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Ðàçìåð ñå÷åíèÿ äåðæàâêè ðåçöà (ìì)

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ ïî X/Z (ìì)

Ïîâòîðÿåìîñòü ïîçèöèîíèð. ïî X/Z (ìì)

Ìîùíîñòü íàñîñà ãèäðîñòàíöèè (êÂò)

Íîìèíàëüíîå äàâëåíèå (ÌÏà)

Åìêîñòü áàêà ñòàíöèè ñìàçêè (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ñòàíöèè ñìàçêè (Âò)

Îáúåì áàêà ÑÎÆ (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ïîäà÷è ÑÎÆ (Âò)

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû
(ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå)

T75 Прецизионный токарный станок с ЧПУ

Âûñîêîòî÷íàÿ îáðàáîòêà äåòàëåé ñðåäíèõ 
è áîëüøèõ ðàçìåðîâ, òàêèå êàê âàëû è äèñêè.

Выполняемые операции

Технические особенности

Шпиндель

Øïèíäåëü îáëàäàåò âûñîêîé ìîùíîñòüþ, áîëüøèì
êðóòÿùèì ìîìåíòîì, âûñîêîé ñêîðîñòüþ, âûñîêîé
òî÷íîñòüþ. Ïîäõîäèò äëÿ îáðàáîòêè ðàçëè÷íûõ
äåòàëåé.

Револьверная головка

Ãèäðàâëè÷åñêèé çàæèì è ñåðâîïðèâîä îáåñïå÷èâàþò
âûñîêóþ òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ.

Приводы осей X / Z

Ïðèâîäû îñåé èñïîëüçóþò ïðåöèçèîííûé âèíò ñ
ðîëèêîâîé ãàéêîé, à òàêæå øèðîêèå íàïðàâëÿþùèå,
âûäåðæèâàþùèå áîëüøèå íàãðóçêè.

Система смазки

Èñïîëüçóþòñÿ íîâåéøèå ðàçðàáîòêè â îáëàñòè çàùèòû 
îêðóæàþùåé ñðåäû. Ðàçäåëüíàÿ ñèñòåìà ñìàçêè ïîç-
âîëÿåò èçáåæàòü çàãðÿçíåíèÿ ñìàçî÷íî-îõëàæäàþùåé
æèäêîñòè.

Система ЧПУ

Ñòàíäàðòíàÿ êîíôèãóðàöèÿ ñèñòåìû ×ÏÓ ñòàíêà 
èñïîëüçóåò íåìåöêóþ ñèñòåìó ×ÏÓ SIEMENS 828D.

Стандартная комплектация

• Ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ SIEMENS 828D
• 12 ïîçèöèîííàÿ ðåâîëüâåðíàÿ ãîëîâêà
• Ïîëüçîâàòåëüñêèå ìàêðîñû (îêîëî 600 ãðóïï)
• LÀN-èíòåðôåéñ
• Êîäû ââîäà ñòàíäàðòà EIA/ISÎ (ñòàíäàðò)
• Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ
• Ïðîâåðêà òðàåêòîðèè èíñòðóìåíòà
• Ïîëíûé êîìïëåêò çàùèòíûõ ýëåìåíòîâ
• Ãðàôè÷åñêèé èíòåðôåéñ ââîäà äàííûõ
• Áëîêèðîâêà äâåðè
• USÂ-èíòåðôåéñ

Дополнительное оборудование

• Àâòîìàòè÷åñêèé ïðèâîä äâåðè
• Äåðæàòåëè ðàñòî÷íîãî èíñòðóìåíòà
• Ïèñòîëåò ïîäà÷è ÑÎÆ
• Ñèñòåìà âûòÿæêè ìàñëÿíîãî òóìàíà
• Ñèñòåìà èçìåðåíèÿ çàãîòîâêè
• Ñòðóæêîóáîðî÷íûé êîíâåéåð
• Ñèñòåìà ïðîäóâêè çàæèìíîãî ïàòðîíà
• Ïðóòêîâûé çàãðóç÷èê
• Ïíåâìàòè÷åñêèé ïèñòîëåò
• Óëîâèòåëü äåòàëåé
• Ñåïàðàòîð ìàñëà è ÑÎÆ 
• Ïðîìûøëåííûé ðîáîò
• Ñèñòåìà ðåãóëèðîâàíèÿ äàâëåíèÿ â ïàòðîíå 
• Ëþíåò
• Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ âûñîêîãî äàâëåíèÿ

T75/1100 T75/2200 T75/3200

15" 15" 15"

T75

⌀850 ⌀850 ⌀850

⌀510 ⌀510 ⌀510

1100 2200 3200

⌀132 ⌀132 ⌀132

360 360 360

1245 2345 3345

115 115 115

A2-11 A2-11 A2-11

2500 (ìîòîð-øïèíäåëü)

2000 (ìåõàíè÷åñêèé øïèíäåëü)

0,007 0,007 0,007

0,005 0,005 0,005

12 12 12

0,25 0,25 0,25

Ãèäðàâëè÷åñêèé

Ñåðâîïðèâîä

� 32 � 32 � 32

30/30 30/30 30/24

0,011/0,016 0,01/0,021 0,011/0,021

Ìàêñ. ñêîðîñòü ïîäà÷è ïî X/Y (ì/ìèí)

0,003/0,005 0,003/0,006 0,003/0,006

5,5 5,5 5,5

5 5 5

2 2 2

25 25 25

780 935 1115

1030 1030 1030

Äëèíà (ìì)

Øèðèíà (ìì)

Âûñîòà (ìì) 2868 2868 2868

Ìîùíîñòü ãëàâ. ïðèâîäà (ïîñò./30 ìèí) (êÂò) 49/64 49/64 49/64

Äèàìåòð äåðæàâêè ðàñòî÷. èíñòðóìåíòà (ìì) max. 50 max. 50 max. 50

Åìêîñòü áàêà ãèäðîñòàíöèè (ë) 80 80 80

380±10% 380±10% 380±10%

50 50 50

Óïðàâëÿåìàÿ

⌀210 ⌀210

1100 2200

M.T.6 (íåïîäâèæíûé öåíòð)

13000 15000 17000

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ (3Ô) (Â)

×àñòîòà òîêà (Ãö)

Çàäíÿÿ áàáêà

Äèàìåòð âòóëêè çàäíåé áàáêè (ìì)

Õîä çàäíåé áàáêè+õîä ïèíîëè (ìì), ñåðâîïðèâîä

Êîíóñ çàäíåé áàáêè

Ìàññà (ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå) (êã)

⌀210

5567 (áåç ÑÎÆ) 6708 (áåç ÑÎÆ) 7740 (áåç ÑÎÆ)

2550 2550 2580

3200
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Äèàìåòð ïàòðîíà (äþéì)

Параметр

Ìàêñ. óñòàíàâëèâàåìûé äèàìåòð (ìì)

Ìàêñ. äèàìåòð îáðàáîòêè (ìì)

Ìàêñ. äëèíà îáðàáîòêè (ìì)

Äèàìåòð îòâåðñòèÿ â øïèíäåëå (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè X (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè Z (ìì)

Äèàìåòð ïðóòêà (ìàêñ./ñòàíä.) (ìì)

Ôëàíåö øïèíäåëÿ

Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ (îá/ìèí) 

Îñåâîå áèåíèå øïèíäåëÿ (ìì)

Ðàäèàëüíîå áèåíèå øïèíäåëÿ (ìì)

Êîëè÷åñòâî ãíåçä äëÿ èíñòðóìåíòà

Âðåìÿ ñìåíû èíñòðóìåíòà (ñåê)

Òèï çàæèìà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Òèï ïðèâîäà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Ðàçìåð ñå÷åíèÿ äåðæàâêè ðåçöà (ìì)

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ ïî X/Z (ìì)

Ïîâòîðÿåìîñòü ïîçèöèîíèð. ïî X/Z (ìì)

Ìàêñ. ñêîðîñòü ïðèâîäíîãî èíñòðóìåíòà (îá/ìèí)

Ìîùíîñòü ïðèâîäíîãî èíñòðóìåíòà (êÂò)

Ôóíêöèîíàëüíûå âîçìîæíîñòè

Ìîùíîñòü íàñîñà ãèäðîñòàíöèè (êÂò)

Íîìèíàëüíîå äàâëåíèå (ÌÏà)

Åìêîñòü áàêà ñòàíöèè ñìàçêè (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ñòàíöèè ñìàçêè (Âò)

Îáúåì áàêà ÑÎÆ (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ïîäà÷è ÑÎÆ (Âò)

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû
(ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå)

T65М Токарный обрабатывающий центр

Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ òî÷åíèÿ, ôðåçåðîâàíèÿ, ñâåðëåíèÿ,
íàðåçàíèÿ ðåçüáû.

Выполняемые операции

Технические особенности

Шпиндель

Ñèíõðîííûé ìîòîð-øïèíäåëü ñ æèäêîñòíûì
îõëàæäåíèåì. Áëîêèðîâêà øïèíäåëÿ.

Револьверная головка

Íà îñè Ñ, êîìïàíèÿ HEADMAN âíåäðèëà íåìåöêèé
ìàãíèòíûé ýíêîäåð, òîðìîçíóþ ñèñòåìó, è ôèêñàòîð
ïîëîæåíèÿ. Ýòî ïîçâîëÿåò îáåñïå÷èòü âûñîêîòî÷íóþ
èíòåðïîëÿöèþ îáðàáîòêè è òî÷íî ðàñïîëîæèòü
çàãîòîâêó.

Инструментальные блоки

Âîçìîæíîñòü ïîäêëþ÷åíèÿ èíñòðóìåíòàëüíûõ áëîêîâ
ÂÌÒ65.

Задняя бабка

Àâòîìàòè÷åñêàÿ çàäíÿÿ áàáêà ñî âñòðîåííûì âðàùà-
þùèìñÿ öåíòðîì.

Система подачи СОЖ

Ïîëíîñòüþ çàìêíóòàÿ ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ âûñîêîãî
äàâëåíèÿ, âîçìîæíî îñíàùåíèå ñèñòåìîé ÑÎÆ ñ
äàâëåíèåì 7 ÌÏà.

Стандартная комплектация

• Ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ SIEMENS 828D
• 12 ïîçèöèîííàÿ ðåâîëüâåðíàÿ ãîëîâêà
• Ïîëüçîâàòåëüñêèå ìàêðîñû (îêîëî 600 ãðóïï)
• LÀN-èíòåðôåéñ
• Êîäû ââîäà ñòàíäàðòà EIA/ISÎ (ñòàíäàðò)
• Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ
• Ïðîâåðêà òðàåêòîðèè èíñòðóìåíòà
• Ïîëíûé êîìïëåêò çàùèòíûõ ýëåìåíòîâ
• Ãðàôè÷åñêèé èíòåðôåéñ ââîäà äàííûõ
• Áëîêèðîâêà äâåðè
• USÂ-èíòåðôåéñ
• Ïðîãðàììèðóåìàÿ çàäíÿÿ áàáêà
   (Ò65Ì/1250,Ò65Ì/750)

Дополнительное оборудование

• Àâòîìàòè÷åñêèé ïðèâîä äâåðè
• Äåðæàòåëè ðàñòî÷íîãî èíñòðóìåíòà
• Ïèñòîëåò ïîäà÷è ÑÎÆ
• Êîíâåéåð äëÿ óäàëåíèÿ ñòðóæêè
• Ñèñòåìà èçìåðåíèÿ çàãîòîâêè
• Àâòîìàòè÷åñêèé ïðóòêîâûé çàãðóç÷èê
• Ñèñòåìà ïðîäóâêè çàæèìíîãî ïàòðîíà
• Ïðèåìíèê îáðàáîòàííûõ èçäåëèé
• Ïíåâìàòè÷åñêèé ïèñòîëåò
• Ïðîìûøëåííûé ðîáîò
• Ñèñòåìà óäàëåíèÿ ìàñëÿíîãî òóìàíà
• Ìîäèôèêàöèè ñ ðàçëè÷íîé äëèíîé ðàìû
• Ñåïàðàòîð ìàñëà è ÑÎÆ (Ò65Ì/750, Ò65Ì/1250)
• Ñèñòåìà ðåãóëèðîâàíèÿ äàâëåíèÿ â ïàòðîíå
• Ïðîãðàììèðóåìàÿ çàäíÿÿ áàáêà
• Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ âûñîêîãî äàâëåíèÿ (Ò65Ì/500)

T85M/1250 T65M/750 T85M/500

10" (12" îïöèîíàëüíî)

T65М

⌀650 ⌀650 ⌀650

⌀370 ⌀370 ⌀370

1245 717 507

⌀91 ⌀91 ⌀91

230 230 230

1360 822 612

80/74 80/74 80/74

A2-8 A2-8 A2-8

4000 (ìîòîð-øïèíäåëü)

0,003 0,003 0,003

0,003 0,003 0,003

12 12 12

0,25 0,25 0,25

Ãèäðàâëè÷åñêèé

Ñåðâîïðèâîä

� 25 � 25 � 25

30/33 30/33 30/33

0,008/0,012 0,008/0,008 0,008/0,008

Ìàêñ. ñêîðîñòü ïîäà÷è ïî X/Y (ì/ìèí)

5000 5000 5000

0,003/0,006 0,003/0,003 0,003/0,003

3,7/5,5 3,7/5,5 3,7/5,5

Ñâåðëåíèå: ⌀20 ìì

Íàðåçêà ðåçüáû: Ì0õ2,5

1,5 1,5 1,5

3,5~6 3,5~6 3,5~6

2 2 2

25 25 25

270 230 190

550 550 550

Äëèíà (ìì)

Øèðèíà (ìì)

Âûñîòà (ìì)

3790 (áåç ÑÎÆ) 2955 2685

1940 1730 1730

Ìîùíîñòü ãëàâ. ïðèâîäà (ïîñò./30 ìèí) (êÂò) 22/26 22/26 22/26

Äèàìåòð äåðæàâêè ðàñòî÷. èíñòðóìåíòà (ìì) max. 40 max. 40 max. 40

Åìêîñòü áàêà ãèäðîñòàíöèè (ë) 20 20 20

2350 2000 2000

380±10% 380±10% 380±10%

50 50 50

Óïðàâëÿåìàÿ

⌀80 ⌀80

1300 771 570

M.T.4 (íåïîäâèæíûé öåíòð)

6500 5200 4850

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ (3Ô) (Â)

×àñòîòà òîêà (Ãö)

Çàäíÿÿ áàáêà

Äèàìåòð âòóëêè çàäíåé áàáêè (ìì)

Õîä çàäíåé áàáêè+õîä ïèíîëè (ìì), ñåðâîïðèâîä

Êîíóñ çàäíåé áàáêè

Ìàññà (ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå) (êã)

⌀80

Ôðåçåðîâàíèå: ⌀20 ìì
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Автоматизация

Âñòðîåííûé èíòåðôåéñ ïîçâîëÿåò áåç òðóäà è áûñòðî
èíòåãðèðîâàòü ñòàíîê â àâòîìàòèçèðîâàííóþ ïðîèç-
âîäñòâåííóþ ëèíèþ.

Äèàìåòð ïàòðîíà (äþéì)

Параметр

Ìàêñ. óñòàíàâëèâàåìûé äèàìåòð (ìì)

Ìàêñ. äèàìåòð îáðàáîòêè (ìì)

Ìàêñ. äëèíà îáðàáîòêè (ìì)

Äèàìåòð îòâåðñòèÿ â øïèíäåëå (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè X (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè Z (ìì)

Äèàìåòð ïðóòêà (ìàêñ./ñòàíä.) (ìì)

Ôëàíåö øïèíäåëÿ

Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ (îá/ìèí) 

Îñåâîå áèåíèå øïèíäåëÿ (ìì)

Ðàäèàëüíîå áèåíèå øïèíäåëÿ (ìì)

Êîëè÷åñòâî ãíåçä äëÿ èíñòðóìåíòà

Âðåìÿ ñìåíû èíñòðóìåíòà (ñåê)

Òèï çàæèìà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Òèï ïðèâîäà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Ðàçìåð ñå÷åíèÿ äåðæàâêè ðåçöà (ìì)

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ ïî X/Z (ìì)

Ïîâòîðÿåìîñòü ïîçèöèîíèð. ïî X/Z (ìì)

Íîìèíàëüíîå äàâëåíèå (ÌÏà)

Åìêîñòü áàêà ñòàíöèè ñìàçêè (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ñòàíöèè ñìàçêè (Âò)

Îáúåì áàêà ÑÎÆ (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ïîäà÷è ÑÎÆ (Âò)

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû
(ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå)

T65 Высокоточный токарный станок с ЧПУ

Èçãîòîâëåíèå âûñîêîòî÷íûõ äåòàëåé è âàëîâ ðàçíîé
äëèíû, à òàêæå äèñêîâûõ çàãîòîâîê.

Выполняемые операции

Технические особенности

Револьверная головка

12-ïîçèöèîííàÿ ðåâîëüâåðíàÿ ãîëîâêà, ñ ñå÷åíèåì
äåðæàâêè ðåçöà 25 ìì è óñèëèåì ãèäðàâëè÷åñêîãî
çàæèìà 6300 êãñ.

Экологичные технологии

Ìàñëî èç ñèñòåìû ñìàçêè ñòàíêà ñîáèðàåòñÿ îòäåëüíî,
÷òîáû èçáåæàòü çàãðÿçíåíèÿ ÑÎÆ.

Задняя бабка

Система смазки

Ëèíåéíûå íàïðàâëÿþùèå ñìàçûâàþòñÿ ñìàçêîé
âûñîêîãî êëàññà, ÷òî óìåíüøàåò çàãðÿçíåíèå ÑÎÆ.

Стандартная комплектация

• Ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ SIEMENS 828D
• 12 ïîçèöèîííàÿ ðåâîëüâåðíàÿ ãîëîâêà
• Ïîëüçîâàòåëüñêèå ìàêðîñû (îêîëî 600 ãðóïï)
• LÀN-èíòåðôåéñ
• Êîäû ââîäà ñòàíäàðòà EIA/ISÎ (ñòàíäàðò)
• Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ
• Ïðîâåðêà òðàåêòîðèè èíñòðóìåíòà
• Ïîëíûé êîìïëåêò çàùèòíûõ ýëåìåíòîâ
• Ãðàôè÷åñêèé èíòåðôåéñ ââîäà äàííûõ
• Áëîêèðîâêà äâåðè
• USÂ-èíòåðôåéñ
• Ïðîãðàììèðóåìàÿ çàäíÿÿ áàáêà
   (Ò65/1250,Ò65/750)

Дополнительное оборудование

• Àâòîìàòè÷åñêèé ïðèâîä äâåðè
• Äåðæàòåëè ðàñòî÷íîãî èíñòðóìåíòà
• Ïèñòîëåò ïîäà÷è ÑÎÆ
• Êîíâåéåð äëÿ óäàëåíèÿ ñòðóæêè
• Ñèñòåìà èçìåðåíèÿ çàãîòîâêè
• Àâòîìàòè÷åñêèé ïðóòêîâûé çàãðóç÷èê
• Ñèñòåìà ïðîäóâêè çàæèìíîãî ïàòðîíà
• Ïðèåìíèê îáðàáîòàííûõ èçäåëèé
• Ïíåâìàòè÷åñêèé ïèñòîëåò
• Ïðîìûøëåííûé ðîáîò
• Ñèñòåìà óäàëåíèÿ ìàñëÿíîãî òóìàíà
• Ìîäèôèêàöèè ñ ðàçëè÷íîé äëèíîé ðàìû
• Ñåïàðàòîð ìàñëà è ÑÎÆ (Ò65/750, Ò65/1250)
• Ñèñòåìà ðåãóëèðîâàíèÿ äàâëåíèÿ â ïàòðîíå
• Ïðîãðàììèðóåìàÿ çàäíÿÿ áàáêà
• Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ âûñîêîãî äàâëåíèÿ (Ò65/500)

T65/1250 T65/750 T65/500

10" (12" îïöèîíàëüíî)

T65

⌀650 ⌀650 ⌀650

⌀410 ⌀410 ⌀410

1280 760 550

⌀91 ⌀91 ⌀91

215 215 215

1312 832 622

80/74 80/74 80/74

A2-8 A2-8 A2-8

4000 (ìîòîð-øïèíäåëü)

0,003 0,003 0,003

0,003 0,003 0,003

12 12 12

0,2 0,2 0,2

Ãèäðàâëè÷åñêèé

Ñåðâîïðèâîä

� 25 � 25 � 25

30/33 30/33 30/33

0,008/0,012 0,008/0,008 0,008/0,008

Ìàêñ. ñêîðîñòü ïîäà÷è ïî X/Y (ì/ìèí)

0,003/0,006 0,003/0,003 0,003/0,003

3,5~6 3,5~6 3,5~6

2 2 2

25 25 25

270 230 190

550 550 550

Äëèíà (ìì)

Øèðèíà (ìì)

Âûñîòà (ìì)

3790 (áåç ÑÎÆ) 2955 2685

Ìîùíîñòü ãëàâ. ïðèâîäà (ïîñò./30 ìèí) (êÂò) 22/26 22/26 22/26

Äèàìåòð äåðæàâêè ðàñòî÷. èíñòðóìåíòà (ìì) max. 40 max. 40 max. 40

2350 2000 2000

380±10% 380±10% 380±10%

50 50 50

Óïðàâëÿåìàÿ

⌀80 ⌀80

M.T.4 (íåïîäâèæíûé öåíòð)

6300 5000 4650

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ (3Ô) (Â)

×àñòîòà òîêà (Ãö)

Çàäíÿÿ áàáêà

Äèàìåòð âòóëêè çàäíåé áàáêè (ìì)

Õîä çàäíåé áàáêè+õîä ïèíîëè (ìì), ñåðâîïðèâîä

Êîíóñ çàäíåé áàáêè

Ìàññà (ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå) (êã)

⌀80

WWW.PUMORI-INVEST.RU 29

Åìêîñòü áàêà ãèäðîñòàíöèè (ë) 20 20 20

Ìîùíîñòü íàñîñà ãèäðîñòàíöèè (êÂò) 1,5 1,5 1,5

1940 1733 1733

1296 771 570

Ïðîãðàììèðóåìàÿ çàäíÿÿ áàáêà (îïöèÿ).



Ìàêñ. óñòàíàâëèâàåìûé äèàìåòð (ìì)

Параметр

T65МS Токарный обрабатывающий центр

Òî÷åíèå, ôðåçåðîâàíèå, ðàñòà÷èâàíèå, ñâåðëåíèå.
Îäíîâðåìåííàÿ êîìáèíèðîâàííàÿ îáðàáîòêà ïðè
íàðåçàíèè ðåçüáû.

Выполняемые операции

Технические особенности

Шпиндель

Øïèíäåëü ñ âûñîêèìè ïîêàçàòåëÿìè ìîùíîñòè,
êðóòÿùåãî ìîìåíòà, ñêîðîñòè è òî÷íîñòè îòëè÷íî
ïîäõîäèò äëÿ îáðàáîòêè ðàçëè÷íûõ äåòàëåé è
ðåçàíèÿ ïî îñè C.

Перемещение по осям X и Z

Ïåðåìåùåíèå  îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè ïîìîùè êà÷åñòâåí-
íîé øàðèêîâîé âèíòîâîé ïåðåäà÷è (ØÂÏ). Ìàêñèìàëü-
íàÿ ñêîðîñòü ïåðåìåùåíèÿ ñîñòàâëÿåò 30 ìåòðîâ â
ìèíóòó ïî îñè X è 33 ìåòðà â ìèíóòó ïî îñè Z. 
Äèíàìè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè îáåñïå÷èâàþò òî÷íîå
ïîçèöèîíèðîâàíèå.

Револьверная головка

Ãèäðàâëè÷åñêèé çàæèì è ñåðâîïðèâîä îò Siemens
îáåñïå÷èâàþò âûñîêóþ ñêîðîñòü ñìåíû èíñòðóìåíòà
è òî÷íîå ïîçèöèîíèðîâàíèå. Ïðèâîäíîé èíñòðóìåíò
ñ èíäåêñèðîâàíèåì îñè C ïîçâîëÿåò ôðåçåðîâàòü ïîä
ëþáûì óãëîì è îáðàáàòûâàòü ñëîæíûå ïîâåðõíîñòè.

Противошпиндель

Èñïîëüçîâàíèå ñèíõðîííîãî ìîòîð-øïèíäåëÿ â êà÷å-
ñòâå ïðîòèâîøïèíäåëÿ, ïîçâîëÿåò âûïîëíÿòü âûñîêî-
òî÷íóþ îáðàáîòêó ñëîæíûõ äåòàëåé çà îäèí óñòàíîâ.

Описание

Значение

T65МS
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Òîêàðíûé ñòàíîê T65MS ñ ×ÏÓ îòëè÷àåòñÿ âûñîêîé
òî÷íîñòüþ è øèðîêèìè ôóíêöèîíàëüíûìè âîçìîæíî-
ñòÿìè, ÷òî äåëàåò åãî èäåàëüíûì èíñòðóìåíòîì äëÿ
ñèëîâîé ÷åðíîâîé è ÷èñòîâîé îáðàáîòêè èçäåëèé. 

Ñòàíîê îáîðóäîâàí íàäåæíîé ñèñòåìîé çàùèòû
îïåðàòîðà, à åãî ïðî÷íàÿ è ïðîäóìàííàÿ êîíñòðóêöèÿ
îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ ñòàáèëüíîñòü ðàáîòû.

Äàííûé ñòàíîê øèðîêî èñïîëüçóåòñÿ äëÿ îáðàáîòêè
âûñîêîòî÷íûõ äåòàëåé â ðàçëè÷íûõ îòðàñëÿõ ïðîìûø-
ëåííîñòè, âêëþ÷àÿ àâòîìîáèëåñòðîåíèå, 
àýðîêîñìè÷åñêóþ îòðàñëü, ïðîèçâîäñòâî ïðåññ-ôîðì
è äð. 

Ñ ó÷åòîì êîíêðåòíûõ ïîòðåáíîñòåé âîçìîæíî îñíàùå-
íèå ñòàíêà âûñîêîñêîðîñòíûìè ðîáîòàìè äëÿ àâòîìà-
òèçàöèè ïðîèçâîäñòâà è ìèíèìèçàöèè ó÷àñòèÿ ÷åëîâå-
êà â ïðîöåññå.

Двухшпиндельная синхронная стыковка реа-

лизует обработку как передней, так и задней

сторон зажимаемой детали одновременно.

Система ЧПУ

Ñòàíäàðòíàÿ êîíôèãóðàöèÿ ñèñòåìû ×ÏÓ ñòàíêà 
èñïîëüçóåò íåìåöêóþ ñèñòåìó ×ÏÓ SIEMENS 828D.

Äèàïàçîí
îáðàáîòêè

Ìàêñ. äèàìåòð îáðàáîòêè (ìì)

Ìàêñ. äëèíà îáðàáîòêè (ìì)

Äèàìåòð ïðóòêà (ìàêñ./ñòàíä.) (ìì)

⌀650

⌀370

507

80/74*

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè Õ (ìì) 225

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè Z (ìì) 612

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè W (ìì) 571

Ãëàâíûé
øïèíäåëü

Âûõîäíàÿ ìîùíîñòü (ïîñò./30 ìèí) (êÂò)

Ôëàíåö øïèíäåëÿ

Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ (îá/ìèí)**

Äèàìåòð ïàòðîíà (äþéì)

Äèàìåòð îòâåðñòèÿ â øïèíäåëå (ìì)

Ïåðåìåùåíèå
ïî îñÿìè

22/26

À2-8

35-4000

10"

⌀91

Ïðîòèâîøïèíäåëü

7,5/11

À2-6

35-5000

8"

⌀50

Âûõîäíàÿ ìîùíîñòü (ïîñò./30 ìèí) (êÂò)

Ôëàíåö øïèíäåëÿ

Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ (îá/ìèí)**

Äèàìåòð ïàòðîíà (äþéì)

Äèàìåòð îòâåðñòèÿ â øïèíäåëå (ìì)

Ðåâîëüâåðíàÿ
ãîëîâêà

Êîëè÷åñòâî ãíåçä äëÿ èíñòðóìåíòà

Âðåìÿ ñìåíû èíñòðóìåíòà (ñåê)

Ðàçìåð ñå÷åíèÿ äåðæàâêè ðåçöà (ìì)

Äèàìåòð äåðæàâêè ðàñòî÷. èíñòð-òà (ìì)

Ðàçúåì äëÿ ïðèâîäíîãî èíñðóìåíòà

Ñêîðîñòü ïðèâîäíîãî èíñòðóìåíòà (îá/ìèí)

Ìîù-òü ïðèâ. èíñòð-òà (ïîñò./30 ìèí) (êÂò)

Êðóò. ìîìåíò ïðèâîäíîãî èíñòðóìåíòà (Íì)

Ôóíêöèîíàëüíûå âîçìîæíîñòè

12

0,2

� 25

max. 40

BMT65

5000

3,7/5,5

60

Ñâåðëåíèå: ⌀20 ìì

Íàðåçêà ðåçüáû: Ì20õ2,5

Ôðåçåðîâàíèå: ⌀20 ìì

Ïîäà÷à

Ìàêñèìàëüíàÿ ñêîðîñòü ïî îñè X (ì/ìèí)

Ìàêñèìàëüíàÿ ñêîðîñòü ïî îñè Z (ì/ìèí)

Ìàêñèìàëüíàÿ ñêîðîñòü ïî îñè W (ì/ìèí)

30

33

30

Îõëàæäåíèå 190Îáúåì áàêà ÑÎÆ (ë)

Äðóãèå
ïàðàìåòðû

Ìîùíîñòü èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ (êÂÀ)

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû, ÄõØõÂ (ìì)

Ìàññà íåòòî (êã)

Òðåáîâàíèÿ ê ýëåêòðîïèòàíèþ

Òåìïåðàòóðà îêð. ñðåäû

Îòíîñèòåëüíàÿ âëàæíîñòü âîçäóõà

43

2685õ1800õ1783

4850

3Ô, 380 Â (+10%,-15%)

5~40 °Ñ

≤75%

* Çíà÷åíèå ïàðàìåòðà ìîæåò îòëè÷àòüñÿ â çàâèñèìîñòè îò ïðîèçâîäèòåëÿ êóëà÷êîâîãî ïàòðîíà.
** Çàâèñèò îò ïàðàìåòðîâ è ïðîèçâîäèòåëÿ êóëà÷êîâîãî ïàòðîíà.

WWW.PUMORI-INVEST.RU 31

Äèàìåòð ïàòðîíà (äþéì)

Параметр

Ìàêñ. óñòàíàâëèâàåìûé äèàìåòð (ìì)

Ìàêñ. äèàìåòð îáðàáîòêè (ìì)

Ìàêñ. äëèíà îáðàáîòêè (ìì)

Äèàìåòð îòâåðñòèÿ â øïèíäåëå (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè X (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè Z (ìì)

Äèàìåòð ïðóòêà (ìàêñ./ñòàíä.) (ìì)

Ôëàíåö øïèíäåëÿ

Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ (îá/ìèí) 

Îñåâîå áèåíèå øïèíäåëÿ (ìì)

Ðàäèàëüíîå áèåíèå øïèíäåëÿ (ìì)

Êîëè÷åñòâî ãíåçä äëÿ èíñòðóìåíòà

Âðåìÿ ñìåíû èíñòðóìåíòà (ñåê)

Òèï çàæèìà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Òèï ïðèâîäà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Ðàçìåð ñå÷åíèÿ äåðæàâêè ðåçöà (ìì)

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ ïî X/Z (ìì)

Ïîâòîðÿåìîñòü ïîçèöèîíèð. ïî X/Z (ìì)

Íîìèíàëüíîå äàâëåíèå (ÌÏà)

Åìêîñòü áàêà ñòàíöèè ñìàçêè (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ñòàíöèè ñìàçêè (Âò)

Îáúåì áàêà ÑÎÆ (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ïîäà÷è ÑÎÆ (Âò)

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû
(ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå)

T60 Высокоточный токарный станок с ЧПУ

Èçãîòîâëåíèå âûñîêîòî÷íûõ äåòàëåé è âàëîâ ðàçíîé
äëèíû, à òàêæå äèñêîâûõ çàãîòîâîê.

Выполняемые операции

Технические особенности

Револьверная головка

12-ïîçèöèîííàÿ ðåâîëüâåðíàÿ ãîëîâêà, ñ ñå÷åíèåì
äåðæàâêè ðåçöà 25 ìì è óñèëèåì ãèäðàâëè÷åñêîãî
çàæèìà 6300 êãñ.

Экологичные технологии

Ìàñëî èç ñèñòåìû ñìàçêè ñòàíêà ñîáèðàåòñÿ îòäåëüíî,
÷òîáû èçáåæàòü çàãðÿçíåíèÿ ÑÎÆ.

Задняя бабка

Ïðîãðàììèðóåìàÿ çàäíÿÿ áàáêà (îïöèÿ).

Система смазки

Ëèíåéíûå íàïðàâëÿþùèå ñìàçûâàþòñÿ ñìàçêîé
âûñîêîãî êëàññà, ÷òî óìåíüøàåò çàãðÿçíåíèå ÑÎÆ.

Стандартная комплектация

• Ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ SIEMENS 828D
• 12 ïîçèöèîííàÿ ðåâîëüâåðíàÿ ãîëîâêà
• Ïîëüçîâàòåëüñêèå ìàêðîñû (îêîëî 600 ãðóïï)
• LÀN-èíòåðôåéñ
• Êîäû ââîäà ñòàíäàðòà EIA/ISÎ (ñòàíäàðò)
• Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ
• Ïðîâåðêà òðàåêòîðèè èíñòðóìåíòà
• Ïîëíûé êîìïëåêò çàùèòíûõ ýëåìåíòîâ
• Ãðàôè÷åñêèé èíòåðôåéñ ââîäà äàííûõ
• Áëîêèðîâêà äâåðè
• USÂ-èíòåðôåéñ
• Ïðîãðàììèðóåìàÿ çàäíÿÿ áàáêà
   (Ò60/1250,Ò60/750)

Дополнительное оборудование

• Àâòîìàòè÷åñêèé ïðèâîä äâåðè
• Äåðæàòåëè ðàñòî÷íîãî èíñòðóìåíòà
• Ïèñòîëåò ïîäà÷è ÑÎÆ
• Êîíâåéåð äëÿ óäàëåíèÿ ñòðóæêè
• Ñèñòåìà èçìåðåíèÿ çàãîòîâêè
• Àâòîìàòè÷åñêèé ïðóòêîâûé çàãðóç÷èê
• Ñèñòåìà ïðîäóâêè çàæèìíîãî ïàòðîíà
• Ïðèåìíèê îáðàáîòàííûõ èçäåëèé
• Ïíåâìàòè÷åñêèé ïèñòîëåò
• Ïðîìûøëåííûé ðîáîò
• Ñèñòåìà óäàëåíèÿ ìàñëÿíîãî òóìàíà
• Ìîäèôèêàöèè ñ ðàçëè÷íîé äëèíîé ðàìû
• Ñåïàðàòîð ìàñëà è ÑÎÆ (Ò60/750, Ò60/1250)
• Ñèñòåìà ðåãóëèðîâàíèÿ äàâëåíèÿ â ïàòðîíå
• Ïðîãðàììèðóåìàÿ çàäíÿÿ áàáêà
• Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ âûñîêîãî äàâëåíèÿ (Ò60/500)

T60/1250 T60/750 T60/500

8" (10" îïöèîíàëüíî)

T60

⌀650 ⌀650 ⌀650

⌀410 ⌀410 ⌀410

1280 760 550

⌀76 ⌀76 ⌀76

215 215 215

1312 832 622

65/51 65/51 65/51

A2-6 A2-6 A2-6

5000 (ìîòîð-øïèíäåëü)

0,003 0,003 0,003

0,003 0,003 0,003

12 12 12

0,2 0,2 0,2

Ãèäðàâëè÷åñêèé

Ñåðâîïðèâîä

� 25 � 25 � 25

30/33 30/33 30/33

0,008/0,012 0,008/0,008 0,008/0,008

Ìàêñ. ñêîðîñòü ïîäà÷è ïî X/Z (ì/ìèí)

0,003/0,006 0,003/0,003 0,003/0,003

3,5~6 3,5~6 3,5~6

2 2 2

25 25 25

270 230 190

550 550 550

Äëèíà (ìì)

Øèðèíà (ìì)

Âûñîòà (ìì)

3790 (áåç ÑÎÆ) 2955 2685

Ìîùíîñòü ãëàâ. ïðèâîäà (ïîñò./30 ìèí) (êÂò) 18,5/26 18,5/26 18,5/26

Äèàìåòð äåðæàâêè ðàñòî÷. èíñòðóìåíòà (ìì) max. 40 max. 40 max. 40

2350 2000 2000

380±10% 380±10% 380±10%

50 50 50

Óïðàâëÿåìàÿ

⌀80 ⌀80

M.T.4 (íåïîäâèæíûé öåíòð)

6300 5000 4650

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ (3Ô) (Â)

×àñòîòà òîêà (Ãö)

Çàäíÿÿ áàáêà

Äèàìåòð âòóëêè çàäíåé áàáêè (ìì)

Õîä çàäíåé áàáêè+õîä ïèíîëè (ìì), ñåðâîïðèâîä

Êîíóñ çàäíåé áàáêè

Ìàññà (ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå) (êã)

⌀80

Åìêîñòü áàêà ãèäðîñòàíöèè (ë) 20 20 20

Ìîùíîñòü íàñîñà ãèäðîñòàíöèè (êÂò) 1,5 1,5 1,5

1940 1733 1733

1296 771 570



Ìàêñ. óñòàíàâëèâàåìûé äèàìåòð (ìì)

Параметр

T55МS Токарный обрабатывающий центр

Âûñîêîòî÷íàÿ îáðàáîòêà ðàçëè÷íîãî ðîäà äåòàëåé â 
àâòîìàòè÷åñêîì ðåæèìå ñ âûñîêîé ýôôåêòèâíîñòüþ.

Выполняемые операции

Технические особенности

Шпиндель

Øïèíäåëü ñ âûñîêèìè ïîêàçàòåëÿìè ìîùíîñòè,
êðóòÿùåãî ìîìåíòà, ñêîðîñòè è òî÷íîñòè îòëè÷íî
ïîäõîäèò äëÿ îáðàáîòêè ðàçëè÷íûõ äåòàëåé è
ðåçàíèÿ ïî îñè C.

Перемещение по осям X и Z

Ïåðåìåùåíèå  îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè ïîìîùè êà÷åñòâåí-
íîé øàðèêîâîé âèíòîâîé ïåðåäà÷è (ØÂÏ). Ìàêñèìàëü-
íàÿ ñêîðîñòü ïåðåìåùåíèÿ ñîñòàâëÿåò 30 ìåòðîâ â
ìèíóòó ïî îñè X è 33 ìåòðà â ìèíóòó ïî îñè Z. 
Äèíàìè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè îáåñïå÷èâàþò òî÷íîå
ïîçèöèîíèðîâàíèå.

Револьверная головка

Ãèäðàâëè÷åñêèé çàæèì è ñåðâîïðèâîä îò Siemens
îáåñïå÷èâàþò âûñîêóþ ñêîðîñòü ñìåíû èíñòðóìåíòà
è òî÷íîå ïîçèöèîíèðîâàíèå. Ïðèâîäíîé èíñòðóìåíò
ñ èíäåêñèðîâàíèåì îñè C ïîçâîëÿåò ôðåçåðîâàòü ïîä
ëþáûì óãëîì è îáðàáàòûâàòü ñëîæíûå ïîâåðõíîñòè.

Противошпиндель

Èñïîëüçîâàíèå ñèíõðîííîãî ìîòîð-øïèíäåëÿ â êà÷å-
ñòâå ïðîòèâîøïèíäåëÿ, ïîçâîëÿåò âûïîëíÿòü âûñîêî-
òî÷íóþ îáðàáîòêó ñëîæíûõ äåòàëåé çà îäèí óñòàíîâ.

Описание

Значение

T55МS
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Òîêàðíûé ñòàíîê T65MS ñ ×ÏÓ îòëè÷àåòñÿ âûñîêîé
òî÷íîñòüþ è øèðîêèìè ôóíêöèîíàëüíûìè âîçìîæíî-
ñòÿìè, ÷òî äåëàåò åãî èäåàëüíûì èíñòðóìåíòîì äëÿ
ñèëîâîé ÷åðíîâîé è ÷èñòîâîé îáðàáîòêè èçäåëèé. 

Ñòàíîê îáîðóäîâàí íàäåæíîé ñèñòåìîé çàùèòû
îïåðàòîðà, à åãî ïðî÷íàÿ è ïðîäóìàííàÿ êîíñòðóêöèÿ
îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ ñòàáèëüíîñòü ðàáîòû.

Äàííûé ñòàíîê øèðîêî èñïîëüçóåòñÿ äëÿ îáðàáîòêè
âûñîêîòî÷íûõ äåòàëåé â ðàçëè÷íûõ îòðàñëÿõ ïðîìûø-
ëåííîñòè, âêëþ÷àÿ àâòîìîáèëåñòðîåíèå, 
àýðîêîñìè÷åñêóþ îòðàñëü, ïðîèçâîäñòâî ïðåññ-ôîðì
è äð. 

Ñ ó÷åòîì êîíêðåòíûõ ïîòðåáíîñòåé âîçìîæíî îñíàùå-
íèå ñòàíêà âûñîêîñêîðîñòíûìè ðîáîòàìè äëÿ àâòîìà-
òèçàöèè ïðîèçâîäñòâà è ìèíèìèçàöèè ó÷àñòèÿ ÷åëîâå-
êà â ïðîöåññå.

Двухшпиндельная синхронная стыковка реа-

лизует обработку как передней, так и задней

сторон зажимаемой детали одновременно.

Система ЧПУ

Ñòàíäàðòíàÿ êîíôèãóðàöèÿ ñèñòåìû ×ÏÓ ñòàíêà 
èñïîëüçóåò íåìåöêóþ ñèñòåìó ×ÏÓ SIEMENS 828D.

Äèàïàçîí
îáðàáîòêè

Ìàêñ. äèàìåòð îáðàáîòêè (ìì)

Ìàêñ. äëèíà îáðàáîòêè (ìì)

Äèàìåòð ïðóòêà (ìàêñ./ñòàíä.) (ìì)

⌀550

⌀300

429

51

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè Õ (ìì) 180

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè Z (ìì) 535

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè W (ìì) 456

Ãëàâíûé
øïèíäåëü

Âûõîäíàÿ ìîùíîñòü (ïîñò./30 ìèí) (êÂò)

Ôëàíåö øïèíäåëÿ

Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ (îá/ìèí)**

Äèàìåòð ïàòðîíà (äþéì)

Äèàìåòð îòâåðñòèÿ â øïèíäåëå (ìì)

Ïåðåìåùåíèå
ïî îñÿìè

11/15

À2-6

5000

8"

⌀62

Ïðîòèâîøïèíäåëü

232Êðóòÿùèé ìîìåíò (Íì)

Ôëàíåö øïèíäåëÿ

Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ (îá/ìèí)**

Äèàìåòð ïàòðîíà (äþéì)

Äèàìåòð îòâåðñòèÿ â øïèíäåëå (ìì)

Ðåâîëüâåðíàÿ
ãîëîâêà

Âðåìÿ ñìåíû èíñòðóìåíòà (ñåê)

Ðàçìåð ñå÷åíèÿ äåðæàâêè ðåçöà (ìì)

Äèàìåòð äåðæàâêè ðàñòî÷. èíñòð-òà (ìì)

Ðàçúåì äëÿ ïðèâîäíîãî èíñðóìåíòà

Ñêîðîñòü ïðèâîäíîãî èíñòðóìåíòà (îá/ìèí)

Ìîù-òü ïðèâ. èíñòð-òà (ïîñò./30 ìèí) (êÂò)

Êðóò. ìîìåíò ïðèâîäíîãî èíñòðóìåíòà (Íì)

Ôóíêöèîíàëüíûå âîçìîæíîñòè

0,2

� 25

max. 40

BMT55

5000

3,7/5,5

37

Ñâåðëåíèå: ⌀16 ìì

Íàðåçêà ðåçüáû: Ì16õ2

Ôðåçåðîâàíèå: ⌀16 ìì

Ïîäà÷à

Ìàêñèìàëüíàÿ ñêîðîñòü ïî îñè X (ì/ìèí)

Ìàêñèìàëüíàÿ ñêîðîñòü ïî îñè Z (ì/ìèí)

Ìàêñèìàëüíàÿ ñêîðîñòü ïî îñè W (ì/ìèí)

30

30

30

Äðóãèå
ïàðàìåòðû

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû, ÄõØõÂ (ìì)

Ìàññà íåòòî (êã)

2560õ1720õ17103

4200

WWW.PUMORI-INVEST.RU 33

83Êðóòÿùèé ìîìåíò (Íì)

Êîëè÷åñòâî ãíåçä äëÿ èíñòðóìåíòà 12

À2-5

6000

6"

⌀50

Âûõîäíàÿ ìîùíîñòü (ïîñò./30 ìèí) (êÂò) 5,5/7,5

Ñòàíäàðòíûé äèàìåòð ïðóòêà (ìì)

Параметр

T55МSY Токарный обрабатывающий центр с двумя шпинделями

Òî÷åíèå, ôðåçåðîâàíèå, ðàñòà÷èâàíèå, ñâåðëåíèå.
Îäíîâðåìåííàÿ îáðàáîòêà ïðè íàðåçàíèè ðåçüáû.

Выполняемые операции

Технические особенности

Шпиндель

Øïèíäåëü ñ âûñîêèìè ïîêàçàòåëÿìè ìîùíîñòè,
êðóòÿùåãî ìîìåíòà, ñêîðîñòè è òî÷íîñòè îòëè÷íî
ïîäõîäèò äëÿ îáðàáîòêè ðàçëè÷íûõ äåòàëåé è
ðåçàíèÿ ïî îñè C.

Перемещение по осям X и Z

Ïåðåìåùåíèå  îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè ïîìîùè êà÷åñòâåí-
íîé øàðèêîâîé âèíòîâîé ïåðåäà÷è (ØÂÏ). Ìàêñèìàëü-
íàÿ ñêîðîñòü ïåðåìåùåíèÿ ñîñòàâëÿåò 30 ìåòðîâ â
ìèíóòó ïî îñè X è 33 ìåòðà â ìèíóòó ïî îñè Z. 
Äèíàìè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè îáåñïå÷èâàþò òî÷íîå
ïîçèöèîíèðîâàíèå.

Револьверная головка

Ãèäðàâëè÷åñêèé çàæèì è ñåðâîïðèâîä îò Siemens
îáåñïå÷èâàþò âûñîêóþ ñêîðîñòü ñìåíû èíñòðóìåíòà
è òî÷íîå ïîçèöèîíèðîâàíèå. Ïðèâîäíîé èíñòðóìåíò
ñ èíäåêñèðîâàíèåì îñè C ïîçâîëÿåò ôðåçåðîâàòü ïîä
ëþáûì óãëîì è îáðàáàòûâàòü ñëîæíûå ïîâåðõíîñòè.

Противошпиндель

Èñïîëüçîâàíèå ñèíõðîííîãî ìîòîð-øïèíäåëÿ â êà÷å-
ñòâå ïðîòèâîøïèíäåëÿ, ïîçâîëÿåò âûïîëíÿòü âûñîêî-
òî÷íóþ îáðàáîòêó ñëîæíûõ äåòàëåé çà îäèí óñòàíîâ.

Описание

Значение

T55МSY

Òîêàðíûé ñòàíîê T65MS ñ ×ÏÓ îòëè÷àåòñÿ âûñîêîé
òî÷íîñòüþ è øèðîêèìè ôóíêöèîíàëüíûìè âîçìîæíî-
ñòÿìè, ÷òî äåëàåò åãî èäåàëüíûì èíñòðóìåíòîì äëÿ
ñèëîâîé ÷åðíîâîé è ÷èñòîâîé îáðàáîòêè èçäåëèé. 

Ñòàíîê îáîðóäîâàí íàäåæíîé ñèñòåìîé çàùèòû
îïåðàòîðà, à åãî ïðî÷íàÿ è ïðîäóìàííàÿ êîíñòðóêöèÿ
îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ ñòàáèëüíîñòü ðàáîòû.

Äàííûé ñòàíîê øèðîêî èñïîëüçóåòñÿ äëÿ îáðàáîòêè
âûñîêîòî÷íûõ äåòàëåé â ðàçëè÷íûõ îòðàñëÿõ ïðîìûø-
ëåííîñòè, âêëþ÷àÿ àâòîìîáèëåñòðîåíèå, 
àýðîêîñìè÷åñêóþ îòðàñëü, ïðîèçâîäñòâî ïðåññ-ôîðì
è äð. 

Ñ ó÷åòîì êîíêðåòíûõ ïîòðåáíîñòåé âîçìîæíî îñíàùå-
íèå ñòàíêà âûñîêîñêîðîñòíûìè ðîáîòàìè äëÿ àâòîìà-
òèçàöèè ïðîèçâîäñòâà è ìèíèìèçàöèè ó÷àñòèÿ ÷åëîâå-
êà â ïðîöåññå.

Система ЧПУ

Ñòàíäàðòíàÿ êîíôèãóðàöèÿ ñèñòåìû ×ÏÓ ñòàíêà 
èñïîëüçóåò íåìåöêóþ ñèñòåìó ×ÏÓ SIEMENS 828D.

Äèàïàçîí
îáðàáîòêè

Ìàêñ. äèàìåòð îáðàáîòêè (ìì)

Ìàêñ. äëèíà îáðàáîòêè (ìì)

⌀51

⌀300

429

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè Õ (ìì)

535Ïåðåìåùåíèå ïî îñè Z (ìì)

±50

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè W (ìì) 456

Ãëàâíûé
øïèíäåëü

Òèï Øïèíäåëÿ

Ôëàíåö øïèíäåëÿ

Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ (îá/ìèí)**

Äèàìåòð ïàòðîíà (äþéì)

Äèàìåòð ïîäøèïíèêà (ìì)

Ïåðåìåùåíèå
ïî îñÿìè

Ìîòîð-ïøèíäåëü

À2-6

5000

8"

100

Ïðîòèâîøïèíäåëü

11/15

232

Ìîùíîñòü (ïîñò./30 ìèí) (êÂò)

Êðóòÿùèé ìîìåíò (íì)

Ðåâîëüâåðíàÿ
ãîëîâêà

Êîëè÷åñòâî ãíåçä äëÿ èíñòðóìåíòà

Ðàçúåì äëÿ ïðèâîäíîãî èíñðóìåíòà

Ñêîðîñòü ïðèâîäíîãî èíñòðóìåíòà (îá/ìèí)

Ìîù-òü ïðèâ. èíñòð-òà (ïîñò./30 ìèí) (êÂò)

Êðóò. ìîìåíò ïðèâîäíîãî èíñòðóìåíòà (Íì)

12

BMT65

5000

3,7/5,5

60

Ïîäà÷à

Ìàêñèìàëüíàÿ ñêîðîñòü ïî îñè X (ì/ìèí)

Ìàêñèìàëüíàÿ ñêîðîñòü ïî îñè Z (ì/ìèí)

Ìàêñèìàëüíàÿ ñêîðîñòü ïî îñè Y (ì/ìèí)

30

33

12

Îõëàæäåíèå Îáúåì áàêà ÑÎÆ (ë)

Äðóãèå
ïàðàìåòðû

Ìîùíîñòü èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ (êÂÀ)

Îòíîñèòåëüíàÿ âëàæíîñòü âîçäóõà

43

≤75%

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè Y (ìì)

195

Ôëàíåö øïèíäåëÿ

Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ (îá/ìèí)**

Äèàìåòð ïàòðîíà (äþéì)

Äèàìåòð ïîäøèïíèêà (ìì)

À2-5

6000

6"

80

5,5/7,5

83

Ìîùíîñòü (ïîñò./30 ìèí) (êÂò)

Êðóòÿùèé ìîìåíò (íì)

190

Ìàêñèìàëüíàÿ ñêîðîñòü ïî îñè W (ì/ìèí) 30



Äèàìåòð ïàòðîíà (äþéì)

Параметр

Ìàêñ. óñòàíàâëèâàåìûé äèàìåòð (ìì)

Ìàêñ. äèàìåòð îáðàáîòêè (ìì)

Ìàêñ. äëèíà îáðàáîòêè (ìì)

Äèàìåòð îòâåðñòèÿ â øïèíäåëå (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè X (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè Z (ìì)

Ìàêñèìàëüíûé äèàìåòð ïðóòêà (ìì)

Ôëàíåö øïèíäåëÿ

Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ (îá/ìèí) 

Îñåâîå áèåíèå øïèíäåëÿ (ìì)

Ðàäèàëüíîå áèåíèå øïèíäåëÿ (ìì)

Êîëè÷åñòâî ãíåçä äëÿ èíñòðóìåíòà

Âðåìÿ ñìåíû èíñòðóìåíòà (ñåê)

Òèï çàæèìà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Òèï ïðèâîäà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Ðàçìåð ñå÷åíèÿ äåðæàâêè ðåçöà (ìì)

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ ïî X/Z (ìì)

Ïîâòîðÿåìîñòü ïîçèöèîíèð. ïî X/Z (ìì)

Íîìèíàëüíîå äàâëåíèå (ÌÏà)

Åìêîñòü áàêà ñòàíöèè ñìàçêè (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ñòàíöèè ñìàçêè (Âò)

Îáúåì áàêà ÑÎÆ (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ïîäà÷è ÑÎÆ (Âò)

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû
(ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå)

T55II Super Высокоточный токарный станок с ЧПУ

Âûñîêîòî÷íàÿ è âûñîêîñêîðîñòíàÿ îáðàáîòêà, èçãîòî-
âëåíèå èçäåëèé èç äèñêîâûõ çàãîòîâîê, à òàêæå õâîñòî-
âèêîâ âàëîâ.

Выполняемые операции

Технические особенности

Точение вместо шлфивания

Âûñîêàÿ ñêîðîñòü âðàùåíèÿ, æåñòêîñòü êîíñòðóêöèè
íàäåæíîñòü è òî÷íîñòü íàøèõ ñòàíêîâ ïîçâîëÿåò
îòêàçàòüñÿ îò èñïîëüçîâàíèÿ øëèôîâàëüíûõ ñòàíêîâ
è ïðîèçâîäèòü îïåðàöèè ÷åðíîâîãî è ôèíèøíîãî 
òî÷åíèÿ íà îäíîì ñòàíêå.

Мотор-шпиндель

Âîçìîæíà óñòàíîâêà ìîòîð-øïèíäåëÿ (âûñîêàÿ ñêî-
ðîñòü, âûñîêàÿ òî÷íîñòü, ñòàáèëüíîñòü, íèçêèé óðîâåíü
âèáðàöèé.

Модификации

Ìíîæåñòâî ìîäèôèêàöèé, âêëþ÷àÿ âîçìîæíîñòü èñïîëü-
çîâàíèÿ ìîäóëÿ êîìïåíñàöèè òåïëîâûõ äåôîðìàöèé.

Повышение точности

Çàïàòåíòîâàííàÿ HEADMAN òåõíîëîãèÿ ïîçâîëÿåò ïîâû-
ñèòü òî÷íîñòü îáðàáîòêè ïðè áåçîñòàíîâî÷íîé ðàáîòå
íà 30%.

Стандартная комплектация

• Ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ SIEMENS 828D
• LÀN-èíòåðôåéñ
• Ïîëüçîâàòåëüñêèå ìàêðîñû (îêîëî 600 ãðóïï)
• Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ
• Êîäû ââîäà ñòàíäàðòà EIA/ISÎ (ñòàíäàðò) 
• Ïîëíûé êîìïëåêò çàùèòíûõ ýëåìåíòîâ
• Ïðîâåðêà òðàåêòîðèè èíñòðóìåíòà 
• Áëîêèðîâêà äâåðè
• Ãðàôè÷åñêèé èíòåðôåéñ ââîäà äàííûõ
• Ãèäðàâëè÷åñêàÿ çàäíÿÿ áàáêà MT ¹4 
• USÂ-èíòåðôåéñ (T55II/500)

Дополнительное оборудование

• Êóëà÷êîâûé ïàòðîí 10"
• Ñèñòåìà ðåãóëèðîâàíèÿ äàâëåíèÿ â ïàòðîíå
• Àâòîìàòè÷åñêèé ïðèâîä äâåðè
• Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ âûñîêîãî äàâëåíèÿ
• Ïèñòîëåò ïîäà÷è ÑÎÆ
• Äåðæàòåëè ðàñòî÷íîãî èíñòðóìåíòà
• Ñèñòåìà èçìåðåíèÿ çàãîòîâêè
• Êîíâåéåð äëÿ óäàëåíèÿ ñòðóæêè
• Ñèñòåìà ïðîäóâêè çàæèìíîãî ïàòðîíà
• Àâòîìàòè÷åñêèé ïîäàò÷èê ïðóòêà
• Ïíåâìàòè÷åñêèé ïèñòîëåò
• Ïðèåìíèê îáðàáîòàííûõ èçäåëèé
• Ñèñòåìà óäàëåíèÿ ìàñëÿíîãî òóìàíà
• Ïðîìûøëåííûé ðîáîò
• Ñåïàðàòîð ìàñëà è ÑÎÆ

T55II/500 Super T55II/300 Super

8" (10" îïöèîíàëüíî)

T55II Super

4000 (ìåõ. øïèíäåëü)

Ãèäðàâëè÷åñêèé

Ñåðâîïðèâîä

0,008/0,008

Ìàêñ. ñêîðîñòü ïîäà÷è ïî X/Y (ì/ìèí)

0,003/0,003

Äëèíà (ìì)

Øèðèíà (ìì)

Âûñîòà (ìì)

Ìîùíîñòü ãëàâ. ïðèâîäà (ïîñò./30 ìèí) (êÂò)

Äèàìåòð äåðæàâêè ðàñòî÷. èíñòðóìåíòà (ìì)

Åìêîñòü áàêà ãèäðîñòàíöèè (ë)

⌀70

M.T.4 (ïîäâèæíàÿ ïèíîëü)

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ (3Ô) (Â)

×àñòîòà òîêà (Ãö)

Òèï çàäíåé áàáêè

Äèàìåòð âòóëêè çàäíåé áàáêè (ìì)

Õîä çàäíåé áàáêè + õîä
ïèíîëè (ìì), ñåðâîïðèâîä

Êîíóñ çàäíåé áàáêè

Ìàññà (ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå) (êã)

Непрерывное производство

Ðàçëè÷íîå ìåõàíè÷åñêîå, ãèäðàâëè÷åñêîå, ýëåêòðè-
÷åñêîå îáîðóäîâàíèå, à òàêæå ïðîãðàììíîå îáåñïå÷å-
íèå, ïîçâîëÿåò ïîëíîñòüþ óäîâëåòâîðèòü òðåáîâàíèÿ
çàêàç÷èêà äëÿ îðãàíèçàöèè íåïðåðûâíîãî ïðîöåññà 
ïðîèçâîäñòâà.

⌀550

⌀350

516 280

⌀62

190

561 330

⌀51

A2-6

5000 (ìîòîð-øïèíäåëü)

11/15

0,003

0,003

8

0,15

� 25

max. 40

30/33

20

Ìîùíîñòü íàñîñà ãèäðîñòàíöèè (êÂò) 1,5

3,5~6

2

25

175

550

2600 (áåç ÑÎÆ)

1780

1775

2063

1748

1780

3820 3300

380±10%

50

Îïöèÿ: óïðàëâÿåìàÿ / Ìåõàíè÷åñêàÿ

Óïðàâëÿåìàÿ

Ìåõàíè÷åñêàÿ

487

487+90

-

-

M.T.4 (íåïîäâèæíûé öåíòð)
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Äèàìåòð ïàòðîíà (äþéì)

Параметр

Ìàêñ. óñòàíàâëèâàåìûé äèàìåòð (ìì)

Ìàêñ. äèàìåòð îáðàáîòêè (ìì)

Ìàêñ. äëèíà îáðàáîòêè (ìì)

Äèàìåòð îòâåðñòèÿ â øïèíäåëå (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè X (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè Z (ìì)

Ìàêñèìàëüíûé äèàìåòð ïðóòêà (ìì)

Ôëàíåö øïèíäåëÿ

Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ (îá/ìèí) 

Îñåâîå áèåíèå øïèíäåëÿ (ìì)

Ðàäèàëüíîå áèåíèå øïèíäåëÿ (ìì)

Êîëè÷åñòâî ãíåçä äëÿ èíñòðóìåíòà

Âðåìÿ ñìåíû èíñòðóìåíòà (ñåê)

Òèï çàæèìà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Òèï ïðèâîäà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Ðàçìåð ñå÷åíèÿ äåðæàâêè ðåçöà (ìì)

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ ïî X/Z (ìì)

Ïîâòîðÿåìîñòü ïîçèöèîíèð. ïî X/Z (ìì)

Íîìèíàëüíîå äàâëåíèå (ÌÏà)

Åìêîñòü áàêà ñòàíöèè ñìàçêè (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ñòàíöèè ñìàçêè (Âò)

Îáúåì áàêà ÑÎÆ (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ïîäà÷è ÑÎÆ (Âò)

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû
(ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå)

T55М Super Высокоточный токарный станок с ЧПУ

×åðíîâîå è ÷èñòîâîå òî÷åíèå. Âûñîêàÿ òî÷íîñòü
îáðàáîòêè / âûñîêàÿ æåñòêîñòü.

Выполняемые операции

Технические особенности

Точение вместо шлфивания

Âûñîêàÿ ñêîðîñòü âðàùåíèÿ, æåñòêîñòü êîíñòðóêöèè
íàäåæíîñòü è òî÷íîñòü íàøèõ ñòàíêîâ ïîçâîëÿåò
îòêàçàòüñÿ îò èñïîëüçîâàíèÿ øëèôîâàëüíûõ ñòàíêîâ
è ïðîèçâîäèòü îïåðàöèè ÷åðíîâîãî è ôèíèøíîãî 
òî÷åíèÿ íà îäíîì ñòàíêå.

Мотор-шпиндель

Íà ñòàíêå óñòàíîâëåí ìîòîð-øïèíäåëü (âûñîêàÿ ñêî-
ðîñòü, âûñîêàÿ òî÷íîñòü, ñòàáèëüíîñòü, íèçêèé óðîâåíü
âèáðàöèé.

Модификации

Ìíîæåñòâî ìîäèôèêàöèé, âêëþ÷àÿ âîçìîæíîñòü èñïîëü-
çîâàíèÿ ìîäóëÿ êîìïåíñàöèè òåïëîâûõ äåôîðìàöèé.

Повышение точности

Çàïàòåíòîâàííàÿ HEADMAN òåõíîëîãèÿ ïîçâîëÿåò ïîâû-
ñèòü òî÷íîñòü îáðàáîòêè ïðè áåçîñòàíîâî÷íîé ðàáîòå
íà 30%.

Стандартная комплектация

• Ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ SIEMENS 828D
• USÂ-èíòåðôåéñ
• Ïîëüçîâàòåëüñêèå ìàêðîñû (îêîëî 600 ãðóïï)
• LÀN-èíòåðôåéñ
• Êîäû ââîäà ñòàíäàðòà EIA/ISÎ 
• Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ
• Ïðîâåðêà òðàåêòîðèè èíñòðóìåíòà
• Ïîëíûé êîìïëåêò çàùèòíûõ ýëåìåíòîâ
• Ãðàôè÷åñêèé èíòåðôåéñ ââîäà äàííûõ
• Ðåâîëüâåðíàÿ ãîëîâêà íà 12 ïîçèöèé
• Áëîêèðîâêà äâåðè

Дополнительное оборудование

• Êóëà÷êîâûé ïàòðîí 10"
• Ãèäðàâëè÷åñêàÿ çàäíÿÿ áàáêà MT ¹4
• Àâòîìàòè÷åñêèé ïðèâîä äâåðè 
• Ñåïàðàòîð ìàñëà è ÑÎÆ
• Ïèñòîëåò ïîäà÷è ÑÎÆ
• Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ âûñîêîãî äàâëåíèÿ
• Ñèñòåìà èçìåðåíèÿ çàãîòîâêè
• Êîíâåéåð äëÿ óäàëåíèÿ ñòðóæêè
• Ñèñòåìà ïðîäóâêè çàæèìíîãî ïàòðîíà
• Äåðæàòåëè ðàñòî÷íîãî èíñòðóìåíòà
• Ñèñòåìà óäàëåíèÿ ìàñëÿíîãî òóìàíà
• Àâòîìàòè÷åñêèé ïîäàò÷èê ïðóòêà

Значение

8" (10" îïöèîíàëüíî)

T55М Super

Ãèäðàâëè÷åñêèé

Ñåðâîïðèâîä

0,008/0,008

Ìàêñ. ñêîðîñòü ïîäà÷è ïî X/Z (ì/ìèí)

0,003/0,003

Äëèíà (ìì)

Øèðèíà (ìì)

Âûñîòà (ìì)

Ìîùíîñòü ãëàâ. ïðèâîäà (ïîñò./30 ìèí) (êÂò)

Äèàìåòð äåðæàâêè ðàñòî÷. èíñòðóìåíòà (ìì)

Åìêîñòü áàêà ãèäðîñòàíöèè (ë)

⌀70

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ (3Ô) (Â)

×àñòîòà òîêà (Ãö)

Òèï çàäíåé áàáêè

Äèàìåòð âòóëêè çàäíåé áàáêè (ìì)

Õîä çàäíåé áàáêè + õîä ïèíîëè (ìì)

Êîíóñ çàäíåé áàáêè

Ìàññà (ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå) (êã)

Непрерывное производство

Ðàçëè÷íîå ìåõàíè÷åñêîå, ãèäðàâëè÷åñêîå, ýëåêòðè-
÷åñêîå îáîðóäîâàíèå, à òàêæå ïðîãðàììíîå îáåñïå÷å-
íèå, ïîçâîëÿåò ïîëíîñòüþ óäîâëåòâîðèòü òðåáîâàíèÿ
çàêàç÷èêà äëÿ îðãàíèçàöèè íåïðåðûâíîãî ïðîöåññà 
ïðîèçâîäñòâà.

⌀550

⌀300

429

⌀62

195

535

⌀51

A2-6

5000 (ìîòîð-øïèíäåëü)

11/15

0,003

0,003

12

0,2

� 25

max. 40

30/30

20

Ìîùíîñòü íàñîñà ãèäðîñòàíöèè (êÂò) 1,5

3,5~6

2

25

130

550

2560(áåç ÑÎÆ)

1720

1710

4000

380±10%

50

Ìåõàíè÷åñêàÿ

565

M.T.4 (íåïîäâèæíûé öåíòð)
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Äèàìåòð ïàòðîíà (äþéì)

Параметр

Ìàêñ. óñòàíàâëèâàåìûé äèàìåòð (ìì)

Ìàêñ. äèàìåòð îáðàáîòêè (ìì)

Ìàêñ. äëèíà îáðàáîòêè (ìì)

Äèàìåòð îòâåðñòèÿ â øïèíäåëå (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè X (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè Z (ìì)

Ìàêñèìàëüíûé äèàìåòð ïðóòêà (ìì)

Ôëàíåö øïèíäåëÿ

Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ (îá/ìèí) 

Îñåâîå áèåíèå øïèíäåëÿ (ìì)

Ðàäèàëüíîå áèåíèå øïèíäåëÿ (ìì)

Êîëè÷åñòâî ãíåçä äëÿ èíñòðóìåíòà

Âðåìÿ ñìåíû èíñòðóìåíòà (ñåê)

Òèï çàæèìà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Òèï ïðèâîäà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Ðàçìåð ñå÷åíèÿ äåðæàâêè ðåçöà (ìì)

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ ïî X/Z (ìì)

Ïîâòîðÿåìîñòü ïîçèöèîíèð. ïî X/Z (ìì)

Íîìèíàëüíîå äàâëåíèå (ÌÏà)

Åìêîñòü áàêà ñòàíöèè ñìàçêè (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ñòàíöèè ñìàçêè (Âò)

Îáúåì áàêà ÑÎÆ (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ïîäà÷è ÑÎÆ (Âò)

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû
(ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå)

T50 Высокоточный токарный станок с ЧПУ

Âûñîêîòî÷íàÿ è âûñîêîñêîðîñòíàÿ îáðàáîòêà, èçãîòî-
âëåíèå èçäåëèé èç äèñêîâûõ çàãîòîâîê, à òàêæå õâîñòî-
âèêîâ âàëîâ.

Выполняемые операции

Технические особенности

Система ЧПУ

Ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ GSK988TA.

Мотор-шпиндель

Íà ñòàíêå óñòàíîâëåíû ïîäøèïíèêè óâåëè÷åííîé
æåñòêîñòè (íåìåöêàÿ CSPG òåõíîëîãèÿ), áëàãîäàðÿ
÷åìó ïðîèçâîäèòåëü ïîëó÷àåò èäåàëüíî îòáàëàíñèðî-
âàííûé øïèíäåëü.

Направляющие

Ëèíåéíûå íàïðàâëÿþùèå ïðîèçâîäñòâà Òàéâàíü.

Револьверная головка

Ãîëîâêà îñíàùåíà ñåðâîïðèâîäîì, èìååò âîçìîæíîñòü
ñèëîâîãî ðåçàíèÿ (Ñòàëü 45, ïðóòîê, ãëóáèíà ñèëîâîãî
ðåçàíèÿ 5-6 ìì).

Стандартная комплектация

• Ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ GSK988TA
• LÀN-èíòåðôåéñ
• Ïîëüçîâàòåëüñêèå ìàêðîñû
• Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ
• Êîäû ââîäà ñòàíäàðòà EIA/ISÎ
• Ïîëíûé êîìïëåêò çàùèòíûõ ýëåìåíòîâ
• Ïðîâåðêà òðàåêòîðèè èíñòðóìåíòà
• Áëîêèðîâêà äâåðè
• USÂ-èíòåðôåéñ
• Ãèäðàâëè÷åñêàÿ çàäíÿÿ áàáêà M.T.4 (T50/500)

Дополнительное оборудование

• Êóëà÷êîâûé ïàòðîí 10"
• Ñåïàðàòîð ìàñëà è ÑÎÆ
• 12 ïîçèöèîííàÿ ðåâîëüâåðíàÿ ãîëîâêà
• Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ âûñîêîãî äàâëåíèÿ
• Àâòîìàòè÷åñêèé ïðèâîä äâåðè
• Äåðæàòåëè ðàñòî÷íîãî èíñòðóìåíòà
• Ïèñòîëåò ïîäà÷è ÑÎÆ
• Êîíâåéåð äëÿ óäàëåíèÿ ñòðóæêè
• Ñèñòåìà èçìåðåíèÿ çàãîòîâêè
• Ñèñòåìà ðåãóëèðîâàíèÿ äàâëåíèÿ â ïàòðîíå
• Ñèñòåìà ïðîäóâêè çàæèìíîãî ïàòðîíà
• Àâòîìàòè÷åñêèé ïîäàò÷èê ïðóòêà
• Ïíåâìàòè÷åñêèé ïèñòîëåò
• Ïðèåìíèê îáðàáîòàííûõ èçäåëèé
• Ñèñòåìà óäàëåíèÿ ìàñëÿíîãî òóìàíà
• Ïðîìûøëåííûé ðîáîò

T50/500 T50/300

8" (10" îïöèîíàëüíî)

T50

4000 (ìåõ. øïèíäåëü)

Ãèäðàâëè÷åñêèé

Ñåðâîïðèâîä

0,018/0,01

Ìàêñ. ñêîðîñòü ïîäà÷è ïî X/Y (ì/ìèí)

0,005/0,005

Äëèíà (ìì)

Øèðèíà (ìì)

Âûñîòà (ìì)

Ìîùíîñòü ãëàâ. ïðèâîäà (ïîñò./30 ìèí) (êÂò)

Äèàìåòð äåðæàâêè ðàñòî÷. èíñòðóìåíòà (ìì)

Åìêîñòü áàêà ãèäðîñòàíöèè (ë)

⌀70

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ (3Ô) (Â)

×àñòîòà òîêà (Ãö)

Òèï çàäíåé áàáêè

Äèàìåòð âòóëêè çàäíåé áàáêè (ìì)

Õîä çàäíåé áàáêè + õîä ïèíîëè (ìì) 

Êîíóñ çàäíåé áàáêè

Ìàññà (ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå) (êã)

Высокоточные стандарты

Ñòàíäàðòû HEADMAN ïî êëþ÷åâûì ïàðàìåòðàì 
ïðåâîñõîäÿò òðåáîâàíèÿ ñòàíäàðòà ISO áîëåå ÷åì
íà 50%.

⌀550

⌀350

516 280

⌀62

190

561 330

⌀51

A2-6

5000 (ìîòîð-øïèíäåëü)

11/15

0,005

0,005

8

0,2

� 25

max. 40

28/33

20

Ìîùíîñòü íàñîñà ãèäðîñòàíöèè (êÂò) 1,5

3,5~6

2

25

175

550

2600 (áåç ÑÎÆ)

1780

1910

2063

1880

1780

3820 3300

380±10%

50

Ìåõàíè÷åñêàÿ

487+90 -

-
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Äèàìåòð ïàòðîíà (äþéì)

Параметр

Ìàêñ. óñòàíàâëèâàåìûé äèàìåòð (ìì)

Ìàêñ. äèàìåòð îáðàáîòêè (ìì)

Ìàêñ. äëèíà îáðàáîòêè (ìì)

Äèàìåòð îòâåðñòèÿ â øïèíäåëå (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè X (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè Z (ìì)

Ìàêñèìàëüíûé äèàìåòð ïðóòêà (ìì)

Ôëàíåö øïèíäåëÿ

Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ (îá/ìèí) 

Îñåâîå áèåíèå øïèíäåëÿ (ìì)

Ðàäèàëüíîå áèåíèå øïèíäåëÿ (ìì)

Êîëè÷åñòâî ãíåçä äëÿ èíñòðóìåíòà

Âðåìÿ ñìåíû èíñòðóìåíòà (ñåê)

Ðåçöåäåðæàòåëü/ñåðâîïðèâîä â ðåâ. ãîëîâêå

Ðàçìåð ñå÷åíèÿ äåðæàâêè ðåçöà (ìì)

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ ïî X/Z (ìì)

Ïîâòîðÿåìîñòü ïîçèöèîíèð. ïî X/Z (ìì)

Íîìèíàëüíîå äàâëåíèå (ÌÏà)

Åìêîñòü áàêà ñòàíöèè ñìàçêè (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ñòàíöèè ñìàçêè (Âò)

Îáúåì áàêà ÑÎÆ (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ïîäà÷è ÑÎÆ (Âò)

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû
(ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå)

T35B Высокоточный токарный станок с ЧПУ

Èçãîòîâëåíèå íåáîëüøèõ äåòàëåé. Ó÷àñòèå â îðãàíèçà-
öèè íåïðåðûâíîãî ïðîöåññà ïðîèçâîäñòâà.

Выполняемые операции

Технические особенности

Станина

Öåëüíîëèòàÿ ñòàíèíà ñ óãëîì íàêëîíà 45° îáëàäàåò
âûñîêîé æåñòêîñòüþ è îáåñïå÷èâàåò áûñòðûé îòâîä
ñòðóæêè.

Инструментальный стол

Èíñòðóìåíòàëüíûé ñòîë ñ õîäîì ïî îñè Õ 400 ìì ïîç-
âîëÿåò ãèáêî èñïîëüçîâàòü èíñòðóìåíòû (äëÿ ðàäèàëü-
íîé èëè îñåâîé îáðàáîòêè) è óñòàíàâëèâàòü ôðåçåðî-
âàëüíûå è ñâåðëèëüíûå áëîêè.

Ось Z

Íà îñè Z óñòàíàâëèâàåòñÿ ïðåöèçèîííûé õîäîâîé âèíò, 
îòîðûé îáåñïå÷èâàåò òî÷íîñòü è ñòàáèëüíîñòü
ïîçèöèîíèðîâàíèÿ.

Система подачи СОЖ

Ïîëíîñòüþ çàìêíóòàÿ ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ âûñîêîãî
äàâëåíèÿ, âîçìîæíî îñíàùåíèå ñèñòåìîé ÑÎÆ ñ äàâ-
ëåíèåì 7 ÌÏà.

Стандартная комплектация

• Ñèñòåìà ×ÏÓ GSK988TA
• USÂ-èíòåðôåéñ
• 3-õ êóëà÷êîâûé çàæèìíîé ïàòðîí
• LÀN-èíòåðôåéñ
• Ïîëüçîâàòåëüñêèå ìàêðîñû (îêîëî 600 ãðóïï)
• Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ
• Êîäû ââîäà ñòàíäàðòà EIA/ISÎ (ñòàíäàðò)
• Ïîëíûé êîìïëåêò çàùèòíûõ ýëåìåíòîâ
• Ïðîâåðêà òðàåêòîðèè èíñòðóìåíòà
• Áëîêèðîâêà äâåðè
• Ãðàôè÷åñêèé èíòåðôåéñ ââîäà äàííûõ

Дополнительное оборудование

• Àâòîìàòè÷åñêèé ïðèâîä äâåðè
• Ãèäðàâëè÷åñêèé ïàòðîí äèàìåòðîì 6"
• Ïèñòîëåò ïîäà÷è ÑÎÆ
• Ñèñòåìà ðåãóëèðîâàíèÿ äàâëåíèÿ â ïàòðîíå
• Ñèñòåìà èçìåðåíèÿ çàãîòîâêè
• Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ âûñîêîãî äàâëåíèÿ
• Ñèñòåìà ïðîäóâêè çàæèìíîãî ïàòðîíà 
• Êîíâåéåð äëÿ óäàëåíèÿ ñòðóæêè
• Ïíåâìàòè÷åñêèé ïèñòîëåò
• Àâòîìàòè÷åñêèé ïîäàò÷èê ïðóòêà
• Ñèñòåìà óäàëåíèÿ ìàñëÿíîãî òóìàíà
• Ïðèåìíèê îáðàáîòàííûõ èçäåëèé
• Ñåïàðàòîð ìàñëà è ÑÎÆ 
• Ïðîìûøëåííûé ðîáîò

Значение

Öàíãîâûé ïàòðîí

T35B

Ðåçöåäåðæàòåëü

0,008/0,008

Ìàêñ. ñêîðîñòü ïîäà÷è ïî X/Z (ì/ìèí)

0,003/0,003

Äëèíà (ìì)

Øèðèíà (ìì)

Âûñîòà (ìì)

Ìîùíîñòü ãëàâ. ïðèâîäà (ïîñò./30 ìèí) (êÂò)

Äèàìåòð äåðæàâêè ðàñòî÷. èíñòðóìåíòà (ìì)

Åìêîñòü áàêà ãèäðîñòàíöèè (ë)

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ (3Ô) (Â)

×àñòîòà òîêà (Ãö)

Ìàññà (ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå) (êã)

Автоматизация

Âñòðîåííûé èíòåðôåéñ ïîçâîëÿåò áåç òðóäà è áûñòðî
èíòåãðèðîâàòü ñòàíîê â àâòîìàòèçèðîâàííóþ ïðîèç-
âîäñòâåííóþ ëèíèþ.

⌀520

⌀380

300

⌀44

400

-

⌀35

A2-5

5000 (ýë./ìåõ.)

5,5/7,5

0,003

0,003

4

0,2

� 20

max. 25

20/24

30

Ìîùíîñòü íàñîñà ãèäðîñòàíöèè (êÂò) 0,75

3,5

2

30

90

370

2180

1600

1810

2320

380±10%

50

M.T.4 -

Ìàêñ. äèàìåòð îáðàáîòêè íàä ñóïïîðòîì (ìì) ⌀160
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Äèàìåòð ïàòðîíà (äþéì)

Параметр

Ìàêñ. óñòàíàâëèâàåìûé äèàìåòð (ìì)

Ìàêñ. äèàìåòð îáðàáîòêè (ìì)

Ìàêñ. äëèíà îáðàáîòêè (ìì)

Äèàìåòð îòâåðñòèÿ â øïèíäåëå (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè X (ìì)

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè Z (ìì)

Ìàêñèìàëüíûé äèàìåòð ïðóòêà (ìì)

Ôëàíåö øïèíäåëÿ

Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ (îá/ìèí) 

Îñåâîå áèåíèå øïèíäåëÿ (ìì)

Ðàäèàëüíîå áèåíèå øïèíäåëÿ (ìì)

Êîëè÷åñòâî ãíåçä äëÿ èíñòðóìåíòà

Âðåìÿ ñìåíû èíñòðóìåíòà (ñåê)

Ðåçöåäåðæàòåëü/ñåðâîïðèâîä â ðåâ. ãîëîâêå

Ðàçìåð ñå÷åíèÿ äåðæàâêè ðåçöà (ìì)

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ ïî X/Z/Y (ìì)

Ïîâòîðÿåìîñòü ïîçèöèîíèð. ïî X/Z/Y (ìì)

Íîìèíàëüíîå äàâëåíèå (ÌÏà)

Åìêîñòü áàêà ñòàíöèè ñìàçêè (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ñòàíöèè ñìàçêè (Âò)

Îáúåì áàêà ÑÎÆ (ë)

Ìîùíîñòü íàñîñà ïîäà÷è ÑÎÆ (Âò)

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû
(ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå)

T35BMY Высокоточный токарный центр

Èçãîòîâëåíèå íåáîëüøèõ äåòàëåé. Ó÷àñòèå â îðãàíèçà-
öèè íåïðåðûâíîãî ïðîöåññà ïðîèçâîäñòâà.

Выполняемые операции

Технические особенности

Станина

Öåëüíîëèòàÿ ñòàíèíà ñ óãëîì íàêëîíà 45° îáëàäàåò
âûñîêîé æåñòêîñòüþ è îáåñïå÷èâàåò áûñòðûé îòâîä
ñòðóæêè.

Инструментальный стол

Èíñòðóìåíòàëüíûé ñòîë, ñîåäèíåííûé íàïðÿìóþ ñ ýë.
äâèãàòåëåì ïîçâîëÿåò äîñòèãàòü âûñîêîé òî÷íîñòè è
ñòàáèëüíîñòè â îáðàáîòêå.

Функция интерполяции

Ïîääåðæêà ôóíêöèè èíòåðïîëÿöèè ×ÏÓ ïî îñè Ñ ïîçâî-
ëÿåò ðåàëèçîâûâàòü ìíîãîîñåâóþ îáðàáîòêó.

Гибкая конфигурация

Âû ìîæåòå âûáðàòü ñëåäóþùèå âàðèàíòû êîìïîíîâêè.
- Èíñòðóìåíòàëüíûé ñòîë + ïðèâîäíîé èíñòðóìåíò íà îñè Y.
- 4-ïîçèöèîííûé ñòîë ñ ýëåêòðîïðèâîäîì + ïðèâîäíîé èí-
ñòðóìåíò íà îñè Y.
- 8-ïîçèöèîííûé ñòîë ñ ýëåêòðîïðèâîäîì + ïðèâîäíîé èí-
ñòðóìåíò íà îñè Y. 
Ïðèìå÷àíèå: ïîäâèæíàÿ ãîëîâêà îñè Y ìîæåò ðàáîòàòü ñ áëîêàìè Er20,
ER25, ER32

Стандартная комплектация

• Ñèñòåìà ×ÏÓ GSK988TA
• USÂ-èíòåðôåéñ
• 3-õ êóëà÷êîâûé çàæèìíîé ïàòðîí
• LÀN-èíòåðôåéñ
• Ïîëüçîâàòåëüñêèå ìàêðîñû (îêîëî 600 ãðóïï)
• Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ
• Êîäû ââîäà ñòàíäàðòà EIA/ISÎ (ñòàíäàðò)
• Ïîëíûé êîìïëåêò çàùèòíûõ ýëåìåíòîâ
• Ïðîâåðêà òðàåêòîðèè èíñòðóìåíòà
• Áëîêèðîâêà äâåðè
• Ãðàôè÷åñêèé èíòåðôåéñ ââîäà äàííûõ
• Îñü Y + ðàäèàëüíûé ñäâîåííûé áëîê ER32

Дополнительное оборудование

• Îñü Y + Áëîê ER32; Îñü Y + Áëîê Er25
• Ãèäðàâëè÷åñêèé ïàòðîí äèàìåòðîì 6"
• Öàíãîâûé ïàòðîí
• Ñèñòåìà ðåãóëèðîâàíèÿ äàâëåíèÿ â ïàòðîíå
• Ñèñòåìà èçìåðåíèÿ çàãîòîâêè
• Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ âûñîêîãî äàâëåíèÿ
• Ñèñòåìà ïðîäóâêè çàæèìíîãî ïàòðîíà
• Êîíâåéåð äëÿ óäàëåíèÿ ñòðóæêè
• Ïíåâìàòè÷åñêèé ïèñòîëåò
• Àâòîìàòè÷åñêèé ïîäàò÷èê ïðóòêà
• Ñèñòåìà óäàëåíèÿ ìàñëÿíîãî òóìàíà 
• Ïðèåìíèê îáðàáîòàííûõ èçäåëèé
• Ñåïàðàòîð ìàñëà è ÑÎÆ
• Ïðîìûøëåííûé ðîáîò

Значение

Öàíãîâûé ïàòðîí

T35BMY

Ðåçöåäåðæàòåëü/Ñåðâîïðèâîä

0,008/0,008/0,01

Ìàêñ. ñêîðîñòü ïîäà÷è ïî X/Z/Y (ì/ìèí)

0,003/0,003/0,005

Äëèíà (ìì)

Øèðèíà (ìì)

Âûñîòà (ìì)

Ìîùíîñòü ãëàâ. ïðèâîäà (ïîñò./30 ìèí) (êÂò)

Äèàìåòð äåðæàâêè ðàñòî÷. èíñòðóìåíòà (ìì)

Åìêîñòü áàêà ãèäðîñòàíöèè (ë)

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ (3Ô) (Â)

×àñòîòà òîêà (Ãö)

Ìàññà (ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå) (êã)

Защита от стружки

Ëàáèðèíòíàÿ çàùèòà ïîäâèæíîé ãîëîâêè îñè Y â ñî÷å-
òàíèè ñ äîïîëíèòåëüíîé çàùèòîé ïîçâîëÿåò èçáåæàòü
çàãðÿçíåíèÿ ñòðóæêîé.

⌀520

⌀380

300

⌀44

400

150

⌀35

A2-5

5000 (ìåõ.)

5,5/7,5

0,003

0,003

4

0,2

� 20

max. 25

20/24/15

30

Ìîùíîñòü íàñîñà ãèäðîñòàíöèè (êÂò) 0,75

5

2

30

90

370

2345

1780

1710

2600

380±10%

Ìàêñ. äèàìåòð îáðàáîòêè íàä ñóïïîðòîì (ìì) ⌀160

Çàùèòíàÿ äâåðü ðàáî÷åé çîíû áûñòðî äåìîíòèðóåòñÿ
äëÿ óñòàíîâêè çàãðóç÷èêà äåòàëåé.

Установка загрузчика деталей

Ìàêñ. ñêîðîñòü ïðèâîäíîãî èíñòðóìåíòà (îá/ìèí)

Êðóòÿùèé ìîìåíò ïðèâ. èíñòðóìåíòà (Íì)

Ôóíêöèîíàëüíûå âîçìîæíîñòè

50

Ñâåðëåíèå: ⌀10 ìì

Íàðåçêà ðåçüáû: Ì10

Ôðåçåðîâàíèå: ⌀10 ìì

3000

20

Технологические возожности

Примеры изготавливаемых деталей

Фрезерный патрон BT40
Òâåðäîñòü: HRC50~63

Øåðîõîâàòîñòü ïîâåðõíîñòè: Ra0.3μm

Коленчатый вал
Òâåðäîñòü: HRC50~60

Òî÷íîñòü îáðàáîòêè: IT6

CPK = 1.66

Внутр. отверстие шестерни
Òâåðäîñòü: HRC58~63

Øåðîõîâàòîñòü: Ra0.4μm

Îêðóãëîñòü: 0,002 мм

Òî÷íîñòü îáðàáîòêè: IT5

Ступица паровой турбины
Øåðîõîâàòîñòü ïîâåðõíîñòè: Ra0.4μm

Òî÷íîñòü îáðàáîòêè: IT6

CPK = 1.66

Втулка шпинделя
Òâåðäîñòü: HRC58~63

Øåðîõîâàòîñòü ïîâåðõíîñòè: Ra0.6μm

CPK = 1.7

ШРУС
×åðíîâîå òî÷åíèå - ñòà÷èâàíèå îêàëèí
×èñòîâîå òî÷åíèå - âûñîêàÿ òî÷íîñòü

CPK = 1.7
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Корпус турбогенератора
Вал

трансмиссии
Вал паровой

турбины Тонкие валы
Звездочки

разных типов

Îáîðóäîâàíèå Headman èñïîëüçóåòñÿ â ñàìûõ ðàçëè÷íûõ îòðàñëÿõ, òàêèõ êàê ïðîèçâîäñòâî àâòîìîáèëåé,
ñòðîèòåëüíîé òåõíèêè, ýëåêòðîîáîðóäîâàíèÿ, à òàêæå ìàøèíîñòðîåíèå, èçãîòîâëåíèå ïðåññ-ôîðì, ñóäî-
ñòðîåíèå è àýðîêîñìè÷åñêàÿ îòðàñëü.
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Максимальный
устанавливаемый 
диаметр 

Технологические схемы

Револьверные головы

T65М

T65
Аксиальный резцедержатель

Аксиальный 
резцедержатель

40 Блок для свёрл 
 U-типа

Универсальный 
резцедержатель

Универсальный 
резцедержатель

Держатель 
расточного 
инструмента

Аксиальный 
резцедержатель

Держатель 
расточного инструмента

Держатель расточного инструмента

Блок для свёрл U-типа

̋ 40  Блок для свёрл U-типа

Универсальный 
резцедержатель

Максимальный
устанавливаемый 
диаметр 

 

 

40  Блок для свёрл U-типа

40 Держатель расточного
 инструмента

Радиальный резцедержатель

Радиальный резцедержатель

Универсальный 
резцедержатель

Универсальный 
резцедержатель

Аксиальный 
резцедержатель

Радиальный 
резцедержатель

Радиальный
резцедержатель

544 Максимальный
 устанавливаемый 
 диаметр

544 Максимальный
 устанавливаемый 
 диаметр

544 Максимальный
 устанавливаемый 
 диаметр

T55М
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T55

 
 

 
 

T35

 по 

 по 

по 

 по 

Фланец шпинделя

Межосевое расстояние 
шпинделя и каретки 40

Торец патрона
собственного 
производства

Фланец шпинделя

Межосевое расстояние 
шпинделя и каретки 35

Торец патрона
стороннего 
производства

T25
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Ïðèâåä¸ííàÿ â êàòàëîãå èíôîðìàöèÿ ÿâëÿåòñÿ ñïðàâî÷íîé. Ïðîèçâîäèòåëü îñòàâëÿåò çà ñîáîé ïðàâî âíîñèòü èçìåíåíèÿ â äèçàéí
èëè êîíñòðóêöèþ èçäåëèÿ, óëó÷øàþùèå õàðàêòåðèñòèêè èçäåëèÿ, áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ.
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