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Ëó÷øåå ñîîòíîøåíèå öåíû / êà÷åñòâà

Âûñîêîêà÷åñòâåííûå êîìïëåêòóþùèå

Ìíîãî÷èñëåííûå îïöèè



«Ïóìîðè-èíæèíèðèíã èíâåñò»
ÿâëÿåòñÿ èíæèíèðèíãîâîé êîìïàíèåé,
ñïîñîáíîé ïðîôåññèîíàëüíî ðåøàòü ðàçëè÷íûå ïî ãëóáèíå
ïðîèçâîäñòâåííûå çàäà÷è: ïîñòàâëÿÿ è èíòåãðèðóÿ â ïðîèçâîäñòâî
ñîâðåìåííîå îáîðóäîâàíèå, ðàçðàáàòûâàÿ ïðîãðåññèâíûå òåõíîëîãèè,
ïðîåêòèðóÿ è èçãîòàâëèâàÿ èíñòðóìåíò, îñíàñòêó, âíåäðÿÿ ïðîãðàììíûå
ïðîäóêòû, â  òîì  ÷èñëå  öèôðîâûå,  â  êîìïëåêñíóþ  ïðîèçâîäñòâåííóþ
ñðåäó. Òàêèì  îáðàçîì,  ìû ó÷àñòâóåì â ñîçäàíèè íîâîé ïðîìûøëåííîé
ðåàëüíîñòè è ïîìîãàåì îòêðûâàòü íîâûå âîçìîæíîñòè ðàçâèòèÿ è
ðîñòà äëÿ ñâîèõ êëèåíòîâ. 
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ
РЕШЕНИЯ

ПРОЕКТНЫЙ
ИНЖИНИРИНГ

 ЦИФРОВАЯ
ТРАНСФОРМАЦИЯ

АВТОМАТИЗАЦИЯ
И РОБОТИЗАЦИЯ

УВЕЛИЧЕНИЕ
ЭФФЕКТИВНОСТИ

ПРОИЗВОДСТВА 

ПОВЫШЕНИЕ
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ

ТРУДА

Э КС П Е Р Т Н Ы Е  Р Е Ш Е Н И Я
ЗАДАЧ МАШИНОСТРОЕНИЯ

ПОСТАВЛЯЕМ
ВЫСОКОТЕХНОЛОГИЧНОЕ

МЕТАЛЛООБРАБАТЫВАЮЩЕЕ
ОБОРУДОВАНИЕ

С 2002 ГОДА 

Ëó÷øåå ïðåäïðèÿòèå ñòðàíû ïî ðåçóëüòàòàì Âñåðîññèéñêîãî
ðåéòèíãà êà÷åñòâà òîâàðîâ è óñëóã «ÇÂÅÇÄÀ ÊÀ×ÅÑÒÂÀ» -2019

Ëó÷øàÿ èíæèíèðèíãîâàÿ êîìïàíèÿ
â Ðîññèè ïî èòîãàì îáùåðîññèéñêîãî ðåéòèíãà 2013-2015ãã

Íîìèíàíò Íàöèîíàëüíîé ïðåìèè «ÏÐÈÎÐÈÒÅÒ» â íîìèíàöèÿõ
«Ñòàíêîñòðîåíèå» è «Ìàøèíîñòðîåíèå» 2017-2018ãã

СОБСТВЕННАЯ
АВТОРИЗОВАННАЯ

СЛУЖБА ПОДДЕРЖКИ
ЗАКАЗЧИКА

Ïîäðàçäåëåíèå âêëþ÷àåò â ñåáÿ:
• Èíæåíåðíî-òåõíè÷åñêèé öåíòð (îòðàáîòêà
   ñëîæíûõ òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðîöåññîâ);
• Ñåðâèñíóþ ñëóæáó (ââîä â ýêñïëóàòàöèþ,
   ñåðâèñ è ðåìîíò îáîðóäîâàíèÿ);
• Ó÷åáíûé öåíòð äëÿ ïîäãîòîâêè
   ñïåöèàëèñòîâ.

СОБСТВЕННАЯ
ИНЖЕНЕРНО-

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ
СЛУЖБА

Îáåñïå÷èì ñåðâèñíóþ,
èíôîðìàöèîííóþ
è òåõíè÷åñêóþ ïîääåðæêó
êëèåíòîâ â íåîáõîäèìîì
îáúåìå, â ñîãëàñîâàííûå
ñðîêè.

Îáåñïå÷èì ãðàìîòíûé ïîäáîð îáîðóäîâà-
íèÿ è èíñòðóìåíòà, à òàêæå ðàçðàáîòêó
òåõíîëîãèè ïîëó÷åíèÿ äåòàëè, âíåäðåíèå
åå â ïðîèçâîäñòâî ñ ïîñòàâêîé êîìïëåêñà
íåîáõîäèìîãî îáîðóäîâàíèÿ, èíñòðóìåíòà
è îñíàñòêè, ñ ãàðàíòèåé ðåçóëüòàòà
îáðàáîòêè.

Ñïðîåêòèðóåì íîâûå
ó÷àñòêè è ìîäåðíèçèðóåì
óæå èìåþùèåñÿ
òåõíîëîãè÷åñêèå
ìîùíîñòè.
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Evolution  — îáðàáàòûâàþùèå öåíòðû ñ ÷èñëîâûì ïðîãðàììíûì óïðàâëåíèåì, êîòîðûå îòëè÷àþòñÿ
âûñîêîé ýôôåêòèâíîñòüþ, òî÷íîñòüþ è íàäåæíîñòüþ. Ïðîèçâîäñòâåííûå ìîùíîñòè êîìïàíèè
ðàñïîëîæåíû â ÷åòûðåõ ðàçíûõ ñòðàíàõ ìèðà. Áëàãîäàðÿ ðàñïîëîæåíèþ ãîëîâíîãî îôèñà â Êèòàå,
íåäàëåêî îò Ãîíêîíãà, îäíîãî èç êðóïíåéøèõ ïðîìûøëåííûõ öåíòðîâ ïëàíåòû, è ñòðàòåãè÷åñêîìó
ðàñïîëîæåíèþ øòàá-êâàðòèðû â Åâðîñîþçå, ïðîèçâîäèòåëü ñìîã îáåñïå÷èòü âûñîêîå êà÷åñòâî
îáîðóäîâàíèÿ ïî ïðèâëåêàòåëüíûì öåíàì, ñîçäàòü ãëîáàëüíóþ ñåòü ïðîäàæ è îáñëóæèâàíèÿ ñâîèõ
îáðàáàòûâàþùèõ öåíòðîâ.

ОСНОВЫ
УСПЕХА

Âûñîêàÿ ìîòèâàöèÿ ñïåöèàëèñòîâ.

Ïîñëåäîâàòåëüíûé ïîäõîä ê ìåíåäæåìåíòó êà÷åñòâà ñîãëàñíî
ìåæäóíàðîäíûì íîðìàì.

Ïðåèìóùåñòâà ñåðèéíîãî ïðîèçâîäñòâà.

Íàäåæíûå ïîñòàâùèêè, çàíèìàþùèå âåäóùèå ïîçèöèè íà ðûíêå.

Ìíîãîíàöèîíàëüíûé êîëëåêòèâ êîìïåòåíòíûõ è âûñîêîìîòèâèðîâàííûõ ñïåöèàëèñòîâ,
âñåãäà îòêðûòûõ äëÿ íîâûõ èäåé — òàêîâà êîìàíäà Evolution. 
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Êóëüòóðà ñîòðóäíè÷åñòâà — çåðêàëî ýòîãî îòíîøåíèÿ. Ðóêîâîäèòåëè íà âñåõ óðîâíÿõ
âíèìàòåëüíî ïðèñëóøèâàþòñÿ ê ïîä÷èíåííûì, ïðàêòèêóåòñÿ ãîðèçîíòàëüíàÿ èåðåðõèÿ.

АКТИВНО СМОТРИТ
В БУДУЩЕЕ
И ПЛАНИРУЕТ
СВОИ ШАГИ
ЗАРАНЕЕ.

КОМАНДА 
СПЕЦИАЛИСТОВ
EVOLUTION

НИКАКИХ
КОМПРОМИССОВ!

ТОЛЬКО
ПРОВЕРЕННЫЕ
ПОСТАВЩИКИ

Evolution òùàòåëüíî ïîäõîäèò ê âîïðîñó âûáîðà ïîñòàâùèêîâ, ïðè
ýòîì ñòðîãî ñëåäóÿ âíóòðåííèì êðèòåðèÿì. Êà÷åñòâî, íàäåæíîñòü è
ñòîèìîñòü òîâàðà ïðîõîäÿò ñòðîãóþ ïðîâåðêó. Ðóêîâîäñòâîì êîì-
ïàíèè ñ÷èòàþòñÿ âàæíûìè äîëãîñðî÷íûå è âçàèìîâûãîäíûå îòíî-
øåíèÿ ñ ïàðòíåðàìè, ïðè ýòîì îñòàâàÿñü ëîÿëüíûìè ê íèì. Òàêèå
óñèëèÿ ïðèíîñÿò ñâîè ïëîäû è ïîçâîëÿþò êîìïàíèè äåëèòüñÿ ïîëó-
÷åííûìè ïðåèìóùåñòâàìè ñî ñâîèìè êëèåíòàìè.

Îòêðûòàÿ è îðèåíòèðîâàííàÿ íà ðåçóëüòàò êîðïîðàòèâíàÿ ñòðóêòóðà
îáåñïå÷èâàåò íåèçìåííî âûñîêèé óðîâåíü íàäåæíîñòè è êà÷åñòâà
ïðîäóêöèè íà âñåõ ýòàïàõ.

КАЧЕСТВО
ПРОДУКЦИИ
НА ВСЕХ ЭТАПАХ

Íàó÷íî-èññëåäîâàòåëüñêèé îòäåë êîìïàíèè ïîñòîÿííî ðàñøèðÿåòñÿ,
à îïûòíûå èíæåíåðû ðàçðàáàòûâàþò íîâûå êîíöåïöèè äëÿ ñòàíêîâ.
Ïîýòîìó â Evolution ãîòîâû ê íîâûì òðåíäàì â îòðàñëè. Îäèí èç
îñíîâíûõ ïðèíöèïîâ êîìïàíèè - îðèåíòàöèÿ íà ïîòðåáíîñòè ðûíêà. 
Âàæíî áûòü ãèáêèì â âûáîðå ñèñòåì ×ÏÓ, ïîýòîìó íà ïðîèçâîäñòâå
èñïîëüçóþòñÿ êîíòðîëëåðû òîëüêî îò âåäóùèõ ïðîèçâîäèòåëåé.



Evolution ïðåäëàãàåò ðåøåíèÿ äëÿ àýðî-
êîñìè÷åñêîé, ìåäèöèíñêîé, ëèòåéíîé
ïðîìûøëåííîñòè, ïðîèçâîäñòâà ïðåññ-
ôîðì, àâòîìîáèëåñòðîåíèÿ, äåòàëåé
ñòàíêîâ, îáùåãî ìàøèíîñòðîåíèÿ è äðóãèõ
îòðàñëåé, ãäå òðåáóåòñÿ èçãîòîâëåíèå
ñëîæíûõ è îòâåòñòâåííûõ äåòàëåé
ñ âûñîêîé òî÷íîñòüþ.

Evolution
сегодня 24/7

Êàæäûé ñòàíîê Evolution ïðîõîäèò ïîñëå-
äîâàòåëüíûé êîíòðîëü êà÷åñòâà (ballbar,
ëàçåðíûé èíòåðôåðîìåòð, êîìïåíñàöèè
ïåðåìåùåíèé). Òåñòèðóþòñÿ âñå óçëû ñòàíêà,
âêëþ÷àÿ:

òåñò íà òåìïåðàòóðó;

проверку точности.

тест на вибрацию;

24-÷àñîâîé è 7-äíåâíûé íåïðåðûâíûé
òåñò ïðîèçâîäèòåëüíîñòè;

Строгий контроль, высокая точность и культура
производства мирового уровня позволяют 
получать жесткие конструкции шпинделей и
станин, гарантируют широкие возможности для
силовой обработки и высокую надежность.
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Êîìïàíèÿ Evolution èñïîëüçóåò ñàìûé
âûñîêîêà÷åñòâåííûé ÷óãóí ìàðêè Ìåõàíèò.
Ëèòüå äëÿ ñòàíèí ïðîõîäèò óëüòðàçâóêîâóþ
òåðìîîáðàáîòêó. Ãîòîâûå îòëèâêè ïîñëå-
äîâàòåëüíî ïðîâåðÿþòñÿ øòàòíûì îïûòíûì
òåõíè÷åñêèì ñïåöèàëèñòîì èç åâðîïåéñêîé
øòàá-êâðòèðû êîìïàíèè è ãîòîâÿòñÿ ê
äàëüíåéøåìó èñïîëüçîâàíèþ íà  çàâîäå
Evolution.

АНА ЛИЗ СТАНИН ВЫПО ЛНЕН ПО
МЕТОДУ КОНЕЧНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ
С И С П О Л Ь З О В А Н И Е М С А М О Г О
СОВРЕМЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ
И ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ. 

Порядок
металлографических
исследований:

Ñåãîäíÿ Evolution ÿâëÿåòñÿ îäíèì èç ñàìûõ
äèíàìè÷íî ðàçâèâàþùèõñÿ ïðîèçâîäèòåëåé
ôðåçåðíûõ îáðàáàòûâàþùèõ öåíòðîâ,
êà÷åñòâî êîòîðûõ îòëè÷íî çàðåêîìåíäîâàëî
ñåáÿ íà âñåõ 5 êîíòèíåíòàõ.

Высочайшее
качество литья

К О М П А Н И Я  E V O L U T I O N  Б Ы Л А
ОСНОВАНА В 2001 ГОДУ КОМАНДОЙ
НАСТОЯЩИХ ПРОФЕССИОНА ЛОВ,
И М Е Ю Щ И Х  Б О Л Ь Ш О Й  О П Ы Т  В
ОБЛАСТИ СТАНКОСТРОЕНИЯ. 

РАБОТА ПО КОНТРОЛЮ КАЧЕСТВА
НЕ ПРЕРЫВАЕТСЯ НИ НА СЕКУНДУ!
КАЖДЫЙ УЗЕЛ ПРОВЕРЯЕТ СЯ С
П О М О Щ Ь Ю  С О В Р Е М Е Н Н О Г О
ВЫСОКОТОЧНОГО ОБОРУДОВАНИЯ.

Â ðàñïîðÿæåíèè êîìïàíèè Evolution èìååòñÿ
ñîáñòâåííûé òåõíîëîãè÷åñêèé öåíòð,
áëàãîäàðÿ êîòîðîìó, ïðåäïðèÿòèå ñïîñîáíî
óäîâëåòâîðèòü îñîáûå òåõíîëîãè÷åñêèå
òðåáîâàíèÿ ñâîèõ êëèåíòîâ.

К О Н Т Р О Л Ь  М И К Р О С Т Р У К Т У Р Ы
С ПОМОЩЬЮ ИНВЕРТИРОВАННОГО
МЕТА ЛЛИЧЕСКОГО МИКРОСКОПА
(УВЕЛИЧЕНИЕ 5–100 РАЗ).

К О Н Т Р О Л Ь  М И К Р О С Т Р У К Т У Р Ы
С  П О М О Щ Ь Ю   П О Р ТАТ И В Н О Г О
МЕТА ЛЛИЧЕСКО ГО  МИКРОСКОПА
(УВЕЛИЧЕНИЕ 10-50 РАЗ).

ПОДГОТОВКА МИКРОСТРУКТ УРЫ
С П О М О Щ Ь Ю Д В У Х Д И С К О В О Й
М А Ш И Н Ы Д Л Я П О Д Г О Т О В К И И
ПОЛИРОВКИ IMPRO PROPOL -V TD.

ПОДГОТОВКА МИКРОСТРУКТ УРЫ
С ПОМОЩЬЮ СПЕЦИА ЛЬНОГО
ПОРТАТИВНОГО УСТРОЙСТВА.

• Ïîðòàòèâíûé òâåðäîìåð.

• Èñïûòàíèå íà ðàñòÿæåíèå (40 òîíí).

• Èñïûòàíèå íà óäàðíóþ âÿçêîñòü (ïðè -20°C).

Химическое тестирование

• Îïòèêî-ýìóëüñèîííûé ñïåêòðîìåòð
   (29 ýëåìåíòîâ).

• Îïòèêî-ýìóëüñèîííûé ñïåêòðîìåòð
   (15 ýëåìåíòîâ).

• Термический анализатор.

• Àíàëèçàòîð óãëåðîäà.

Физический осмотр станин

• Óëüòðàçâóêîâîé äåòåêòîð Kraulkramer
   GE USM35X DAC.

• Óëüòðàçâóêîâîé äåôåêòîñêîï ñ ôàçèðîâàííîé
   ðåøåòêîé Kraultkramer GE Phasor XS.

• Ìàãíèòíûé òåñò (ìåòîä Òèäå Éîðêà).

• Ïåíåòðàòíûé òåñò.

• Âèçóàëüíûé îñìîòð (ýíäîñêîï).

Механическая проверка

Процедура
проверки отливок

2001
Год основания Контроль

Качества



СЕРВИСНОЕ СОПРОВОЖДЕНИЕ

Центр поддержки заказчика

Îáîðóäîâàíèå Evolution, êàê è ëþáîå äðóãîå, íóæäàåòñÿ â ñâîåâðåìåííîì è êà÷åñòâåííîì òåõíè÷åñêîì 
îáñëóæèâàíèè. Â õîäå òàêèõ ïðîâåðîê ìîæåò ïîòðåáîâàòüñÿ äèàãíîñòèêà îñíîâíûõ óçëîâ ñòàíêà.
×àñòîòà òàêèõ ïðîâåðîê çàâèñèò îò òèïà îáîðóäîâàíèÿ, åãî êîíñòðóêòèâíûõ îñîáåííîñòåé, èíòåíñèâíîñòè
èñïîëüçîâàíèÿ, óñëîâèé åãî ýêñïëóàòàöèè.

Îòäåë ââîäà îáîðóäîâàíèÿ
â ýêñïëóàòàöèþ

Îòäåë ãàðàíòèéíîãî è
ïîñëåãàðàíòèéíîãî
îáñëóæèâàíèÿ è ðåìîíòà

Ãðóïïà îáåñïå÷åíèÿ
çàïàñíûìè ÷àñòÿìè

REMONT@PUMORI.RU PARTS@PUMORI.RU SERVICE@PUMORI.RU

20% СТАНКОВ
Ëèøü 20% ñòàíêîâ, ýêñïëóàòèðóþùèõñÿ
íà ðîññèéñêèõ ïðåäïðèÿòèÿõ, ïðîõîäÿò
ðåãóëÿðíîå òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå.

К ЧЕМУ ПРИВО ДИТ НЕСОБЛЮ ДЕНИЕ
СРОКОВ ПРОВЕДЕНИЯ ОБСЛУЖИВАНИЯ?

Ê âîçìîæíîìó âûõîäó èç ñòðîÿ îáîðóäîâàíèÿ,
÷òî âåäåò ê ïðîñòîÿì, ñâÿçàííûì ñ íåîáõî-
äèìîñòüþ äèàãíîñòèêè íåèñïðàâíîñòè è
îæèäàíèåì çàïàñíûõ ÷àñòåé äëÿ ðåìîíòà.

1000 ЧАСОВ РАБОТЫ
Èìåííî òàêèì äîëæåí áûòü èíòåðâàë ìåæäó
ïðîâåðêàìè ñîñòîÿíèÿ òåõíè÷åñêîãî
îáîðóäîâàíèÿ.

Ìû ïðåäëàãàåì èíäèâèäóàëüíóþ ñõåìó ñîòðóä-
íè÷åñòâà îò íàøåãî ñåðâèñà, îáåñïå÷èâàþùóþ
ìàêñèìàëüíóþ ýôôåêòèâíîñòü âàøåãî ïàðêà
ñòàíêîâ.

СПЕКТР УСЛУГ

Ïóñêîíàëàäî÷íûå ðàáîòû.

Ãàðàíòèéíîå è ïîñëåãàðàíòèéíîå îáñëóæèâàíèå
îáîðóäîâàíèÿ ïî äîãîâîðàì.

Ïåðèîäè÷åñêîå òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå
îáîðóäîâàíèÿ.

Ñåðâèñíîå ñîïðîâîæäåíèå îáîðóäîâàíèÿ â òå÷åíèå
âñåãî ñðîêà ýêñïëóàòàöèè.

Ïîäãîòîâêà ïåðñîíàëà çàêàç÷èêà äëÿ ýêñïëóàòàöèè
è îáñëóæèâàíèÿ îáîðóäîâàíèÿ.

Îáåñïå÷åíèå îðèãèíàëüíûìè çàïàñíûìè ÷àñòÿìè.

Ïðåäîñòàâëåíèå òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè è, ïî
íåîáõîäèìîñòè, åå ïåðåâîä.

Ðåìîíò è îáñëóæèâàíèå ãëîáóñíûõ è ïîâî-
ðîòíûõ ñòîëîâ, ïðèâîäíûõ ãîëîâîê.

Äèàãíîñòèêà è ðåìîíò îòäåëüíûõ óçëîâ è
äåòàëåé ñòàíêà.

Äèàãíîñòèêà îáîðóäîâàíèÿ è ðåìîíò ëþáîé
ñëîæíîñòè.

Высокая квалификация
Ñïåöèàëèñòû íàøåãî ñåðâèñíîãî öåíòðà èìåþò
îãðîìíûé ìíîãîëåòíèé îïûò ðàáîòû ñ îáîðóäîâà-
íèåì ðàçëè÷íûõ ïðîèçâîäèòåëåé. Êàæäûé ñïåöè-
àëèñò íåñêîëüêî ðàç â ãîä ïðîõîäèò îáó÷åíèå è
ñòàæèðîâêó ó çàðóáåæíûõ ïðîèçâîäèòåëåé
îáîðóäîâàíèÿ.

Прозрачное ценообразование
Âñå ðàáîòû ïî äèàãíîñòèêå è òåõíè÷åñêîìó îáñëó-
æèâàíèþ ñòðîãî ïðîíîðìèðîâàíû è ðàñöåíåíû â
ñîîòâåòñòâèè ñ òèïîì îáîðóäîâàíèÿ.

ПОЧЕМУ
СТОИТ ДОВЕРИТЬ ВАШЕ ОБОРУДОВАНИЕ ИМЕННО НАМ:

Нам доверяют
Íàøè êëèåíòû, âîñïîëüçîâàâøèåñÿ äèàãíîñòèêîé
è îáñëóæèâàíèåì, ìèíèìóì ðàç â ãîä îáðàùàþòñÿ
ê íàì çà óñëóãîé ïîâòîðíî.

Ваша выгода
Èñêëþ÷åíû âíåçàïíûå ïîëîìêè îáîðóäîâàíèÿ.
Ìèíèìèçèðîâàíî âðåìÿ ïðîñòîÿ ñòàíêà çà ñ÷åò
íåîáõîäèìûõ çàïàñíûõ ÷àñòåé è óçëîâ, íàõîäÿùèõ-
ñÿ íà íàøåì ñêëàäå â Ðîññèè. Âû ìîæåòå ñïëàíè-
ðîâàòü ïðîâåäåíèå ðàáîò ïî îáñëóæèâàíèþ èëè
ðåìîíòó îáîðóäîâàíèÿ â óäîáíîå äëÿ Âàñ âðåìÿ.
Âû èìååòå ïîëíóþ èíôîðìàöèþ î òåõíè÷åñêîì
ñîñòîÿíèè îáîðóäîâàíèÿ.
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Технические характеристики X500-PRO

Стол

Перемещение

Шпиндель

Подача

Система смены инструмента

Точность (VDI 3441, полное перемещение)

Размеры и вес

Базовая комплектация

Ïîëíîñòüþ çàêðûòîå îãðàæäåíèå ðàáî÷åé çîíû

Ìîòîð-øïèíäåëü 20000 îá/ìèí, HSK A63

ÀÑÑÈ íà 32 (X500-PRO) / 40 (X800-PRO) ïîçèöèé

Ñòðóæå÷íûé êîíâåéåð ñêðåáêîâîãî òèïà

Øêàô ýëåêòðîîáîðóäîâàíèÿ ñ êîíäèöèîíåðîì

Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ øïèíäåëÿ äëÿ ïîâûøåíèÿ òî÷íîñòè

Îïòè÷åñêèå ëèíåéêè íà îñÿõ X/Y/Z

Ïîâîðîòíûé äàò÷èê (ýíêîäåð) ïîëîæåíèÿ íà îñÿõ A/C

Æåñòêîå ðåçüáîíàðåçàíèå

Ethernet, êàðòà CF, èíòåðôåéñ USB

Àâòîìàòè÷åñêàÿ ïîäà÷à ÑÎÆ

Îáäóâ âîçäóõîì âî âðåìÿ îáðàáîòêè

Ñâåòîäèîäíîå ðàáî÷åå îñâåùåíèå

Ñèãíàëüíàÿ ëàìïà

Ïîðòàòèâíûé ìàõîâè÷îê

ßùèê ñ èíñòðóìåíòàìè

Ðåãóëèðîâî÷íûå áîëòû è áëîêè

Ïèñòîëåò äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Ïèñòîëåò äëÿ îáäóâà âîçäóõîì

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè

Опции

Ìîòîð-øïèíäåëü HSK A63, 18000 îá/ìèí, ìàãàçèí íà 32 ïîç.

Ìîòîð-øïèíäåëü HSK E50, 36000 îá/ìèí, ìàãàçèí íà 32 ïîç.

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ ÷åðåç øïèíäåëü + ïîäà÷à âîçäóõà

Ìàñëÿíîå îõëàæäåíèå ØÂÏ

Îòäåëèòåëü ìàñëà îò ÑÎÆ

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè èíñòðóìåíòà

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè çàãîòîâêè

Äèíàìè÷åñêàÿ ñèñòåìà ïðåäîòâðàùåíèÿ ñòîëêíîâåíèé (DCM)

Ôóíêöèÿ ×ÏÓ Kinematics

Óëîâèòåëü ìàñëÿíîãî òóìàíà

Ñèñòåìà ñìàçêè ìèíèìàëüíûì êîëè÷åñòâîì ìàñëà

Ìàêñ. äèàìåòð çàãîòîâêè

Ðàçìåð ñòîëà

Ò-îáð. ïàç (øèðèíà õ ê-âî õ ðàññò-å)

Ìàêñ. íàãðóçêà

ìì

ìì

ìì

êã

⌀700

⌀500

14 õ 5 õ 80

500

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì  X/Y/Z ìì 700 / 650 / 450

Êîíóñ øïèíäåëÿ

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ øïèíäåëÿ

-

êÂò

íÌ

îá/ìèí

Êðóòÿùèé ìîìåíò äâèãàòåëÿ

×àñòîòà âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ

Ðàññò. îò òîðöà øïèíäåëÿ äî ïîâ-òè ñòîëà ìì

HSK A63HSK A63 HSK E50

20 / 2421 / 26 15 / 18

35 / 4267 / 86 14 / 17,3

18000 20000 13600

135-585 110-560 110-560

Áûñòðàÿ ïîäà÷à ïî îñÿì X/Y/Z

×àñòîòà âðàùåíèÿ îñåé A/C

Ñêîðîñòü ðåçàíèÿ

ì/ìèí

îá/ìèí

ìì/ìèí

36

100/170

1-12000

32øò.

Ход по Х = 700

Хо
д 

по
 Z

 =
 4

50

Ход по Y = 650

Êîëè÷åñòâî èíñòðóìåíòîâ

Ìàêñ. äëèíà èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. äèàìåòð èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. âåñ èíñòðóìåíòà

ìì

ìì

êã

250

⌀63

4

ìì

ìì

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ

Ïîâòîðÿåìîñòü

0,006 (X/Y/Z); 5/3 óãë. ñåê (A/C)

0,003 (X/Y/Z); 2,5/2 óãë. ñåê (A/C)

Ðàçìåðû

Âåñ

ìì

êã

3560õ3380õ2995

9000

Êîíñòðóêöèÿ ñòàíêà ïîðòàëüíîãî òèïà.
 

Конструктивные особенности

Íàêëîííî-ïîâîðîòíûé ñòîë ñ ïðÿìûì ïðèâîäîì.
 
Äâà ïðèâîäà è äâå ØÂÏ ïî îñè Y îáåñïå÷èâàþò íàèëó÷øèå äèíàìè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè.
 
Êîìïàêòíàÿ êîíñòðóêöèÿ ñ ìèíèìàëüíîé çàíèìàåìîé ïëîùàäüþ. Äîïîëíèòåëüíûé æåñòêèé äèñê íà 200 Ãá äëÿ õðàíåíèÿ ïðîãðàìì

Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ ÑÎÆ

Ïîâîðîòíûé ñòîë ñ ïðÿìûì ïðèâîäîì

X500-PRO

X800-PRO

⌀1000

⌀800x700

14 õ 7 õ 100

1000

1000 / 1000 / 600

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì  A/C ° +30°~-110° / 360°

HSK A63

30 / 36

100 / 120

16000

180-780

36/48/24

100/110

1-12000

40

300

⌀78

8

4100õ3800õ3600

15000

0,008 (X/Y/Z);
8/6 óãë. ñåê (A/C)

0,004 (X/Y/Z);
4/3 óãë. ñåê (A/C)

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ
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РАБОЧАЯ ЗОНА СТАНКА

X500-PRO / X800-PRO
5-осевые обрабатывающие центры портального типа



Технические характеристики S500-PRO
Стол

Перемещение

Шпиндель

Подача

Система смены инструмента

точность (VDI 3441, полное перемещение)

Размеры и вес

Базовая комплектация

Êóëà÷êîâûé ïðèâîä ÷åðâÿ÷íîãî ìåõàíèçìà îñåé A/C

Ïîëíîñòüþ çàêðûòîå îãðàæäåíèå ðàáî÷åé çîíû

Øïèíäåëü ñ ïðÿìûì ïðèâîäîì 15000 îá/ìèí

ÀÑÑÈ íà 60 ïîçèöèé (öåïíîãî òèïà)

Ñòðóæå÷íûé êîíâåéåð ñêðåáêîâîãî òèïà

Ñòàíöèÿ îõëàæäåíèÿ ìàñëà øïèíäåëÿ

Êîíäèöèîíåð ýëåêòðîøêàôà

Æåñòêîå ðåçüáîíàðåçàíèå

Ethernet, êàðòà CF, èíòåðôåéñ USB

Àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà ñìàçêè

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ

Îáäóâ âîçäóõîì âî âðåìÿ îáðàáîòêè

Ñâåòîäèîäíîå ðàáî÷åå îñâåùåíèå

Ñèãíàëüíàÿ ëàìïà

Ïîðòàòèâíûé ìàõîâè÷îê (MPG)

ßùèê ñ èíñòðóìåíòàìè

Ðåãóëèðîâî÷íûå áîëòû è áëîêè

Ïèñòîëåò äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Ïèñòîëåò äëÿ îáäóâà âîçäóõîì

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè

Опции

Ìîòîð-øïèíäåëü 18000 îá/ìèí, HSK A63, 25/28 êÂò, 87/96 Íì

Ìîòîð-øïèíäåëü 20000 îá/ìèí, HSK A63, 20/24 êÂò, 35/42 Íì

Îïòè÷åñêèå ëèíåéêè íà îñÿõ X/Y/Z

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ è âîçäóõà ÷åðåç øïèíäåëü

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè çàãîòîâêè

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè èíñòðóìåíòà

Óëîâèòåëü ìàñëÿíîãî òóìàíà

Îòäåëèòåëü ÑÎÆ îò ìàñëà

Ìàêñ. äèàìåòð çàãîòîâêè

Ðàçìåð ñòîëà

Ò-îáð. ïàç (øèðèíà õ ê-âî õ ðàññò-å)

Ìàêñ. íàãðóçêà

ìì

ìì

ìì

êã

⌀700

⌀500 õ 400

14 õ 5 õ 80

300

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì  X/Y/Z ìì

°Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì  A/C

700 / 550 / 500

+30°~-120° / 360°

Êîíóñ øïèíäåëÿ

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ øïèíäåëÿ

-

êÂò

íÌ

îá/ìèí

Êðóòÿùèé ìîìåíò äâèãàòåëÿ

×àñòîòà âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ

Ðàññò. îò òîðöà øïèíäåëÿ äî ïîâ-òè ñòîëà ìì

HSK-A63

8,5 / 33,5

63 / 135

15000

120-620

Áûñòðàÿ ïîäà÷à ïî îñÿì X/Y/Z

×àñòîòà âðàùåíèÿ îñåé A/C

Ñêîðîñòü ðåçàíèÿ

ì/ìèí

îá/ìèí

ìì/ìèí

48

50/60

1-12000

60øò.Êîëè÷åñòâî èíñòðóìåíòîâ

Ìàêñ. äëèíà èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. äèàìåòð èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. âåñ èíñòðóìåíòà

ìì

ìì

êã

300

⌀80 / ⌀125

8

ììÒî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ
ïî îñÿì X/Y/Z

0,008 (áåç îïòè÷åñêèõ ëèíååê) 

Ðàçìåðû

Âåñ

ìì

êã

3976õ4965õ3050

9000

примеры изготавливаемых деталей

Îñè X/Y/Z ðàñïîëîæåíû íàä ðàáî÷åé çîíîé ñòàíêà è çàùèùåíû çàùèòíûìè êîæóõàìè.
 

Конструктивные особенности

Íàêëîííî-ïîâîðîòíûé ñòîë ñ äâóìÿ òî÷êàìè îïîðû.

Êóëà÷êîâûé ïðèâîä ÷åðâÿ÷íîãî ìåõàíèçìà ïîâîðîòíûõ îñåé A/C.

Îïòè÷åñêèé ëèíåéêè ïî îñÿì X/Y/Z (îïöèÿ).

0,006 (ñ îïòè÷åñêèìè ëèíåéêàìè) 

ììÏîâòîðÿåìîñòü ïî îñÿì X/Y/Z
0,006 (áåç îïòè÷åñêèõ ëèíååê) 

0,004 (ñ îïòè÷åñêèìè ëèíåéêàìè) 

Äèíàìè÷åñêàÿ ñèñòåìà ïðåäîòâðàùåíèÿ ñòîëêíîâåíèé (DCM)

Ôóíêöèÿ ×ÏÓ Kinematics

Äîïîëíèòåëüíûé æåñòêèé äèñê íà 200 Ãá

Ýíêîäåðû (îïòè÷åñêèå ëèíåéêè) íà ïîâîðîòíûå îñè A/C (îïöèÿ).

Ход по Х = 700 Ход по Y = 550

Хо
д 

по
 Z

 =
 5

00

Óãëîâûå äàò÷èêè (ýíêîäåðû) ïî îñÿì A/C

Примеры изготавливаемых деталей

РАБОЧАЯ ЗОНА СТАНКА

S500-PRO
5-осевой обрабатывающий центр
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Îñü øïèíäåëÿ (ïîä óãëîì 90°) - ñòîë 410-1210ìì

Технические характеристики GX18-PRO
Cтол

Перемещение

Базовая комплектация

Ôðåçåðíàÿ ãîëîâêà (îñè B/C), ïðÿìîé ïðèâîä

Ïîëíîå îãðàæäåíèå ðàáî÷åé çîíû

Ñòðóæå÷íûé êîíâåéåð (2 øíåêîâûõ è 1 öåïíîé)

Êîíäèöèîíåð ýëåêòðîøêàôà

Ñòàíöèÿ îõëàæäåíèÿ ìàñëà øïèíäåëÿ

Îïòè÷åñêèå ëèíåéêè ïî îñÿì X/Y/Z

Ïîâîðîòíûå äàò÷èêè (ýíêîäåðû) ïî îñÿì B/Ñ

Æåñòêîå ðåçüáîíàðåçàíèå

Ethernet, êàðòà CF, èíòåðôåéñ USB

Àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà ñìàçêè

Îáäóâ âîçäóõîì âî âðåìÿ îáðàáîòêè

Ñâåòîäèîäíîå ðàáî÷åå îñâåùåíèå

Ñèãíàëüíàÿ ëàìïà

Ïîðòàòèâíûé ìàõîâè÷îê

ßùèê ñ èíñòðóìåíòàìè

Óñòàíîâî÷íûå áîëòû è áëîêè

Ïèñòîëåò äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Ïèñòîëåò äëÿ îáäóâà âîçäóõîì

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè

Опции

Ìîòîð-øïèíäåëü 15000 îá/ìèí, HSK A100,
40/50 êÂò, 103/129 Íì, ÀÑÑÈ íà 40/60 ïîçèöèé

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ è âîçäóõà ÷åðåç øïèíäåëü

Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ ØÂÏ ìàñëîì

Îòäåëèòåëü ÑÎÆ îò ìàñëà

Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ ÑÎÆ

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè èíñòðóìåíòà

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè çàãîòîâêè

Äèíàìè÷åñêàÿ ñèñòåìà ïðåäîòâðàùåíèÿ ñòîëêíîâåíèé (DCM)

Ôóíêöèÿ ×ÏÓ Kinematics

Äîïîëíèòåëüíûé æåñòêèé äèñê íà 200 Ãá

Ðàçìåð ñòîëà

Ò-îáð. ïàç (øèðèíà õ ê-âî õ ðàññò-å)

Ìàêñ. íàãðóçêà

ìì

ìì

êã

1800 õ 1400

22 õ 7 õ 170

6000

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì  X/Y/Z

ìì 100-900Ðàññò. îò òîðöà øïèíäåëÿ äî ïîâ-òè ñòîëà

Благодаря высокой скорости и точности обработки обрабатывающий центр GX18-PRO применя-
ется при изготовлении пресс-форм, в электронной, оборонной, аэрокосмической и медицинской
промышленности.

Конструктивные особенности

1900 / 1400 / 800ìì

Фрезерная головка (оси B/C)

Ðàññòîÿíèå ìåæäó êîëîííàìè ìì 1960

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì B/C ±108° / ±270° -

Óñèëèå ôèêñàöèè Íì 2000 / 3000 

Шпиндель

Êîíóñ øïèíäåëÿ

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ øïèíäåëÿ

-

êÂò

íÌ

îá/ìèí

Êðóòÿùèé ìîìåíò äâèãàòåëÿ

×àñòîòà âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ

HSK A63

42 / 56,7

68 / 90,2

24000

Подача

Система смены инструмента

Áûñòðàÿ ïîäà÷à ïî îñÿì X/Y/Z

Ðàáî÷àÿ ïîäà÷à

Áûñòðàÿ ïîäà÷à ïî îñÿì B/C

ì/ìèí

ìì/ìèí

îá/ìèí

24

1-12000

50

60øò.Êîëè÷åñòâî èíñòðóìåíòîâ

Ìàêñ. äëèíà èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. äèàìåòð èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. âåñ èíñòðóìåíòà

ìì

ìì

êã

300

⌀78 / ⌀150

8

Точность (VDI 3441, полное перемещение)

Размеры и вес

ìì

ìì

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ

Ïîâòîðÿåìîñòü

0,010/0,010/0,008 (X/Y/Z); 6/8 óãë. ñåê (B/C)

0,006 (X/Y/Z); 3/4 óãë. ñåê (B/C)

Ðàçìåðû

Âåñ

ìì

êã

6160õ4970õ4840

24000

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ

Система из двух приводов и двух ШВП по оси Y обеспечивает наилучшие динамические характеристики.

Мощная фрезерная головка (оси B/C).

Оптические линейки по осям X/Y/Z в базовой комплектации.

Îñü øïèíäåëÿ (ïîä óãëîì 90°) - ñòîë 465-1465ìì

Технические характеристики GX420-PRO

Cтол

Перемещение

Базовая комплектация

Ôðåçåðíàÿ ãîëîâêà (îñè A/C), ïðÿìîé ïðèâîä

Ïîëíîå îãðàæäåíèå ðàáî÷åé çîíû

Ñòðóæå÷íûé êîíâåéåð (2 øíåêîâûõ è 1 öåïíîé)

Êîíäèöèîíåð ýëåêòðîøêàôà

Ñòàíöèÿ îõëàæäåíèÿ ìàñëà øïèíäåëÿ

Îïòè÷åñêèå ëèíåéêè ïî îñÿì X/Y/Z

Ïîâîðîòíûå äàò÷èêè (ýíêîäåðû) ïî îñÿì À/Ñ

Æåñòêîå ðåçüáîíàðåçàíèå

Ethernet, êàðòà CF, èíòåðôåéñ USB

Àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà ñìàçêè

Îáäóâ âîçäóõîì âî âðåìÿ îáðàáîòêè

Ñâåòîäèîäíîå ðàáî÷åå îñâåùåíèå

Ñèãíàëüíàÿ ëàìïà

Ïîðòàòèâíûé ìàõîâè÷îê

ßùèê ñ èíñòðóìåíòàìè

Óñòàíîâî÷íûå áîëòû è áëîêè

Ïèñòîëåò äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Ïèñòîëåò äëÿ îáäóâà âîçäóõîì

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè

Опции

Ìîòîð-øïèíäåëü 15000 îá/ìèí, HSK A100,
40/50 êÂò, 103/129 Íì, ÀÑÑÈ íà 40/60 ïîçèöèé

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ è âîçäóõà ÷åðåç øïèíäåëü

Îòäåëèòåëü ÑÎÆ îò ìàñëà

Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ ÑÎÆ

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè èíñòðóìåíòà

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè çàãîòîâêè

Äèíàìè÷åñêàÿ ñèñòåìà ïðåäîòâðàùåíèÿ ñòîëêíîâåíèé (DCM)

Ôóíêöèÿ ×ÏÓ Kinematics

Äîïîëíèòåëüíûé æåñòêèé äèñê íà 200 Ãá

Ðàçìåð ñòîëà

Ò-îáð. ïàç (øèðèíà õ ê-âî õ ðàññò-å)

Ìàêñ. íàãðóçêà

ìì

ìì

êã

3300 õ 1700

22 õ 9 õ 170

10000

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì  X/Y/Z

ìì 155-1155Ðàññò. îò òîðöà øïèíäåëÿ äî ïîâ-òè ñòîëà

Благодаря высокой скорости и точности обработки обрабатывающие центры GX320-PRO и
GX420-PRO широко применяются при изготовлении больших пресс-форм, в электронной, оборонной,
аэро-космической и медицинской промышленности.

Конструктивные особенности

ìì

Фрезерная головка (оси A/C)

Ðàññòîÿíèå ìåæäó êîëîííàìè ìì 2000

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì A/C ±108° / ±270° -

Óñèëèå ôèêñàöèè Íì 2000 / 3000 

Шпиндель

Êîíóñ øïèíäåëÿ

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ øïèíäåëÿ

-

êÂò

íÌ

îá/ìèí

Êðóòÿùèé ìîìåíò äâèãàòåëÿ

×àñòîòà âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ

HSK A63

42 / 56,7

68 / 90,2

24000

Подача

Система смены инструмента

Áûñòðàÿ ïîäà÷à ïî îñÿì X/Y/Z

Ðàáî÷àÿ ïîäà÷à

Áûñòðàÿ ïîäà÷à ïî îñÿì A/C

ì/ìèí

ìì/ìèí

îá/ìèí

1-12000

50

60øò.Êîëè÷åñòâî èíñòðóìåíòîâ

Ìàêñ. äëèíà èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. äèàìåòð èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. âåñ èíñòðóìåíòà

ìì

ìì

êã

300

⌀80 / ⌀125

8

Точность (VDI 3441, полное перемещение)

Размеры и вес

ìì

ìì

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ

Ïîâòîðÿåìîñòü

0,015/0,015/0,010 (X/Y/Z);
6/8 óãë. ñåê (A/C)

Ðàçìåðû

Âåñ

ìì

êã

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ

Мощная фрезерная головка (оси A/C).

Оптические линейки по осям X/Y/Z в базовой комплектации.

GX320-PRO

4000 õ 1900

22 õ 11 õ 170

12000

3300 / 2700 / 1000 4200 / 2700 / 1000

20 15 / 20 / 20

0,020/0,015/0,010 (X/Y/Z);
6/8 óãë. ñåê (A/C)

0,010/0,010/0,006 (X/Y/Z);
3/4 óãë. ñåê (A/C)

0,015/0,010/0,006 (X/Y/Z);
3/4 óãë. ñåê (A/C)

9672x6300x5570 11692x6300x5560

30000 42000

GX18-PRO
Портальный ОЦ для 5-осевой обработки

GX320-PRO / GX420-PRO
Портальные ОЦ для 5-осевой обработки

1312 WWW.PUMORI-INVEST.RU WWW.PUMORI-INVEST.RU



Îñü øïèíäåëÿ (ïîä óãëîì 90°) - ñòîë 310-1510ìì

Базовая комплектация

Ôðåçåðíàÿ ãîëîâêà "L", ìîòîð-øïèíäåëü
15000 îá/ìèí, HSK-À100 ïðÿìîé ïðèâîä

Ïîëíîå îãðàæäåíèå ðàáî÷åé çîíû

Ñèñòåìà ñìåíû èíñòðóìåíòîâ íà 60 ïîçèöèé

Ñòðóæå÷íûé êîíâåéåð (2 øíåêîâûõ è 1 öåïíîé)

Êîíäèöèîíåð ýëåêòðîøêàôà

Ñòàíöèÿ îõëàæäåíèÿ ìàñëà øïèíäåëÿ

Ïîâîðîòíûå äàò÷èêè (ýíêîäåðû) ïî îñÿì A/Ñ

Æåñòêîå ðåçüáîíàðåçàíèå

Ethernet, êàðòà CF, èíòåðôåéñ USB

Àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà ñìàçêè

Îáäóâ âîçäóõîì âî âðåìÿ îáðàáîòêè

Ñâåòîäèîäíîå ðàáî÷åå îñâåùåíèå

Ñèãíàëüíàÿ ëàìïà

Ïîðòàòèâíûé ìàõîâè÷îê

ßùèê ñ èíñòðóìåíòàìè

Óñòàíîâî÷íûå áîëòû è áëîêè

Ïèñòîëåò äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Ïèñòîëåò äëÿ îáäóâà âîçäóõîì

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè

Опции

Ôðåçåðíàÿ ãîëîâêà XL, ìîòîð-øïèíäåëü 12000 îá/ìèí, HSK-A100

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ è âîçäóõà ÷åðåç øïèíäåëü

Îòäåëèòåëü ÑÎÆ îò ìàñëà

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè èíñòðóìåíòà

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè çàãîòîâêè

Äèíàìè÷åñêàÿ ñèñòåìà ïðåäîòâðàùåíèÿ ñòîëêíîâåíèé (DCM)

Ôóíêöèÿ ×ÏÓ Kinematics

Äîïîëíèòåëüíûé æåñòêèé äèñê íà 200 Ãá

Ðàçìåð ñòîëà

Ò-îáð. ïàç (øèðèíà õ ê-âî õ ðàññò-å)

Ìàêñ. íàãðóçêà

ìì

ìì

êã

4000 õ 2400

28 õ 11 õ 200

15000

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì  X/Y/Z

ìì 40-1160Ðàññò. îò òîðöà øïèíäåëÿ äî ïîâ-òè ñòîëà

Мощная фрезерная головка (оси А/C).

Конструктивные особенности

4200 / 3300 / 1200ìì

Ðàññòîÿíèå ìåæäó êîëîííàìè ìì 2800

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì A/C ±110° / ±250° -

Óñèëèå ôèêñàöèè Íì 8000/8000

Êîíóñ øïèíäåëÿ

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ øïèíäåëÿ

-

êÂò

íÌ

îá/ìèí

Êðóòÿùèé ìîìåíò äâèãàòåëÿ

×àñòîòà âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ

HSK A100

40 / 47

248 / 293

12000

Áûñòðàÿ ïîäà÷à ïî îñÿì X/Y/Z

Ðàáî÷àÿ ïîäà÷à

Áûñòðàÿ ïîäà÷à ïî îñÿì B/C

ì/ìèí

ìì/ìèí

îá/ìèí

12/15/20

1-12000

50

60øò.Êîëè÷åñòâî èíñòðóìåíòîâ

Ìàêñ. äëèíà èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. äèàìåòð èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. âåñ èíñòðóìåíòà

ìì

ìì

êã

400

⌀125 / ⌀250

16

ìì

ìì

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ

Ïîâòîðÿåìîñòü

0,020/0,015/0,010 (X/Y/Z); 6/8 óãë. ñåê (A/C)

0,015/0,010/0,006 (X/Y/Z); 3/4 óãë. ñåê (A/C)

Ðàçìåðû

Âåñ

ìì

êã

11980õ6751õ6320

52000

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ

Оптические линейки по осям X/Y/Z в базовой комплектации.

Четыре направляющие качения по оси Z для жесткости и точности позиционирования и обработки.

Система из двух приводов и двух ШВП по оси Z обеспечивает наилучшие динамические характеристики.

Îñü øïèíäåëÿ (ïîä óãëîì 90°) - ñòîë 475-1675ìì

Технические характеристики GX428-POWER
Стол

Перемещение

Базовая комплектация

Ñèñòåìà ×ÏÓ Siemens 828D PPU290 (3+2 îñè)

Ïîëíîå îãðàæäåíèå ðàáî÷åé çîíû

Ñòðóæå÷íûé êîíâåéåð (2 øíåêîâûõ è 1 öåïíîé)

Êîíäèöèîíåð ýëåêòðîøêàôà

Ñòàíöèÿ îõëàæäåíèÿ ìàñëà øïèíäåëÿ

Îïòè÷åñêèå ëèíåéêè ïî îñÿì X/Y/Z

Ïîâîðîòíûå äàò÷èêè (ýíêîäåðû) ïî îñÿì À/Ñ

Æåñòêîå ðåçüáîíàðåçàíèå

Ethernet, êàðòà CF, èíòåðôåéñ USB

Àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà ñìàçêè

Îáäóâ âîçäóõîì âî âðåìÿ îáðàáîòêè

Ñâåòîäèîäíîå ðàáî÷åå îñâåùåíèå

Ñèãíàëüíàÿ ëàìïà

Ïîðòàòèâíûé ìàõîâè÷îê

ßùèê ñ èíñòðóìåíòàìè

Óñòàíîâî÷íûå áîëòû è áëîêè

Ïèñòîëåò äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Ïèñòîëåò äëÿ îáäóâà âîçäóõîì

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè

Опции

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ è âîçäóõà ÷åðåç øïèíäåëü

Îòäåëèòåëü ÑÎÆ îò ìàñëà

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè èíñòðóìåíòà

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè çàãîòîâêè

Äîïîëíèòåëüíûé æåñòêèé äèñê íà 200 Ãá

Ðàçìåð ñòîëà

Ò-îáð. ïàç (øèðèíà õ ê-âî õ ðàññò-å)

Ìàêñ. íàãðóçêà

ìì

ìì

êã

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì  X/Y/Z

ìì 250-1450Ðàññò. îò òîðöà øïèíäåëÿ äî ïîâ-òè ñòîëà

Силовая фрезерная головка с автоматической индексацией.

Конструктивные особенности

ìì

Фрезерная головка (оси A/C)

Ðàññòîÿíèå ìåæäó êîëîííàìè ìì 2800

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì A/C ±135° / ±180° -

Óñèëèå ôèêñàöèè Íì 10000 

Шпиндель

Êîíóñ øïèíäåëÿ

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ øïèíäåëÿ

-

êÂò

íÌ

îá/ìèí

Êðóòÿùèé ìîìåíò äâèãàòåëÿ

×àñòîòà âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ

BT50

30 / 62

1028 / 1776

3000/4000 (S1/S6)

Подача

Система смены инструмента

Áûñòðàÿ ïîäà÷à ïî îñÿì X/Y/Z

Ðàáî÷àÿ ïîäà÷à

ì/ìèí

ìì/ìèí 1-12000

60øò.Êîëè÷åñòâî èíñòðóìåíòîâ

Ìàêñ. äëèíà èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. äèàìåòð èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. âåñ èíñòðóìåíòà

ìì

ìì

êã

400

⌀125 / ⌀250

16

Точность (VDI 3441, полное перемещение)

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ

Четыре направляющие качения по оси Z для жесткости и точности позиционирования и обработки.

4000 õ 2400

28 õ 11 õ 200

15000

4200 / 3300 / 12000

12 / 15 / 20

363-1563

80-1280

452,5-1652,5

85-1285

Model XLModel L Model S

Model XLModel L Model S

Model XLModel L Model S

±115° / ±360° 

10500/5400 

±108 / ±270° 

2000/3000

50 / 61 40 / 50

160 /193 103 / 129

1500015000

Îïòè÷åñêèå ëèíåéêè ïî îñÿì X/Y/Z

Размеры и вес

ìì

ìì

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ

Ïîâòîðÿåìîñòü

0,020/0,015/0,010 (X/Y/Z)

0,015/0,010/0,006 (X/Y/Z)

Ðàçìåðû

Âåñ

ìì

êã

11980õ6751õ6320

52000

Три направляющих качения по оси Y.

Широкие колонны с массивным основанием и тяжелая станина обеспечивают высочайшую
жесткость конструкции, что особенно подходит для обработки на тяжелых режимах.

Ôðåçåðíàÿ ãîëîâêà ñ àâòîìàòè÷åñêîé èíäåêñàöèåé

Ñèñòåìà ñìåíû èíñòðóìåíòîâ íà 60 ïîçèöèé

Система из двух приводов и двух ШВП по оси Z обеспечивает наилучшие динамические характеристики.

Три направляющие качения по оси Y.

Широкие колонны с массивным основанием и тяжелая станина обеспечивают высочайшую
жесткость конструкции, что особенно подходит для обработки на тяжелых режимах.

Оптические линейки по осям X/Y/Z в базовой комплектации.

Cтол

Перемещение

Фрезерная головка (оси B/C)

Шпиндель

Подача

Система смены инструмента

Точность (VDI 3441, полное перемещение)

Размеры и вес

Технические характеристики GX428-PRO

1514 WWW.PUMORI-INVEST.RU WWW.PUMORI-INVEST.RU

GX428-PRO
Портальный ОЦ для 5-осевой обработки

GX428-POWER
Портальный ОЦ для силовой 5-осевой обработки



Технические характеристики GH7-SPEED
Стол

Перемещение

Базовая комплектация

Ìîòîð-øïèíäåëü 36000 îá/ìèí, HSK E50

Îãðàæäåíèå ðàáî÷åé çîíû

ÀÑÑÈ íà 32 ïîçèöèè

Ñòðóæå÷íûé êîíâåéåð

Êîíäèöèîíåð ýëåêòðîøêàôà

Ñòàíöèÿ îõëàæäåíèÿ øïèíäåëÿ

Æåñòêîå ðåçüáîíàðåçàíèå

Ethernet, êàðòà CF, èíòåðôåéñ USB

Àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà ñìàçêè

Îáäóâ âîçäóõîì âî âðåìÿ îáðàáîòêè

Ñèãíàëüíàÿ ëàìïà

Ïîðòàòèâíûé ìàõîâè÷îê

ßùèê ñ èíñòðóìåíòàìè

Óñòàíîâî÷íûå áîëòû è áëîêè

Ïèñòîëåò äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Ïèñòîëåò äëÿ îáäóâà âîçäóõîì

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè

Опции

Ìîòîð-øïèíäåëü 20000 îá/ìèí, HSK A63, ÀÑÑÈ íà 32 ïîçèöèè

Ìîòîð-øïèíäåëü 40000 îá/ìèí, HSK E32, ÀÑÑÈ íà 32 ïîçèöèé

Ïîäãîòîâêà äëÿ îáðàáîòêè ãðàôèòà

Óëîâèòåëü ìàñëÿíîãî òóìàíà

Îõëàæäåíèå ØÂÏ ìàñëîì

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ è âîçäóõà ÷åðåç øïèíäåëü

Îòäåëèòåëü ÑÎÆ îò ìàñëà

Ñèñòåìà ñìàçêè ìèíèìàëüíûì êîëè÷åñòâîì ìàñëà

Ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ ñìàçî÷íî-îõëàæäàþùåé æèäêîñòè

Ðàçìåð ñòîëà

Ò-îáð. ïàç (øèðèíà õ ê-âî õ ðàññò-å)

Ìàêñ. íàãðóçêà

ìì

ìì

êã

800 õ 600

18 õ 5 õ 100

600

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì  X/Y/Z

Лучший выбор для высокоскоростной обработки.

Конструктивные особенности

700 / 600 / 450ìì

Шпиндель

Êîíóñ øïèíäåëÿ

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ øïèíäåëÿ

-

êÂò

íÌ

îá/ìèí

Êðóòÿùèé ìîìåíò äâèãàòåëÿ

×àñòîòà âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ

HSK E50

18 / 18

14 / 17,3

36000

Подача

Система смены инструмента

Áûñòðàÿ ïîäà÷à ïî îñÿì X/Y/Z

Ðàáî÷àÿ ïîäà÷à

ì/ìèí

ìì/ìèí

15

1-12000

32øò.Êîëè÷åñòâî èíñòðóìåíòîâ

Ìàêñ. äëèíà èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. äèàìåòð èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. âåñ èíñòðóìåíòà

ìì

ìì

êã

250

⌀63

4

Точность (VDI 3441, полное перемещение)

Размеры и вес

ìì

ìì

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ

Ïîâòîðÿåìîñòü

0,006

0,003

Ðàçìåðû

Âåñ

ìì

êã

3560õ3380õ2995

8000

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ

Портальная конструкция с прямоугольным столом.

Два привода, две ШВП по оси Y.

Компактная конструкция с минимальными габаритами.

20 / 24 6,3 / 9,45

48 / 58 2 / 3

4000020000

Îïòè÷åñêèå ëèíåéêè ïî îñÿì X/Y/Z

Мотор-шпиндель 36000 об/мин, HSK E50.

Опции для обработи графита.

Ðàññò. îò òîðöà øïèíäåëÿ äî ïîâ-òè ñòîëà ìì

HSK A63 HSK E32

135-585 145-595135-585

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè çàãîòîâêè

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè èíñòðóìåíòà

Äîïîëíèòåëüíûé æåñòêèé äèñê íà 200 Ãá äëÿ õðàíåíèÿ ïðîãðàìì

рабочий стол

Ðàáî÷åå îñâåùåíèå

GH7-SPEED
Портальный ОЦ для высокоскоростной и высокоточной обработки

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

РАБОЧАЯ ЗОНА СТАНКА

1716 WWW.PUMORI-INVEST.RU WWW.PUMORI-INVEST.RU



Ìîòîð-øïèíäåëü 18000 îá/ìèí, HSK A63

Îãðàæäåíèå ðàáî÷åé çîíû

ÀÑÑÈ íà 40 ïîçèöèé

Ñòðóæå÷íûé êîíâåéåð (2 øíåêîâûõ è 1 ñêðåáêîâûé)

Êîíäèöèîíåð ýëåêòðîøêàôà

Ñòàíöèÿ îõëàæäåíèÿ ìàñëà øïèíäåëÿ

Æåñòêîå ðåçüáîíàðåçàíèå

Ethernet, êàðòà CF, èíòåðôåéñ USB

Àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà ñìàçêè

Îáäóâ âîçäóõîì âî âðåìÿ îáðàáîòêè

Ñèãíàëüíàÿ ëàìïà

Ïîðòàòèâíûé ìàõîâè÷îê

ßùèê ñ èíñòðóìåíòàìè

Óñòàíîâî÷íûå áîëòû è áëîêè

Ïèñòîëåò äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Ïèñòîëåò äëÿ îáäóâà âîçäóõîì

Ìîòîð-øïèíäåëü 18000 îá/ìèí, HSK A63 , 26/36 êÂò, 124/176 Íì

Óëîâèòåëü ìàñëÿíîãî òóìàíà

Îõëàæäåíèå ØÂÏ ìàñëîì

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ è âîçäóõà ÷åðåç øïèíäåëü

Îòäåëèòåëü ÑÎÆ îò ìàñëà

Ðàçìåð ñòîëà

Ò-îáð. ïàç (øèðèíà õ ê-âî õ ðàññò-å)

Ìàêñ. íàãðóçêà

ìì

ìì

êã

1200 õ 700

18 õ 6 õ 100

1500

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì  X/Y/Z

Благодаря высокой скорости и точности обработки обрабатывающий центр GH11-SPEED широко
применяется при изготовлении больших пресс-форм, в электронной, оборонной, аэрокосмической
и медицинской промышленности.

1150 / 700 / 520ìì

Êîíóñ øïèíäåëÿ

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ øïèíäåëÿ

-

êÂò

íÌ

îá/ìèí

Êðóòÿùèé ìîìåíò äâèãàòåëÿ

×àñòîòà âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ

HSK A63

30 / 36

85 / 120

18000

Áûñòðàÿ ïîäà÷à ïî îñÿì X/Y/Z

Ðàáî÷àÿ ïîäà÷à

ì/ìèí

ìì/ìèí

24

1-12000

40øò.Êîëè÷åñòâî èíñòðóìåíòîâ

Ìàêñ. äëèíà èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. äèàìåòð èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. âåñ èíñòðóìåíòà

ìì

ìì

êã

300

⌀78/⌀125

8

ìì

ìì

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ

Ïîâòîðÿåìîñòü

0,006

0,003

Ðàçìåðû

Âåñ

ìì

êã

3680õ3180õ3090

9000

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ

Увеличенная ширина колонн в основании и массивная станина.

Широкая дверь в рабочую зону облегчает загрузку и выгрузку заготовок.

Îïòè÷åñêèå ëèíåéêè ïî îñÿì X/Y/Z

Мотор-шпиндель 18000 об/мин, HSK A63.

Оптические линейки по осям X/Y/Z.

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè çàãîòîâêè

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè èíñòðóìåíòà

Äîïîëíèòåëüíûé æåñòêèé äèñê íà 200 Ãá äëÿ õðàíåíèÿ ïðîãðàìì

Ðàññò. îò òîðöà øïèíäåëÿ äî ïîâ-òè ñòîëà ìì 140-660

Ðàáî÷åå îñâåùåíèå

Пример изготавливаемых деталей

Технические характеристики GH18-SPEED
Стол

Перемещение

Базовая комплектация

Ìîòîð-øïèíäåëü 24000 îá/ìèí, HSK A63

Îãðàæäåíèå ðàáî÷åé çîíû

ÀÑÑÈ íà 60 ïîçèöèé (ñåðâîïðèâîä)

Ñòðóæå÷íûé êîíâåéåð (2 øíåêîâûõ è 1 ñêðåáêîâûé)

Êîíäèöèîíåð ýëåêòðîøêàôà

Ñòàíöèÿ îõëàæäåíèÿ ìàñëà øïèíäåëÿ

Æåñòêîå ðåçüáîíàðåçàíèå

Ethernet, êàðòà CF, èíòåðôåéñ USB

Àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà ñìàçêè

Îáäóâ âîçäóõîì âî âðåìÿ îáðàáîòêè

Ñèãíàëüíàÿ ëàìïà

Ïîðòàòèâíûé ìàõîâè÷îê

ßùèê ñ èíñòðóìåíòàìè

Óñòàíîâî÷íûå áîëòû è áëîêè

Ïèñòîëåò äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Ïèñòîëåò äëÿ îáäóâà âîçäóõîì

Опции

Óëîâèòåëü ìàñëÿíîãî òóìàíà

Îõëàæäåíèå ØÂÏ ìàñëîì

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ è âîçäóõà ÷åðåç øïèíäåëü

Îòäåëèòåëü ÑÎÆ îò ìàñëà

Ðàçìåð ñòîëà

Ò-îáð. ïàç (øèðèíà õ ê-âî õ ðàññò-å)

Ìàêñ. íàãðóçêà

ìì

ìì

êã

1800 õ 1400

22 õ 7 õ 170

6000

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì  X/Y/Z

Благодаря высокой скорости и точности обработки обрабатывающий центр широко применяется
при изготовлении больших пресс-форм, в электронной, оборонной, аэрокосмической и медицин-
ской промышленности.

Конструктивные особенности

1800 / 1400 / 800ìì

Шпиндель

Êîíóñ øïèíäåëÿ

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ øïèíäåëÿ

-

êÂò

íÌ

îá/ìèí

Êðóòÿùèé ìîìåíò äâèãàòåëÿ

×àñòîòà âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ

HSK A63

30 / 36

85 / 102

24000

Подача

Система смены инструмента

Áûñòðàÿ ïîäà÷à ïî îñÿì X/Y/Z

Ðàáî÷àÿ ïîäà÷à

ì/ìèí

ìì/ìèí

24

1-12000

60øò.Êîëè÷åñòâî èíñòðóìåíòîâ

Ìàêñ. äëèíà èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. äèàìåòð èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. âåñ èíñòðóìåíòà

ìì

ìì

êã

300

⌀78/⌀150

8

Точность (VDI 3441, полное перемещение)

Размеры и вес

ìì

ìì

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ

Ïîâòîðÿåìîñòü

0,010/0,010/0,008 (X/Y/Z)

0,006 (X/Y/Z)

Ðàçìåðû

Âåñ

ìì

êã

6160õ4970õ4380

22000

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ

Увеличенная ширина колонн в основании и массивная станина.

Два привода, две ШВП и три направляющих качения по оси Y.

Îïòè÷åñêèå ëèíåéêè ïî îñÿì X/Y/Z

Широкая дверь в рабочую зону облегчает загрузку и выгрузку заготовок.

Мотор-шпиндель 24000 об/мин, HSK A63.

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè çàãîòîâêè

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè èíñòðóìåíòà

Äîïîëíèòåëüíûé æåñòêèé äèñê íà 200 Ãá äëÿ õðàíåíèÿ ïðîãðàìì

Ðàññò. îò òîðöà øïèíäåëÿ äî ïîâ-òè ñòîëà ìì 150-950

Ðàáî÷åå îñâåùåíèå

Пример изготавливаемых деталей

ìì

ìì

Îñü øïèíäåëÿ - êîëîííàÿ

Ðàññòîÿíèå ìåæäó êîëîííàìè

400

1960

Охлаждение ШВП маслом.

Оптические линейки по осям X/Y/Z.

Автоматическая система смены инструментов на 60 позиций.

Технические характеристики GH11-SPEED
Стол

Перемещение

Шпиндель

Подача

Система смены инструмента

Точность (VDI 3441, полное перемещение)

Размеры и вес

Конструктивные особенности

Базовая комплектация

Опции

GH11-SPEED
Портальный ОЦ для высокоскоростной и высокоточной обработки

1918 WWW.PUMORI-INVEST.RU WWW.PUMORI-INVEST.RU

Âîçäóøíî-ìàñëÿíàÿ ñìàçêà øïèíäåëÿ

Портальный ОЦ для высокоскоростной и высокоточной обработки

GH18-SPEED



Технические характеристики PRO-900

Стол

Перемещение

Ðàçìåð ñòîëà

Ò-îáð. ïàç (øèðèíà õ ê-âî õ ðàññò-å)

Ìàêñ. íàãðóçêà

ìì

ìì

êã

1060 õ 600

18 õ 5 õ 100

800

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì  X/Y/Z 900 / 600 / 600ìì

Шпиндель (базовая комплектация)

Êîíóñ øïèíäåëÿ

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ SIEMENS)

-

êÂò

íÌ

îá/ìèí

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ SIEMENS)

×àñòîòà âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ

SK40 / BBT40 / CAT40 

9/22

63/135

12000

Подача

Система смены инструмента

Áûñòðàÿ ïîäà÷à ïî îñÿì X/Y/Z

Ðàáî÷àÿ ïîäà÷à

ì/ìèí

ìì/ìèí

36

1-12000

24øò.Êîëè÷åñòâî èíñòðóìåíòîâ

Ìàêñ. äëèíà èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. äèàìåòð èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. âåñ èíñòðóìåíòà

ìì

ìì

êã

300

⌀78/⌀125

8

Точность (VDI 3441, полное перемещение)

Размеры и вес

ìì

ìì

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ (áåç ÎË)

Ïîâòîðÿåìîñòü (áåç îïòè÷. ëèíååê)

0,008

0,006

Ðàññò. îò òîðöà øïèíäåëÿ äî ïîâ-òè ñòîëà ìì

PRO-1100 PRO-1300 PRO-1500

1300 õ 600 1500 õ 650 1700 õ 700

18 õ 5 x 100

1000 1200 1500

ììÐàññò. îò øïèíäåëÿ äî êîëîííû

150 - 750

1100 / 650 / 600

697

1300 / 650 / 600 1500 / 760 / 700

130 - 830

802652

15000 (SIEMENS) / 12000 (FANUC)

20/53

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ FANUC)

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ FANUC)

11/18,5 15/30

52,5/118

126/250

95,5/191

Шпиндель (опции)

êÂò

íÌ

Êîíóñ øïèíäåëÿ (îïöèÿ 1)

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ

Êðóòÿùèé ìîìåíò

Êîíóñ øïèíäåëÿ (îïöèÿ 2)

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ

Êðóòÿùèé ìîìåíò

-

êÂò

íÌ

-

êÂò

íÌ

20/24

35/42

×àñòîòà âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ

×àñòîòà âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ

îá/ìèí

îá/ìèí

HSK A63

20000

25/28

87/96

18000

20/253

126/250

18000

Íå äîñòóïíî

-

-

-

BBT50

24

Ðàçìåðû

Âåñ

ìì

êã

3850õ2340õ3000

6500

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ (ñ ÎË)

Ïîâòîðÿåìîñòü (ñ îïòè÷. ëèíåéêàìè)

ìì

ìì

0,006

0,004

0,010

0,006

0,008

0,006

3850õ3100õ3185

7500

4025õ3090õ3185

8000

5180õ2365õ3170

10000

Базовая комплектация

Ïîëíîñòüþ çàêðûòîå îãðàæäåíèå ðàáî÷åé çîíû

Ñèñòåìà ñìåíû èíñòðóìåíòîâ íà 24 ïîçèöèè ðû÷àæíîãî òèïà

Äâà øíåêîâûõ è îäèí öåïíîé êîíâåéåð äëÿ ñòðóæêè (PRO-1100, PRO-1300)

Öåïíîé êîíâåéåð äëÿ ñòðóæêè (PRO-900, PRO-1500)

Ñòàíöèÿ îõëàæäåíèÿ ìàñëà øïèíäåëÿ

Êîíäèöèîíåð ýëåêòðîøêàôà

Æåñòêîå ðåçüáîíàðåçàíèå

Ethernet, êàðòà CF, èíòåðôåéñ USB

Àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà ñìàçêè

Îáäóâ âîçäóõîì âî âðåìÿ îáðàáîòêè

Ñèãíàëüíàÿ ëàìïà

Ïîðòàòèâíûé ìàõîâè÷îê

ßùèê ñ èíñòðóìåíòàìè

Óñòàíîâî÷íûå áîëòû è áëîêè

Ïèñòîëåò äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Ïèñòîëåò äëÿ îáäóâà âîçäóõîì

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ

Êîíòóð îõëàæäåíèÿ óñòàíîâî÷íîãî áëîêà äâèãàòåëÿ øïèíäåëÿ (PRO-1100, 
PRO-1100 è PRO1500)

Îñâåùåíèå ðàáî÷åé çîíû

Центры этой серии предназначены для высокоскоростной и высокопроизводительной
обработки.

Конструктивные особенности

Усовершенствованная конструкция с усиленной станиной (FEM анализ). Станки серии
PRO имеют превосходные режущие характеристики.

Колонна с увеличенной шириной основания и массивная конструкция станины обеспе-
чивают высокую жесткость при быстрых перемещениях.

Контур охлаждения установочного блока двигателя шпинделя (PRO-1100 / 1300 / 1500).

Опции

Ñèñòåìà ñìåíû èíñòðóìåíòîâ íà 28 ïîçèöèé

ÀÑÑÈ íà 40 ïîçèöèé öåïíîãî òèïà (PRO-1100, PRO-1300, PRO-1500)

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ è âîçäóõà ÷åðåç øïèíäåëü

Îõëàæäåíèå ØÂÏ ìàñëîì (PRO-1100, PRO-1300, PRO-1500)

Îòäåëèòåëü ÑÎÆ îò ìàñëà

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè çàãîòîâêè

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè èíñòðóìåíòà

Îïòè÷åñêèå ëèíåéêè ïî îñÿì X/Y/Z

Ïîâîðîòíûé ñòîë (4 îñü)

Íàêëîííî-ïîâîðîòíûé ñòîë (4/5 îñü)

Äîïîëíèòåëüíûé æåñòêèé äèñê íà 200 Ãá äëÿ õðàíåíèÿ ïðîãðàììÐóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè

Наклонно-повортный стол
Lehmann (4/5) ось

Бак СОЖ с конвейром для
стружки

Чугун, отпущенный для
снятия напряжений,

обеспечивает высочайшую
жесткость

Мощный жесткий шпиндель Охлаждение ШВП маслом
(PRO-1100  / 1300  / 1500)

Обдув воздухом во
время обработки.

Высокопроизводительные центры для силовой и высокоточной обработки

2120 WWW.PUMORI-INVEST.RU WWW.PUMORI-INVEST.RU

PRO-900 / 1100 / 1300 / 1500



Рабочий стол PRO-1100

Пример изготавливаемых деталей

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ 
ОБРАБАТЫВАЮЩЕГО ЦЕНТРА

PRO-1100

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ 
ОБРАБАТЫВАЮЩЕГО ЦЕНТРА

PRO-1100

Высокопроизводительные центры для силовой и высокоточной обработки

PRO-900 / 1100 / 1300 / 1500

2322 WWW.PUMORI-INVEST.RU WWW.PUMORI-INVEST.RU



Технические характеристики PRO760
Стол

Перемещение

Ðàçìåð ñòîëà

Ò-îáð. ïàç (øèðèíà õ ê-âî õ ðàññò-å)

Ìàêñ. íàãðóçêà

ìì

ìì

êã

900 x 420

500

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì  X/Y/Z 720 / 450 / 520ìì

Шпиндель (базовая комплектация)

Êîíóñ øïèíäåëÿ

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ SIEMENS)

-

êÂò

íÌ

îá/ìèí

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ SIEMENS)

×àñòîòà âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ

9/22

63/135

12000

Подача

Система смены инструмента

Áûñòðàÿ ïîäà÷à ïî îñÿì X/Y/Z

Ðàáî÷àÿ ïîäà÷à

ì/ìèí

ìì/ìèí

øò.Êîëè÷åñòâî èíñòðóìåíòîâ

Ìàêñ. äëèíà èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. äèàìåòð èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. âåñ èíñòðóìåíòà

ìì

ìì

êã

Точность (VDI 3441, полное перемещение)

Размеры и вес

ìì

ìì

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ (áåç ÎË)

Ïîâòîðÿåìîñòü (áåç îïòè÷. ëèíååê)

Ðàññò. îò òîðöà øïèíäåëÿ äî ïîâ-òè ñòîëà ìì

ììÐàññò. îò øïèíäåëÿ äî êîëîííû 517

Шпиндель (опция)

Êîíóñ øïèíäåëÿ (îïöèÿ 1)

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ

Êðóòÿùèé ìîìåíò

-

êÂò

íÌ

20/24

48/58

×àñòîòà âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ îá/ìèí 20000

Ðàçìåðû

Âåñ

ìì

êã

3250õ2710õ2900

4500

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ (ñ ÎË)

Ïîâòîðÿåìîñòü (ñ îïòè÷. ëèíåéêàìè)

ìì

ìì

14 x 3 x 125

100-620

SK40 / BBT40 / CAT40

HSK A63

48 (24 îïöèîíàëüíî)

1-12000

24

300

⌀78/⌀125

8

0,008

0,006

0,006

0,004

Базовая комплектация

Ïðÿìîé ïðèâîä øïèíäåëÿ 12000 îá/ìèí

Îãðàæäåíèå ðàáî÷åé çîíû

ÀÑÑÈ íà 24 ïîçèöèè ðû÷àæíîãî òèïà

Ñòðóæå÷íûé êîíâåéåð

Êîíäèöèîíåð ýëåêòðîøêàôà

Ñòàíöèÿ îõëàæäåíèÿ ìàñëà øïèíäåëÿ

Æåñòêîå ðåçüáîíàðåçàíèå

Ethernet, êàðòà CF, èíòåðôåéñ USB

Àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà ñìàçêè

Îáäóâ âîçäóõîì âî âðåìÿ îáðàáîòêè

Ñèãíàëüíàÿ ëàìïà

Ïîðòàòèâíûé ìàõîâè÷îê

ßùèê ñ èíñòðóìåíòàìè

Óñòàíîâî÷íûå áîëòû è áëîêè

Ïèñòîëåò äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Ïèñòîëåò äëÿ îáäóâà âîçäóõîì

Опции

Ïðÿìîé ïðèâîä øïèíäåëÿ 15000 îá/ìèí

Ìîòîð-øïèíäåëü 20000 îá/ìèí, HSK A63

Ñèñòåìà ñìåíû èíñòðóìåíòîâ íà 28 ïîçèöèé ðû÷àæíîãî òèïà

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ è âîçäóõà ÷åðåç øïèíäåëü

Îòäåëèòåëü ÑÎÆ îò ìàñëà

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè çàãîòîâêè

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè èíñòðóìåíòà

Äîïîëíèòåëüíûé æåñòêèé äèñê íà 200 Ãá äëÿ õðàíåíèÿ ïðîãðàìì

Ðàáî÷åå îñâåùåíèå

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè

Ïîâîðîòíûé ñòîë (4 îñü)

Íàêëîííî-ïîâîðîòíûé ñòîë (4/5 îñü)

Îïòè÷åñêèå ëèíåéêè ïî îñÿì X/Y/Z

Пример изготавливаемых деталей

Чугун, отпущенный для снятия напряжений, обеспечивает высочайшую жесткость конструкции
станка.

Конструктивные особенности

ШВП класса C3 обеспечивают отличное позиционирование и повторяемость.

Предварительное натяжение по всем осям снижает тепловые деформации до минимума.

PRO760
Высокопроизводительный центр для высокоскоростной и высокоточной обработки

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

РАБОЧАЯ ЗОНА СТАНКА

2524 WWW.PUMORI-INVEST.RU WWW.PUMORI-INVEST.RU



Технические характеристики EVO-5
Стол

Перемещение

Ðàçìåð ñòîëà

Ò-îáð. ïàç (øèðèíà õ ê-âî õ ðàññò-å)

Ìàêñ. íàãðóçêà

ìì

ìì

êã

650 x 300

200

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì  X/Y/Z 500 / 300 / 400ìì

Шпиндель (базовая комплектация)

Êîíóñ øïèíäåëÿ

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ SIEMENS)

-

êÂò

íÌ

îá/ìèí

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ SIEMENS)

×àñòîòà âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ

4,8/21

19/45

10000

Подача

Система смены инструмента

Áûñòðàÿ ïîäà÷à ïî îñÿì X/Y/Z

Ðàáî÷àÿ ïîäà÷à

ì/ìèí

ìì/ìèí

øò.Êîëè÷åñòâî èíñòðóìåíòîâ

Ìàêñ. äëèíà èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. äèàìåòð èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. âåñ èíñòðóìåíòà

ìì

ìì

êã

Точность (VDI 3441, полное перемещение)

Размеры и вес

ìì

ìì

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ

Ïîâòîðÿåìîñòü

Ðàññò. îò òîðöà øïèíäåëÿ äî ïîâ-òè ñòîëà ìì

ììÐàññò. îò øïèíäåëÿ äî êîëîííû 340

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ FANUC)

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ FANUC)

3,7/13

23,6/82,8

êÂò

íÌ

Ðàçìåðû

Âåñ

ìì

êã

1660õ2000õ2495

1800

14 x 3 x 100

120-520

SK40 / BT40 / CAT40

24 / 24 / 16

1-10000

12

300

⌀90/⌀125

8

0,010

0,008

Базовая комплектация

Îãðàæäåíèå ðàáî÷åé çîíû

Øïèíäåëü 10000 îá/ìèí, ðåìåííûé ïðèâîä

ÀÑÑÈ íà 12 ïîçèöèé

Ñòàíöèÿ îõëàæäåíèÿ ìàñëà øïèíäåëÿ

Òåïëîîáìåííèê ýëåêòðîøêàôà

Æåñòêîå ðåçüáîíàðåçàíèå

Ethernet, êàðòà CF, èíòåðôåéñ USB

Àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà ñìàçêè

Ñèãíàëüíàÿ ëàìïà

Ïîðòàòèâíûé ìàõîâè÷îê

ßùèê ñ èíñòðóìåíòàìè

Óñòàíîâî÷íûå áîëòû è áëîêè

Ïèñòîëåò äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Ïíåâìàòè÷åñêèé ïèñòîëåò

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè èíñòðóìåíòà

Îñâåùåíèå ðàáî÷åé çîíû

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè

АССИ зонтичного типа,
12 позиций

Освещение рабочей зоны

Система смыва стружки

Датчик настройки и при-
вязки инструмента (опция)

Накопитель для стружки
и бак для СОЖ

Ñèñòåìà ñìûâà ñòðóæêè

Идеальный выбор для работы и обучения, использования в мастерских и моделирования штучных
изделий, а также в проведении научно-исследовательских и опытно-конструкторских работ (НИОКР).

Отличительные особенности

Жесткая конструкция станка.

EVO-5
Фрезерный ОЦ для работы и обучения

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

РАБОЧАЯ ЗОНА СТАНКА

2726 WWW.PUMORI-INVEST.RU WWW.PUMORI-INVEST.RU

Опции

Îòäåëèòåëü ÑÎÆ îò ìàñëà

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè çàãîòîâêè

Ïîâîðîòíûé ñòîë (4 îñü)

Поворотный стол (опция)



Tc7

Ðàçìåð ñòîëà

Ò-îáð. ïàç (øèðèíà õ ê-âî õ ðàññò-å)

Ìàêñ. íàãðóçêà

ìì

ìì

êã

800 x 420

250

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì  X/Y/Z 700 / 450 / 300ìì

Êîíóñ øïèíäåëÿ

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ SIEMENS)

-

êÂò

íÌ

îá/ìèí

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ SIEMENS)

×àñòîòà âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ

4,8/21

19/45

12000

Áûñòðàÿ ïîäà÷à ïî îñÿì X/Y/Z

Ðàáî÷àÿ ïîäà÷à

ì/ìèí

ìì/ìèí

øò.Êîëè÷åñòâî èíñòðóìåíòîâ

Ìàêñ. äëèíà èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. äèàìåòð èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. âåñ èíñòðóìåíòà

ìì

ìì

êã

ìì

ìì

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ

Ïîâòîðÿåìîñòü

Ðàññò. îò òîðöà øïèíäåëÿ äî ïîâ-òè ñòîëà ìì

ììÐàññò. îò øïèíäåëÿ äî êîëîííû 464

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ FANUC)

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ FANUC)

3,7/13

23,6/82,8

êÂò

íÌ

Ðàçìåðû

Âåñ

ìì

êã

2200õ2460õ2400

3700

14 x 3 x 125

150-450

BBT30

48

1-12000

21

200

⌀60/⌀80

2

0,008

0,006

Îãðàæäåíèå ðàáî÷åé çîíû

Øïèíäåëü 12000 îá/ìèí, ðåìåííûé ïðèâîä

ÀÑÑÈ íà 21 ïîçèöèþ (ñåðâîïðèâîä)

Ñòàíöèÿ îõëàæäåíèÿ ìàñëà øïèíäåëÿ

Òåïëîîáìåííèê ýëåêòðîøêàôà

Æåñòêîå ðåçüáîíàðåçàíèå

Ethernet, êàðòà CF, èíòåðôåéñ USB

Àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà ñìàçêè

Ñèãíàëüíàÿ ëàìïà

Ïîðòàòèâíûé ìàõîâè÷îê

ßùèê ñ èíñòðóìåíòàìè

Óñòàíîâî÷íûå áîëòû è áëîêè

Ïèñòîëåò äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Ïíåâìàòè÷åñêèé ïèñòîëåò

Îòäåëèòåëü ÑÎÆ îò ìàñëà

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè çàãîòîâêè

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè èíñòðóìåíòà

Îñâåùåíèå ðàáî÷åé çîíû

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè

Ïîâîðîòíûé ñòîë (4 îñü)

Ñèñòåìà ñìûâà ñòðóæêè

Жесткая конструкция станка для высокоскоростной обработки.

Конструктивные особенности

Направляющие качения по осям X/Y/Z.

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ è âîçäóõà ÷åðåç øïèíäåëü

Ñòðóæå÷íûé êîíâåéåð ñêðåáêîâîãî òèïà

Øïèíäåëü 20000 îá/ìèí, ïðÿìîé ïðèâîä

Высокая скорость быстрых перемещений по осям X/Y/Z до 48 м/мин.

Пример изготавливаемых деталей

TС7
Фрезерный ОЦ для сверления и резьбонарезания РАБОЧАЯ ЗОНА СТАНКА

Базовая комплектация

Опции

Стол

Перемещение

Шпиндель (базовая комплектация)

Подача

Система смены инструмента

Точность (VDI 3441, полное перемещение)

Размеры и вес

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

2928 WWW.PUMORI-INVEST.RU WWW.PUMORI-INVEST.RU

Технические характеристики



Ðàçìåð ñòîëà

Ò-îáð. ïàç (øèðèíà õ ê-âî õ ðàññò-å)

Ìàêñ. íàãðóçêà

ìì

ìì

êã

900 x 420

500

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì  X/Y/Z 760 / 450 / 520ìì

Êîíóñ øïèíäåëÿ

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ SIEMENS)

-

êÂò

íÌ

îá/ìèí

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ SIEMENS)

×àñòîòà âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ

7,5/15

36/72

10000

Áûñòðàÿ ïîäà÷à ïî îñÿì X/Y/Z

Ðàáî÷àÿ ïîäà÷à

ì/ìèí

ìì/ìèí

øò.Êîëè÷åñòâî èíñòðóìåíòîâ

Ìàêñ. äëèíà èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. äèàìåòð èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. âåñ èíñòðóìåíòà

ìì

ìì

êã

ìì

ìì

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ

Ïîâòîðÿåìîñòü

Ðàññò. îò òîðöà øïèíäåëÿ äî ïîâ-òè ñòîëà ìì

ììÐàññò. îò øïèíäåëÿ äî êîëîííû 517

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ FANUC)

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ FANUC)

3,7/13

23,6/82,8

êÂò

íÌ

Ðàçìåðû

Âåñ

ìì

êã

2900õ2295õ2900

4500

14 x 3 x 125

100-620

SK40 / BT40 / CAT40 

30

1-12000

24

300

⌀78/⌀125

8

0,008

0,006

Ïîëíîñòüþ çàêðûòîå îãðàæäåíèå ðàáî÷åé çîíû

Øïèíäåëü 10000 îá/ìèí, ðåìåííûé ïðèâîä

ÀÑÑÈ íà 24 ïîçèöèè ðû÷àæíîãî òèïà

Ñòàíöèÿ îõëàæäåíèÿ ìàñëà øïèíäåëÿ

Òåïëîîáìåííèê ýëåêòðîøêàôà

Æåñòêîå ðåçüáîíàðåçàíèå

Ethernet, êàðòà CF, èíòåðôåéñ USB

Àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà ñìàçêè

Ñèãíàëüíàÿ ëàìïà

Ïîðòàòèâíûé ìàõîâè÷îê

ßùèê ñ èíñòðóìåíòàìè

Óñòàíîâî÷íûå áîëòû è áëîêè

Ïèñòîëåò äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Ïíåâìàòè÷åñêèé ïèñòîëåò

Îòäåëèòåëü ÑÎÆ îò ìàñëà

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè çàãîòîâêè

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè èíñòðóìåíòà

Îñâåùåíèå ðàáî÷åé çîíû

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè

Ïîâîðîòíûé ñòîë (4 îñü)

Жесткая чугунная станина, подвергнутая процессу искусственного старения для снятия внутренних
напряжений, гарантирует длительную стабильность геометрической точности станка.

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ è âîçäóõà ÷åðåç øïèíäåëü

ШВП по осям X/Y/Z выполнены по классу точности С3.

Îáäóâ âîçäóõîâ âî âðåìÿ îáðàáîòêè

Øíåê äëÿ âûâîäà ñòðóæêè èç ðàáî÷åé çîíû

АССИ на 24 позиции «механическая рука»Поворотный стол (опция)

Идеальный выбор для  использования в мастерских и моделирования штучных изделий, а также в
проведении научно-исследовательских и опытно-конструкторских работ (НИОКР).

ШВП с предварительным натягом по осям X/Y/Z уменьшают тепловые расширения.

EVO-7 Lite Базовая комплектация

Опции

Стол

Перемещение

Шпиндель (базовая комплектация)

Подача

Система смены инструмента

Точность (VDI 3441, полное перемещение)

Размеры и вес

Конструктивные особенности

EVO-7 Lite
Фрезерный обрабатывающий центр РАБОЧАЯ ЗОНА СТАНКА

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

3130 WWW.PUMORI-INVEST.RU WWW.PUMORI-INVEST.RU

Технические характеристики



SK40 / BT40 / CAT40 

Îãðàæäåíèå ðàáî÷åé çîíû

Øïèíäåëü 10000 îá/ìèí, ïðÿìîé ïðèâîä

ÀÑÑÈ íà 24 ïîçèöèè

Ñòàíöèÿ îõëàæäåíèÿ ìàñëà øïèíäåëÿ

Êîíäèöèîíåð ýëåêòðîøêàôà

Æåñòêîå ðåçüáîíàðåçàíèå

Ethernet, êàðòà CF, èíòåðôåéñ USB

Àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà ñìàçêè

Ñèãíàëüíàÿ ëàìïà

Ïîðòàòèâíûé ìàõîâè÷îê

ßùèê ñ èíñòðóìåíòàìè

Óñòàíîâî÷íûå áîëòû è áëîêè

Ïèñòîëåò äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Ïíåâìàòè÷åñêèé ïèñòîëåò

Îòäåëèòåëü ÑÎÆ îò ìàñëà

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè çàãîòîâêè

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè èíñòðóìåíòà

Îñâåùåíèå ðàáî÷åé çîíû

Ñèñòåìà ñìûâà ñòðóæêè

Ïîâîðîòíûé ñòîë (4 îñü)

Жесткая чугунная станина, подвергнутая процессу искусственного старения для снятия внутренних
напряжений, гарантирует длительную стабильность геометрической точности станка.

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ è âîçäóõà ÷åðåç øïèíäåëü

Îáäóâ âîçäóõîâ âî âðåìÿ îáðàáîòêè

Ñòðóæå÷íûé êîíâåéåð

Ðàçìåð ñòîëà

Ò-îáð. ïàç (øèðèíà õ ê-âî õ ðàññò-å)

Ìàêñ. íàãðóçêà

ìì

ìì

êã

1100 x 500

600

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì  X/Y/Z 1020 / 530 / 560ìì

Êîíóñ øïèíäåëÿ

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ SIEMENS)

-

êÂò

íÌ

îá/ìèí

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ SIEMENS)

×àñòîòà âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ

7,5/15

36/72

10000

Áûñòðàÿ ïîäà÷à ïî îñÿì X/Y/Z

Ðàáî÷àÿ ïîäà÷à

ì/ìèí

ìì/ìèí

øò.Êîëè÷åñòâî èíñòðóìåíòîâ

Ìàêñ. äëèíà èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. äèàìåòð èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. âåñ èíñòðóìåíòà

ìì

ìì

êã

ìì

ìì

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ

Ïîâòîðÿåìîñòü

Ðàññò. îò òîðöà øïèíäåëÿ äî ïîâ-òè ñòîëà ìì

ììÐàññò. îò øïèíäåëÿ äî êîëîííû 566

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ FANUC)

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ FANUC)

7,5/15

35,8/95,5

êÂò

íÌ

Ðàçìåðû

Âåñ

ìì

êã

3870õ2175õ2850

5000

18 x 5 x 100

115-675

30

1-12000

24

300

⌀78/⌀125

8

0,010

0,006

ШВП по осям X/Y/Z выполнены по классу точности С3.

ШВП с предварительным натягом по осям X/Y/Z уменьшают тепловые расширения.

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè

Íàêëîííî-ïîâîðîòíûé ñòîë (4/5 îñü)

Øïèíäåëü 12000 îá/ìèí, ïðÿìîé ïðèâîä

Поворотный
стол (опция)

EVO-10 Базовая комплектация

Опции

Стол

Перемещение

Шпиндель (базовая комплектация)

Подача

Система смены инструмента

Точность (VDI 3441, полное перемещение)

Размеры и вес

Конструктивные особенности

Технические характеристики

EVO-10
Фрезерный обрабатывающий центр РАБОЧАЯ ЗОНА СТАНКА

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

3332 WWW.PUMORI-INVEST.RU WWW.PUMORI-INVEST.RU



SK40 / BT40 / CAT40 

Îãðàæäåíèå ðàáî÷åé çîíû

Øïèíäåëü 10000 îá/ìèí, ðåìåííûé ïðèâîä

ÀÑÑÈ íà 24 ïîçèöèè

Ñòàíöèÿ îõëàæäåíèÿ ìàñëà øïèíäåëÿ

Êîíäèöèîíåð ýëåêòðîøêàôà

Æåñòêîå ðåçüáîíàðåçàíèå

Ethernet, êàðòà CF, èíòåðôåéñ USB

Àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà ñìàçêè

Ñèãíàëüíàÿ ëàìïà

Ïîðòàòèâíûé ìàõîâè÷îê

ßùèê ñ èíñòðóìåíòàìè

Óñòàíîâî÷íûå áîëòû è áëîêè

Ïèñòîëåò äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Ïíåâìàòè÷åñêèé ïèñòîëåò

Îòäåëèòåëü ÑÎÆ îò ìàñëà

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè çàãîòîâêè

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè èíñòðóìåíòà

Îñâåùåíèå ðàáî÷åé çîíû

Ñèñòåìà ñìûâà ñòðóæêè

Ïîâîðîòíûé ñòîë (4 îñü)

Жесткая чугунная станина, подвергнутая процессу искусственного старения для снятия внутренних
напряжений, гарантирует длительную стабильность геометрической точности станка.

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ è âîçäóõà ÷åðåç øïèíäåëü

Ñòðóæå÷íûé êîíâåéåð

Ðàçìåð ñòîëà

Ò-îáð. ïàç (øèðèíà õ ê-âî õ ðàññò-å)

Ìàêñ. íàãðóçêà

ìì

ìì

êã

900 x 420

500

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì  X/Y/Z 760 / 450 / 520ìì

Êîíóñ øïèíäåëÿ

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ SIEMENS)

-

êÂò

íÌ

îá/ìèí

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ SIEMENS)

×àñòîòà âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ

9/22

63/135

10000

Áûñòðàÿ ïîäà÷à ïî îñÿì X/Y/Z

Ðàáî÷àÿ ïîäà÷à

ì/ìèí

ìì/ìèí

øò.Êîëè÷åñòâî èíñòðóìåíòîâ

Ìàêñ. äëèíà èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. äèàìåòð èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. âåñ èíñòðóìåíòà

ìì

ìì

êã

ìì

ìì

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ

Ïîâòîðÿåìîñòü

Ðàññò. îò òîðöà øïèíäåëÿ äî ïîâ-òè ñòîëà ìì

ììÐàññò. îò øïèíäåëÿ äî êîëîííû 517

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ FANUC)

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ FANUC)

7,5/15

35,8/95,5

êÂò

íÌ

Ðàçìåðû

Âåñ

ìì

êã

3250õ2710õ2900

4500

14 x 3 x 125

100-620

48

1-12000

24

300

⌀78/⌀125

8

0,008

0,006

ШВП по осям X/Y/Z выполнены по классу точности С3.

ШВП с предварительным натягом по осям X/Y/Z уменьшают тепловые расширения.

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè

Íàêëîííî-ïîâîðîòíûé ñòîë (4/5 îñü)

Øïèíäåëü 12000 îá/ìèí, ïðÿìîé ïðèâîä

ÀÑÑÈ íà 28 ïîçèöèé

Äîïîëíèòåëüíûé æåñòêèé äèñê íà 200 Ãá äëÿ õðàíåíèÿ ïðîãðàìì

EVO-7
Фрезерный обрабатывающий центр РАБОЧАЯ ЗОНА СТАНКА

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

EVO-7 Базовая комплектация

Опции

Стол

Перемещение

Шпиндель (базовая комплектация)

Подача

Система смены инструмента

Точность (VDI 3441, полное перемещение)

Размеры и вес

Конструктивные особенности

Технические характеристики

Пример изготавливаемых деталей

3534 WWW.PUMORI-INVEST.RU WWW.PUMORI-INVEST.RU



SK40 / BT40 / CAT40 

Ïîëíîñòüþ çàêðûòîå îãðàæäåíèå ðàáî÷åé çîíû

Øïèíäåëü 10000 îá/ìèí, ðåìåííûé ïðèâîä

ÀÑÑÈ íà 24 ïîçèöèè ðû÷àæíîãî òèïà

Ñòàíöèÿ îõëàæäåíèÿ ìàñëà øïèíäåëÿ

Êîíäèöèîíåð ýëåêòðîøêàôà

Æåñòêîå ðåçüáîíàðåçàíèå

Ethernet, êàðòà CF, èíòåðôåéñ USB

Àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà ñìàçêè

Ñèãíàëüíàÿ ëàìïà

Ïîðòàòèâíûé ìàõîâè÷îê

ßùèê ñ èíñòðóìåíòàìè

Óñòàíîâî÷íûå áîëòû è áëîêè

Ïèñòîëåò äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Ïíåâìàòè÷åñêèé ïèñòîëåò

Îòäåëèòåëü ÑÎÆ îò ìàñëà

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè çàãîòîâêè

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè èíñòðóìåíòà

Îñâåùåíèå ðàáî÷åé çîíû

Îáäóâ âîçäóõîì âî âðåìÿ îáðàáîòêè

Ïîâîðîòíûé ñòîë (4 îñü)

Жесткая чугунная станина, подвергнутая процессу искусственного старения для снятия внутренних
напряжений гарантирует длительную стабильность геометрической точности станка.

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ è âîçäóõà ÷åðåç øïèíäåëü

Ñòðóæå÷íûé êîíâåéåð

Ðàçìåð ñòîëà

Ò-îáð. ïàç (øèðèíà õ ê-âî õ ðàññò-å)

Ìàêñ. íàãðóçêà

ìì

ìì

êã

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì  X/Y/Z ìì

Êîíóñ øïèíäåëÿ

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ SIEMENS)

-

êÂò

íÌ

îá/ìèí

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ SIEMENS)

×àñòîòà âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ

9/22

63/135

10000

Áûñòðàÿ ïîäà÷à ïî îñÿì X/Y/Z

Ðàáî÷àÿ ïîäà÷à

ì/ìèí

ìì/ìèí

øò.Êîëè÷åñòâî èíñòðóìåíòîâ

Ìàêñ. äëèíà èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. äèàìåòð èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. âåñ èíñòðóìåíòà

ìì

ìì

êã

ìì

ìì

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ

Ïîâòîðÿåìîñòü

Îò òîðöà øïèíäåëÿ äî ïîâ-òè ñòîëà ìì

ììÐàññò. îò øïèíäåëÿ äî êîëîííû 652

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ FANUC)

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ FANUC)

11/18,5

52,5/118

êÂò

íÌ

Ðàçìåðû

Âåñ

ìì

êã

3845õ2320õ3120

18 x 5 x 100

150-750

36

1-12000

24

300

⌀78/⌀125

8

0,008

0,006

ШВП по осям X/Y/Z выполнены по классу точности С3.

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè

Íàêëîííî-ïîâîðîòíûé ñòîë (4/5 îñü)

Øïèíäåëü 12000 îá/ìèí, ïðÿìîé ïðèâîä

ÀÑÑÈ íà 28 ïîçèöèé "ìåõàíè÷åñêàÿ ðóêà"

Äîïîëíèòåëüíûé æåñòêèé äèñê íà 200 Ãá äëÿ õðàíåíèÿ ïðîãðàìì

1200 x 600

1000

6500

1100 / 600 / 600

Øïèíäåëü 15000 îá/ìèí, ïðÿìîé ïðèâîä

Пример 
изготавливаемой
детали

EVO-11 Базовая комплектация

Опции

Стол

Перемещение

Шпиндель (базовая комплектация)

Подача

Система смены инструмента

Точность (VDI 3441, полное перемещение)

Размеры и вес

Технические характеристики

EVO-11
Фрезерный обрабатывающий центр РАБОЧАЯ ЗОНА СТАНКА

3736 WWW.PUMORI-INVEST.RU WWW.PUMORI-INVEST.RU

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

Конструктивные особенности



Ïîëíîñòüþ çàêðûòîå îãðàæäåíèå ðàáî÷åé çîíû

Øïèíäåëü 10000 îá/ìèí, ðåìåííûé ïðèâîä

ÀÑÑÈ íà 24 ïîçèöèè

Ñòàíöèÿ îõëàæäåíèÿ ìàñëà øïèíäåëÿ

Êîíäèöèîíåð ýëåêòðîøêàôà

Æåñòêîå ðåçüáîíàðåçàíèå

Ethernet, êàðòà CF, èíòåðôåéñ USB

Àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà ñìàçêè

Ñèãíàëüíàÿ ëàìïà

Ïîðòàòèâíûé ìàõîâè÷îê

ßùèê ñ èíñòðóìåíòàìè

Óñòàíîâî÷íûå áîëòû è áëîêè

Ïèñòîëåò äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Ïíåâìàòè÷åñêèé ïèñòîëåò

Øïèíäåëü 6000 îá/ìèí, ðåìåííûé ïðèâîä, 20/53 êÂò, BT-50/SK-50
(Siemens)

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ

Øïèíäåëü 6000 îá/ìèí, ðåìåííûé ïðèâîä ñ ðåäóêòîðîì BF

ÀÑÑÈ íà 28 ïîçèöèé "ìåõàíè÷åñêàÿ ðóêà", êîíóñ ISO40

Îñâåùåíèå ðàáî÷åé çîíû

Ñèñòåìà ñìûâà ñòðóæêè

Øïèíäåëü 6000 îá/ìèí, ðåìåííûé ïðèâîä, 15/20,3 êÂò, BT-50/SK-50
(Fanuc)

Жесткая чугунная станина, подвергнутая процессу искусственного старения для снятия внутренних
напряжений гарантирует длительную стабильность геометрической точности станка.

ÀÑÑÈ íà 40 ïîçèöèé öåïíîãî òèïà, êîíóñ ISO40

Ñòðóæå÷íûé êîíâåéåð

ШВП по осям X/Y/Z выполнены по классу точности С3.

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè

Øïèíäåëü 10000 îá/ìèí, ïðÿìîé ïðèâîä, 20/53 êÂò, êîíóñ BBT-50
(Siemens)

Øïèíäåëü 12000 îá/ìèí, ïðÿìîé ïðèâîä, êîíóñ ISO40

Øïèíäåëü 8000 îá/ìèí, ïðÿìîé ïðèâîä, 15/20,3 êÂò, êîíóñ BBT-50
(Fanuc)

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ è âîçäóõà ÷åðåç øïèíäåëü

Øïèíäåëü 15000 îá/ìèí, ïðÿìîé ïðèâîä, êîíóñ ISO40 (Siemens)

SK40 / BT40 / CAT40 

Ðàçìåð ñòîëà

Ò-îáð. ïàç (øèðèíà õ ê-âî õ ðàññò-å)

Ìàêñ. íàãðóçêà

ìì

ìì

êã

1500 x 650

1200

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì  X/Y/Z 1300 / 650 / 600ìì

Êîíóñ øïèíäåëÿ

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ SIEMENS)

-

êÂò

íÌ

îá/ìèí

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ SIEMENS)

×àñòîòà âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ

20/53

126/250

10000

Áûñòðàÿ ïîäà÷à ïî îñÿì X/Y/Z

Ðàáî÷àÿ ïîäà÷à

ì/ìèí

ìì/ìèí

øò.Êîëè÷åñòâî èíñòðóìåíòîâ

Ìàêñ. äëèíà èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. äèàìåòð èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. âåñ èíñòðóìåíòà

ìì

ìì

êã

ìì

ìì

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ

Ïîâòîðÿåìîñòü

Ðàññò. îò òîðöà øïèíäåëÿ äî ïîâ-òè ñòîëà ìì

ììÐàññò. îò øïèíäåëÿ äî êîëîííû 697

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ FANUC)

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ FANUC)

11/18,5

52,5/118

êÂò

íÌ

Ðàçìåðû

Âåñ

ìì

êã

4025õ3090õ3185

8000

18 x 5 x 100

150-750

36 / 36 / 24

1-12000

24

300

⌀78/⌀125

8

0,010

0,006

Îòäåëèòåëü ÑÎÆ îò ìàñëà

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè çàãîòîâêè

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè èíñòðóìåíòà

Ïîâîðîòíûé ñòîë (4 îñü)

Íàêëîííî-ïîâîðîòíûé ñòîë (4/5 îñü)

Äîïîëíèòåëüíûé æåñòêèé äèñê íà 200 Ãá äëÿ õðàíåíèÿ ïðîãðàìì

Пример изготавливаемых деталей

EVO-13 Базовая комплектация

Опции

Стол

Перемещение

Шпиндель (базовая комплектация)

Подача

Система смены инструмента

Точность (VDI 3441, полное перемещение)

Размеры и вес

Технические характеристики

EVO-13
Фрезерный обрабатывающий центр РАБОЧАЯ ЗОНА СТАНКА

3938 WWW.PUMORI-INVEST.RU WWW.PUMORI-INVEST.RU

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

Конструктивные особенности



Ïîëíîñòüþ çàêðûòîå îãðàæäåíèå ðàáî÷åé çîíû

Øïèíäåëü 10000 îá/ìèí, ðåìåííûé ïðèâîä

ÀÑÑÈ íà 24 ïîçèöèè

Ñòàíöèÿ îõëàæäåíèÿ ìàñëà øïèíäåëÿ

Êîíäèöèîíåð ýëåêòðîøêàôà

Æåñòêîå ðåçüáîíàðåçàíèå

Ethernet, êàðòà CF, èíòåðôåéñ USB

Àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà ñìàçêè

Ñèãíàëüíàÿ ëàìïà

Ïîðòàòèâíûé ìàõîâè÷îê

ßùèê ñ èíñòðóìåíòàìè

Óñòàíîâî÷íûå áîëòû è áëîêè

Ïèñòîëåò äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Ïíåâìàòè÷åñêèé ïèñòîëåò

Øïèíäåëü 6000 îá/ìèí, ðåìåííûé ïðèâîä, 20/53 êÂò, BT-50/SK-50
(Siemens)

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ

Øïèíäåëü 6000 îá/ìèí, ðåìåííûé ïðèâîä ñ ðåäóêòîðîì BF

ÀÑÑÈ íà 28 ïîçèöèé "ìåõàíè÷åñêàÿ ðóêà", êîíóñ ISO40

Îñâåùåíèå ðàáî÷åé çîíû

Ñèñòåìà ñìûâà ñòðóæêè

Øïèíäåëü 6000 îá/ìèí, ðåìåííûé ïðèâîä, 15/20,3 êÂò, BT-50/SK-50
(Fanuc)

Жесткая чугунная станина, подвергнутая процессу искусственного старения для снятия внутренних
напряжений гарантирует длительную стабильность геометрической точности станка.

ÀÑÑÈ íà 40 ïîçèöèé öåïíîãî òèïà, êîíóñ ISO40

Ñòðóæå÷íûé êîíâåéåð

ШВП по осям X/Y/Z выполнены по классу точности С3.

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè

Øïèíäåëü 10000 îá/ìèí, ïðÿìîé ïðèâîä, 20/53 êÂò, êîíóñ BBT-50
(Siemens)

Øïèíäåëü 12000 îá/ìèí, ïðÿìîé ïðèâîä, êîíóñ ISO40

Øïèíäåëü 8000 îá/ìèí, ïðÿìîé ïðèâîä, 15/20,3 êÂò, êîíóñ BBT-50
(Fanuc)

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ è âîçäóõà ÷åðåç øïèíäåëü

Øïèíäåëü 15000 îá/ìèí, ïðÿìîé ïðèâîä, êîíóñ ISO40 (Siemens)

SK40 / BT40 / CAT40 

Ðàçìåð ñòîëà

Ò-îáð. ïàç (øèðèíà õ ê-âî õ ðàññò-å)

Ìàêñ. íàãðóçêà

ìì

ìì

êã

1700 x 700

1500

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì  X/Y/Z 1500 / 760 / 700ìì

Êîíóñ øïèíäåëÿ

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ SIEMENS)

-

êÂò

íÌ

îá/ìèí

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ SIEMENS)

×àñòîòà âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ

20/53

126/250

10000

Áûñòðàÿ ïîäà÷à ïî îñÿì X/Y/Z

Ðàáî÷àÿ ïîäà÷à

ì/ìèí

ìì/ìèí

øò.Êîëè÷åñòâî èíñòðóìåíòîâ

Ìàêñ. äëèíà èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. äèàìåòð èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. âåñ èíñòðóìåíòà

ìì

ìì

êã

ìì

ìì

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ

Ïîâòîðÿåìîñòü

Ðàññò. îò òîðöà øïèíäåëÿ äî ïîâ-òè ñòîëà ìì

ììÐàññò. îò øïèíäåëÿ äî êîëîííû 802

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ FANUC)

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ FANUC)

11/18,5

52,5/118

êÂò

íÌ

Ðàçìåðû

Âåñ

ìì

êã

5180õ2365õ3170

10000

18 x 6 x 100

130-830

24 / 24 / 24

1-12000

24

300

⌀78/⌀125

8

0,010

0,006

Îòäåëèòåëü ÑÎÆ îò ìàñëà

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè çàãîòîâêè

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè èíñòðóìåíòà

Ïîâîðîòíûé ñòîë (4 îñü)

Íàêëîííî-ïîâîðîòíûé ñòîë (4/5 îñü)

Äîïîëíèòåëüíûé æåñòêèé äèñê íà 200 Ãá äëÿ õðàíåíèÿ ïðîãðàìì

4 направляющие качения по оси Y.

Наклонно-повортный стол (опция)

EVO-15 Базовая комплектация

Опции

Стол

Перемещение

Шпиндель (базовая комплектация)

Подача

Система смены инструмента

Точность (VDI 3441, полное перемещение)

Размеры и вес

Технические характеристики

Конструктивные особенности

EVO-15
Фрезерный обрабатывающий центр РАБОЧАЯ ЗОНА СТАНКА

4140 WWW.PUMORI-INVEST.RU WWW.PUMORI-INVEST.RU

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ



Ïîëíîñòüþ çàêðûòîå îãðàæäåíèå ðàáî÷åé çîíû

Øïèíäåëü 6000 îá/ìèí, ðåìåííûé ïðèâîä

ÀÑÑÈ íà 24 ïîçèöèè

Ñòàíöèÿ îõëàæäåíèÿ ìàñëà øïèíäåëÿ

Êîíäèöèîíåð ýëåêòðîøêàôà

Æåñòêîå ðåçüáîíàðåçàíèå

Ethernet, êàðòà CF, èíòåðôåéñ USB

Àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà ñìàçêè

Ñèãíàëüíàÿ ëàìïà

Ïîðòàòèâíûé ìàõîâè÷îê

ßùèê ñ èíñòðóìåíòàìè

Óñòàíîâî÷íûå áîëòû è áëîêè

Ïèñòîëåò äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Ïíåâìàòè÷åñêèé ïèñòîëåò

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ

Øïèíäåëü 6000 îá/ìèí, ñ ðåäóêòîðîì

ÀÑÑÈ íà 32 ïîçèöèè öåïíîãî òèïà

Îñâåùåíèå ðàáî÷åé çîíû

Ñèñòåìà ñìûâà ñòðóæêè

Оптимальный вариант для силовой обработки больших деталей.

Ñòðóæå÷íûé êîíâåéåð

Направляющие качения роликового типа по осям X/Y. Направляющие скольжения по оси Z.

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ è âîçäóõà ÷åðåç øïèíäåëü

SK50 / BT50 / CAT50 

Ðàçìåð ñòîëà

Ò-îáð. ïàç (øèðèíà õ ê-âî õ ðàññò-å)

Ìàêñ. íàãðóçêà

ìì

ìì

êã

2000 x 900

2000

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì  X/Y/Z 1800 / 900 / 720ìì

Êîíóñ øïèíäåëÿ

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ SIEMENS)

-

êÂò

íÌ

îá/ìèí

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ SIEMENS)

×àñòîòà âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ

17/42

183/400

6000

Áûñòðàÿ ïîäà÷à ïî îñÿì X/Y/Z

Ðàáî÷àÿ ïîäà÷à

ì/ìèí

ìì/ìèí

øò.Êîëè÷åñòâî èíñòðóìåíòîâ

Ìàêñ. äëèíà èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. äèàìåòð èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. âåñ èíñòðóìåíòà

ìì

ìì

êã

ìì

ìì

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ

Ïîâòîðÿåìîñòü

Ðàññò. îò òîðöà øïèíäåëÿ äî ïîâ-òè ñòîëà ìì

ììÐàññò. îò øïèíäåëÿ äî êîëîííû 950

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ FANUC)

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ FANUC)

15/20,3

143/259

êÂò

íÌ

Ðàçìåðû

Âåñ

ìì

êã

5722õ3335õ3440

17500

22 x 5 x 165

160-960

20 / 20 / 15

1-12000

24

400

⌀125/⌀245

15

0,016

0,010 Îòäåëèòåëü ÑÎÆ îò ìàñëà

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè çàãîòîâêè

Äàò÷èê íàñòðîéêè è ïðèâÿçêè èíñòðóìåíòà

Ïîâîðîòíûé ñòîë (4 îñü)

Íàêëîííî-ïîâîðîòíûé ñòîë (4/5 îñü)

Äîïîëíèòåëüíûé æåñòêèé äèñê íà 200 Ãá äëÿ õðàíåíèÿ ïðîãðàìì

В базовой комплектации шпиндель 6000 об/мин, конус ВТ-50 для силовой обработки. Опционально
возможно установить редуктор.

ШВП по осям X/YZ выполнены по классу точности С3.

ШВП с предварительным натягом по осям X/Y/Z уменьшают тепловые расширения.

EVO-18 Базовая комплектация

Опции

Стол

Перемещение

Шпиндель (базовая комплектация)

Подача

Система смены инструмента

Размеры и вес

Технические характеристики

Конструктивные особенности

EVO-18
Фрезерный обрабатывающий центр для силовой обработки РАБОЧАЯ ЗОНА СТАНКА

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

4342 WWW.PUMORI-INVEST.RU WWW.PUMORI-INVEST.RU

Точность (VDI 3441, полное перемещение)



Ïîëíîñòüþ çàêðûòîå îãðàæäåíèå ðàáî÷åé çîíû

Øïèíäåëü 12000 îá/ìèí, ïðÿìîé ïðèâîä

Ñòàíöèÿ îõëàæäåíèÿ ìàñëà øïèíäåëÿ

Êîíäèöèîíåð ýëåêòðîøêàôà

Æåñòêîå ðåçüáîíàðåçàíèå

Ethernet, êàðòà CF, èíòåðôåéñ USB

Àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà ñìàçêè

Ñèãíàëüíàÿ ëàìïà

Ïîðòàòèâíûé ìàõîâè÷îê

ßùèê ñ èíñòðóìåíòàìè

Óñòàíîâî÷íûå áîëòû è áëîêè

Ïèñòîëåò äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Ïíåâìàòè÷åñêèé ïèñòîëåò

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ

Øïèíäåëü 15000 îá/ìèí, ïðÿìîé ïðèâîä

ÀÑÑÈ íà 32 ïîçèöèè ðû÷àæíîãî òèïà

Îñâåùåíèå ðàáî÷åé çîíû

рабочий стол

Äâà øíåêîâûõ è îäèí öåïíîé êîíâåéåð äëÿ ñòðóæêè

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ è âîçäóõà ÷åðåç øïèíäåëü

Sk40 / BT40 / CAT40 

Ðàçìåð ñòîëà

Ò-îáð. ïàç (øèðèíà õ ê-âî õ ðàññò-å)

Ìàêñ. íàãðóçêà

ìì

ìì

êã

1700 x 1200

3000

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì  X/Y/Z 1600 / 1300 / 600ìì

Êîíóñ øïèíäåëÿ (ïðÿìîé ïðèâîä)

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ SIEMENS)

-

êÂò

íÌ

îá/ìèí

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ SIEMENS)

×àñòîòà âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ

9/22

63/135

12000

Áûñòðàÿ ïîäà÷à ïî îñÿì X/Y/Z

Ðàáî÷àÿ ïîäà÷à

ì/ìèí

ìì/ìèí

øò.Êîëè÷åñòâî èíñòðóìåíòîâ

Ìàêñ. äëèíà èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. äèàìåòð èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. âåñ èíñòðóìåíòà

ìì

ìì

êã

Ðàññò. îò òîðöà øïèíäåëÿ äî ïîâ-òè ñòîëà ìì

ììÐàññò. ìåæäó êîëîííàìè

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ FANUC)

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ FANUC)

11/18,5

52,5/118

êÂò

íÌ

18 x 7 x 150

200-800

20 / 20 / 20

1-12000

32 (îïöèÿ)

300

⌀78/⌀125

8

Îòäåëèòåëü ÑÎÆ îò ìàñëà

Îïòè÷åñêèå ëèíåéêè

Äîïîëíèòåëüíûé æåñòêèé äèñê íà 200 Ãá äëÿ õðàíåíèÿ ïðîãðàìì

Чугунная станина, подвергнутая процессу искусственного старения для снятия внутренних
напряжений гарантирует длительную стабильность геометрической точности станка.

ШВП по осям X/YZ выполнены по классу точности С3.

Направляющие качения роликового типа по всем осям способны выдержать высокие нагрузки.

1380

ìì

ìì

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ (áåç ÎË)

Ïîâòîðÿåìîñòü (áåç îïòè÷. ëèíååê)

Ðàçìåðû

Âåñ

ìì

êã

4890õ4110õ3650

16000

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ (ñ ÎË)

Ïîâòîðÿåìîñòü (ñ îïòè÷. ëèíåéêàìè)

ìì

ìì

0,0012 (X/Y/Z)

0,010 (X/Y/Z)

0,010 (X/Y/Z)

0,008 (X/Y/Z)

Ìîòîð-øïèíäåëü 18000 îá/ìèí, HSK A63, 30/36 êÂò (85/102 Íì)

DM1613 Базовая комплектация

Стол

Перемещение

Шпиндель (базовая комплектация)

Подача

Система смены инструмента

Размеры и вес

Технические характеристики

Конструктивные особенности

Система смены инструмента

Точность (VDI 3441, полное перемещение)

Опции

DM1613
Портальный ОЦ для высокоскоростной обработки РАБОЧАЯ ЗОНА СТАНКА

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

4544 WWW.PUMORI-INVEST.RU WWW.PUMORI-INVEST.RU



Ïîëíîñòüþ çàêðûòîå îãðàæäåíèå ðàáî÷åé çîíû

Øïèíäåëü 6000 îá/ìèí, ðåìåííûé ïðèâîä

Ñòàíöèÿ îõëàæäåíèÿ ìàñëà øïèíäåëÿ

Êîíäèöèîíåð ýëåêòðîøêàôà

Æåñòêîå ðåçüáîíàðåçàíèå

Ethernet, êàðòà CF, èíòåðôåéñ USB

Àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà ñìàçêè

Ñèãíàëüíàÿ ëàìïà

Ïîðòàòèâíûé ìàõîâè÷îê

ßùèê ñ èíñòðóìåíòàìè

Óñòàíîâî÷íûå áîëòû è áëîêè

Ïèñòîëåò äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Ïíåâìàòè÷åñêèé ïèñòîëåò

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ

Ìîòîð-øïèíäåëü 12000 îá/ìèí, HSK A100, 20/22.5 êÂò, 298/346 Íì
(SIEMENS)

ÀÑÑÈ íà 60 ïîçèöèé öåïíîãî òèïà

Îñâåùåíèå ðàáî÷åé çîíû

Äâà øíåêîâûõ è îäèí öåïíîé êîíâåéåð äëÿ ñòðóæêè

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ è âîçäóõà ÷åðåç øïèíäåëü

BT50 / SK50 

Ðàçìåð ñòîëà

Ò-îáð. ïàç (øèðèíà õ ê-âî õ ðàññò-å)

Ìàêñ. íàãðóçêà

ìì

ìì

êã

2500 x 1400

7000

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì  X/Y/Z 2500 / 1600 / 800ìì

Êîíóñ øïèíäåëÿ (ïðÿìîé ïðèâîä)

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ SIEMENS)

-

êÂò

íÌ

îá/ìèí

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ SIEMENS)

×àñòîòà âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ

17/42

183/400

6000

Áûñòðàÿ ïîäà÷à ïî îñÿì X/Y/Z

Ðàáî÷àÿ ïîäà÷à

ì/ìèí

ìì/ìèí

Ðàññò. îò òîðöà øïèíäåëÿ äî ïîâ-òè ñòîëà ìì

ììÐàññò. ìåæäó êîëîííàìè

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ FANUC)

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ FANUC)

15/20,3

143/259

êÂò

íÌ

22 x 7 x 170

270-1070

20 / 20 / 20

1-12000

Øïèíäåëü ñ ðåìåííûì ïðèâîäîì è ðåäóêòîðîì

Îïòè÷åñêèå ëèíåéêè

Äîïîëíèòåëüíûé æåñòêèé äèñê íà 200 Ãá äëÿ õðàíåíèÿ ïðîãðàììШирокие колонны увеличивают площадь поверхности прилегания поперечной траверсы, тем самым
снижается до минимума вибрация во время обработки.

Направляющие качения роликового типа по осям X/Y. Направляющие скольжения по оси Z.

Специально для мотор-шпинделя возможно исполнение станка с направляющими качения ролико-
вого типа по всем осям.

1600

ìì

ìì

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ (áåç ÎË)

Ïîâòîðÿåìîñòü (áåç îïòè÷. ëèíååê)

Ðàçìåðû

Âåñ

ìì

êã

7090õ4120õ4250

20500

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ (ñ ÎË)

Ïîâòîðÿåìîñòü (ñ îïòè÷. ëèíåéêàìè)

ìì

ìì

0,015

0,012

0,012/0,010/0,010 (X/Y/Z)

0,010/0,008/0,008 (X/Y/Z)
Ìîòîð-øïèíäåëü 18000 îá/ìèí, HSK A63, 30/36 êÂò, 85/102 Íì
(SIEMENS)

Ñèñòåìà ñìåíû èíñòðóìåíòîâ íà 40 ïîçèöèé öåïíîãî òèïà

BT50 / SK50

Ðàçìåð ñòîëà

Ò-îáð. ïàç (øèðèíà õ ê-âî õ ðàññò-å)

Ìàêñ. íàãðóçêà

ìì

ìì

êã

3300 x 1700

8000

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì  X/Y/Z 3300 / 2700 / 1000ìì

Êîíóñ øïèíäåëÿ (ïðÿìîé ïðèâîä)

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ SIEMENS)

-

êÂò

íÌ

îá/ìèí

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ SIEMENS)

×àñòîòà âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ

22/60

172/380

6000

Áûñòðàÿ ïîäà÷à ïî îñÿì X/Y/Z

Ðàáî÷àÿ ïîäà÷à

ì/ìèí

ìì/ìèí

øò.Êîëè÷åñòâî èíñòðóìåíòîâ

Ìàêñ. äëèíà èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. äèàìåòð èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. âåñ èíñòðóìåíòà

ìì

ìì

êã

Îò òîðöà øïèíäåëÿ äî ïîâ-òè ñòîëà ìì

ììÐàññò. ìåæäó êîëîííàìè

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ FANUC)

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ FANUC)

22/45

140/286

êÂò

íÌ

22 x 9 x 170

200-1200

20 / 20 / 20

1-12000

40 / 60

400

⌀125/⌀250

15

2000

ìì

ìì

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ (áåç ÎË)

Ïîâòîðÿåìîñòü (áåç îïòè÷. ëèíååê)

Ðàçìåðû

Âåñ

ìì

êã

9672õ6300õ5080

32000

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ (ñ ÎË)

Ïîâòîðÿåìîñòü (ñ îïòè÷. ëèíåéêàìè)

ìì

ìì

0,020/0,020/0,015

0,015/0,015/0,010

0,015/0,015/0,010

0,010/0,010/0,006

4000 x 1700

12000

28 x 11 x 170

4200 / 2700 / 1000

15 / 20 / 20

0,025/0,020/0,015

0,020/0,015/0,010

0,020/0,015/0,010

0,015/0,010/0,006

11692õ6300õ5300

39000

Ïîëíîñòüþ çàêðûòîå îãðàæäåíèå ðàáî÷åé çîíû

Øïèíäåëü 6000 îá/ìèí, ðåìåííûé ïðèâîä

Ñòàíöèÿ îõëàæäåíèÿ ìàñëà øïèíäåëÿ

Êîíäèöèîíåð ýëåêòðîøêàôà

Æåñòêîå ðåçüáîíàðåçàíèå

Ethernet, êàðòà CF, èíòåðôåéñ USB

Àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà ñìàçêè

Ñèãíàëüíàÿ ëàìïà

Ïîðòàòèâíûé ìàõîâè÷îê

ßùèê ñ èíñòðóìåíòàìè

Óñòàíîâî÷íûå áîëòû è áëîêè

Ïèñòîëåò äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Ïíåâìàòè÷åñêèé ïèñòîëåò

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ

Ìîòîð-øïèíäåëü 12000 îá/ìèí, HSK A100, 20/22.5 êÂò, 298/346 Íì
(SIEMENS)

Ðó÷íàÿ óãëîâàÿ ôðåçåðíàÿ ãîëîâêà 90°

Îñâåùåíèå ðàáî÷åé çîíû

Äâà øíåêîâûõ è îäèí öåïíîé êîíâåéåð äëÿ ñòðóæêè

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ è âîçäóõà ÷åðåç øïèíäåëü

Øïèíäåëü ñ ðåìåííûì ïðèâîäîì è ðåäóêòîðîì ZF

Îïòè÷åñêèå ëèíåéêè

Äîïîëíèòåëüíûé æåñòêèé äèñê íà 200 Ãá äëÿ õðàíåíèÿ ïðîãðàìì

Ìîòîð-øïèíäåëü 18000 îá/ìèí, HSK A63, 26/36 êÂò, 124/176 Íì,
ÀÑÑÈ íà 60 ïîçèöèé öåïíîãî òèïà (SIEMENS)

Ñèñòåìà ñìåíû èíñòðóìåíòîâ íà 40 ïîçèöèé öåïíîãî òèïà

Ñèñòåìà ñìåíû èíñòðóìåíòîâ íà 60 ïîçèöèé öåïíîãî òèïà

Широкие колонны увеличивают площадь поверхности прилегания поперечной траверсы, тем самым
снижается до минимума вибрация во время обработки.

Направляющие качения роликового типа по всем осям способны выдержать высокие нагрузки.

Увеличенное перемещение по оси Y в базовой комплектации (при использовании фрезерной
головки 90°).

Широкий выбор опциональных шпинделей для различных задач обработки.

DM2516 Базовая комплектация

Стол

Перемещение

Шпиндель (базовая комплектация)

Подача

Размеры и вес

Технические характеристики

Точность (VDI 3441, полное перемещение)

Конструктивные особенности

Опции

DM2516
Портальный обрабатывающий центр

4746 WWW.PUMORI-INVEST.RUWWW.PUMORI-INVEST.RU

DM3320
Стол

Технические характеристики Базовая комплектация

Перемещение

Шпиндель (базовая комплектация)

Подача

Размеры и вес

Точность (VDI 3441, полное перемещение)

Система смены инструмента

DM4020

Опции

Конструктивные особенности

Портальные обрабатывающие центры

DM2516 DM3320/DM4020



Ïîëíîñòüþ çàêðûòîå îãðàæäåíèå ðàáî÷åé çîíû

Øïèíäåëü 6000 îá/ìèí, ðåìåííûé ïðèâîä

Ñòàíöèÿ îõëàæäåíèÿ ìàñëà øïèíäåëÿ

Êîíäèöèîíåð ýëåêòðîøêàôà

Æåñòêîå ðåçüáîíàðåçàíèå

Ethernet, êàðòà CF, èíòåðôåéñ USB

Àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà ñìàçêè

Ñèãíàëüíàÿ ëàìïà

Ïîðòàòèâíûé ìàõîâè÷îê

ßùèê ñ èíñòðóìåíòàìè

Óñòàíîâî÷íûå áîëòû è áëîêè

Ïèñòîëåò äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Ïíåâìàòè÷åñêèé ïèñòîëåò

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ

Ìîòîð-øïèíäåëü 12000 îá/ìèí, HSK A100,
20/22.5 êÂò, 298/346 Íì (SIEMENS)

Ñèñòåìà ñìåíû èíñòðóìåíòîâ íà 60 ïîçèöèé öåïíîãî òèïà

Îñâåùåíèå ðàáî÷åé çîíû

Äâà øíåêîâûõ è îäèí öåïíîé êîíâåéåð äëÿ ñòðóæêè

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè

Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ è âîçäóõà ÷åðåç øïèíäåëü

Øïèíäåëü ñ ðåìåííûì ïðèâîäîì è ðåäóêòîðîì

Îïòè÷åñêèå ëèíåéêè

Äîïîëíèòåëüíûé æåñòêèé äèñê íà 200 Ãá äëÿ õðàíåíèÿ ïðîãðàìì

Ñèñòåìà ñìåíû èíñòðóìåíòîâ íà 40 ïîçèöèé öåïíîãî òèïà

BT50

Ðàçìåð ñòîëà

Ò-îáð. ïàç (øèðèíà õ ê-âî õ ðàññò-å)

Ìàêñ. íàãðóçêà

ìì

ìì

êã

4000 x 2400

15000

Ïåðåìåùåíèå ïî îñÿì  X/Y/Z 4200 / 3300 / 1200ìì

Êîíóñ øïèíäåëÿ (ïðÿìîé ïðèâîä)

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ SIEMENS)

-

êÂò

íÌ

îá/ìèí

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ SIEMENS)

×àñòîòà âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ

22/60

172/380

6000

Áûñòðàÿ ïîäà÷à ïî îñÿì X/Y/Z

Ðàáî÷àÿ ïîäà÷à

ì/ìèí

ìì/ìèí

øò.Êîëè÷åñòâî èíñòðóìåíòîâ

Ìàêñ. äëèíà èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. äèàìåòð èíñòðóìåíòà

Ìàêñ. âåñ èíñòðóìåíòà

ìì

ìì

êã

Ðàññò. îò òîðöà øïèíäåëÿ äî ïîâ-òè ñòîëà ìì

ììÐàññò. ìåæäó êîëîííàìè

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ (×ÏÓ FANUC)

Êðóòÿùèé ìîìåíò (×ÏÓ FANUC)

22/45

140/286

êÂò

íÌ

28 x 11 x 200

2500-1450

12 / 15 / 20

1-12000

40/60

400

⌀125/⌀250

15

Особо прочная и жесткая конструкция станка.

Для обеспечения высоких динамических характеристик, по оси Z установлено две ШВП и два привода.

Четыре направляющие качения по оси Z обеспечивают высочайшую точность позиционирования.

2800

ìì

ìì

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ (áåç ÎË)

Ïîâòîðÿåìîñòü (áåç îïòè÷. ëèíååê)

Ðàçìåðû

Âåñ

ìì

êã

11980õ651õ5920

50000

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ (ñ ÎË)

Ïîâòîðÿåìîñòü (ñ îïòè÷. ëèíåéêàìè)

ìì

ìì

0,0025/0,020/0,015

0,020/0,015/0,010

0,020/0,015/0,010

0,020/0,010/0,006

Ðó÷íàÿ óãëîâàÿ ôðåçåðíàÿ ãîëîâêà 90°

Три направляющих качения по оси Y.

Рабочий стол устанавливается на три направляющие качения.

4948 WWW.PUMORI-INVEST.RU

DM4028

DM402813 Базовая комплектация

Стол

Перемещение

Шпиндель (базовая комплектация)

Подача

Размеры и вес

Технические характеристики

Система смены инструмента

Точность (VDI 3441, полное перемещение)

Опции

Широкие колонны увеличивают площадь поверхности прилегания поперечной траверсы, тем самым снижается до минимума вибрация во время обработки.

Направляющие качения роликового типа по всем осям способны выдержать высокие нагрузки

Конструктивные особенности

Портальный обрабатывающий центр



ООО «Пумори-инжиниринг инвест»

Ðîññèÿ, 620085, Åêàòåðèíáóðã, óëèöà Ìîíòåðñêàÿ, 3, îôèñ 105

+7 (343) 287-47-87

pr@pumori.ru

pumori-invest.ru

Ðîññèÿ, 111141, Ìîñêâà,
1-é ïðîåçä Ïåðîâà Ïîëÿ, 9, ñòð. 5 (9ñ5)

+7 (495) 909-20-88

pumori-moscow@pumori.ru

Москва и Центральный
федеральный округ

+7 (383) 213-50-84  |  +7 (913) 385-60-18

pumori-novosib@pumori.ru

Новосибирск и Сибирский
федеральный округ

Ðîññèÿ, 603005, Íèæíèé Íîâãîðîä,
óëèöà Íàðòîâà, 6, ïîì. Ï1, îôèñ 610

+7 (831) 217-93-77  |  +7 (915) 930-38-06

pumori-volga@pumori.ru

Нижний Новгород и Приволжский
федеральный округ

Региональные представители

Ïðèâåäåííàÿ â êàòàëîãå èíôîðìàöèÿ ÿâëÿåòñÿ ñïðàâî÷íîé.
Ïðîèçâîäèòåëü îñòàâëÿåò çà ñîáîé ïðàâî âíîñèòü èçìåíåíèÿ
â äèçàéí èëè êîíñòðóêöèþ èçäåëèÿ, óëó÷øàþùèå õàðàêòåðèñòèêè
èçäåëèÿ, áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ.

Примечание
Ðîññèÿ, 630132, Íîâîñèáèðñê,
ïðîñïåêò Äèìèòðîâà, 1, îôèñ 409

PUMORI-INVEST.RU


